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8_B0_88_E9_AB_98_E5_c41_149983.htm C60级以上的高强混凝

土在建筑工程已得到较大范围的应用，而目前应用广泛的预

应力薄管桩，其砼强度已达到C80。现结合多年的工作实践，

就如何做好C60级以上高强度混凝土的质量管理与检测，作一

粗浅论述。 一、高强混凝土质量控制 高强混凝土质量管理的

核心在于混凝土的流动性和凝结时间，其早期强度与28天强

度主要需做好以下工作： （一）原材料的选择与应用 1、指

定专人定期检查、测定各种原材料和生产状态，特别是对原

材料的进料、储存、计量应全方位监控。 2、配制C60级高强

混凝土，不需要用特殊的材料，但必须对本地区所能得到的

所有原材料进行优选。除有较好的性能指标外，还必须质量

稳定，即在一定时期内（至少在施工期内）主要性能没有太

大的波动。 3、强度等级在C80或C80以上的混凝土，在水泥

水化时不可避免地会在内部形成细微的毛细孔。为确保混凝

土强度，必须采取措施将毛细孔填满，以增加混凝土的密实

性。因而，需要在砼配比中，加入微米级径增密处理的超细

活性颗粒。使其在水泥浆微细空隙中水化，减少和填充毛细

孔，达到增强和增密作用。 4、高强混凝土要求低水灰比，

高坍落度，这就需要掺入高性能的外加剂。目前，砼的外加

剂品种较多，但高性能复合型外加剂国内尚不多见，故应作

对比试验后确定。 （二）混凝土配比方案优选 1、高强混凝

土正式生产时应进行试配，选定不同的配比和投料顺序，施

行优选方案。 2、试配必须严格模拟实际生产条件，在原材



料有变动时应再次试配。 3、搅拌必须均匀，采用强制式搅

拌机，较普通砼延长50%搅拌时间。 （三）工时质量控制 在

试验室配置符合要求的高强混凝土比较容易，而在整个施工

过程中，稳定质量水平较为困难。一些在普通情况下不太敏

感的因素，在低水灰比情况下会变得相当敏感，这就要求在

整个施工过程中必须注意各种条件、因素的变化，并且要根

据变化，随时调整配合比和各种工艺参数。主要做好几项工

作： 1、严格水灰比控制：骨料的含水量应在用水量中扣除

，每天需测定骨料含水量，每次配料时应采用水量自动测定

仪连续测定砂子含水量，在任何情况下都不得添加额外水量

； 2、探测砼拌和物温度，必要时测定砼水化热，控制温升

，延长和保证工作时间； 3、合理安排工艺和工序，计算各

阶段所需时间，合理缩短砼从搅拌到浇捣完毕的时间； 4、

所有参与操作人员进行技术交底，完善各项记录文件。 二、

高强砼性能检测 判断高强砼的抗压强度重要之处，在于抗压

试件的采样材料。 1、砼强度试件的留样。由于高强混凝土

变异性增大，强度数值受多种因素的影响，故高强混凝土抗

压试件的采样频数应高于普通砼。 2、驻现场技术人员对拌

和物性能进行测定，并按规定留取砼强度试件，试件的数量

应至少能满足提供早期及28天强度测定所需，每批应不少于6

组（每组3块）。 3、由于高强砼水灰比很低，试件内部容易

产生较大拉应力，对试件宜采取水中养护并对温度进行控制

。抗压强度试验前应在正常自然条件中存放几天后进行，强

度测试结果较为稳定。 4、砼强度试件的强度测定。根据实

际经验，高强混凝土试件强度测定时应选用标准试件和高刚

度承压板试验机，控制匀速加荷，才能保证强度测定的准确



性和可靠性。 根据《混凝土结构工程施工质量验收规范》

（GB50204-2002）和《混凝土强度检验评定标准》（GBJ107

）的有关规定对砼强度进行检验评定，但我们认为用非统计

方法对混凝土强度进行检验，其不足之处在于平均强度的要

求对于高强混凝土偏高，而对最低强度的要求又偏低，应根

据实际情况作分析判断。 对于高强混凝土强度，可按《回弹

法检测高强混凝土强度技术规程》（Q/JY17-2000）进行强度

测定，并应建立新的地区测强曲线。超声波法、超声回弹综

合法等，对高强混凝土进行检测是适用的，但目前尚无可用

的测强曲线。 此外，现行抗渗和收缩测定试验，尚不能反映

高强混凝土的特点，有待于进一步研究。 综上所述，高强混

凝土质量管理与检查，与普通砼存在一些差异，应引起足够

的重视。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下载。详

细请访问 www.100test.com 


