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E7_AD_8B_E7_A0_BC_E6_c58_173069.htm 一、裂缝成因 钢筋

砼梁出现裂缝的原因很复杂，主要有材料或气候因素、施工

不当、设计和施工错误、改变使用功能或使用不合理等，通

常可归纳为以下几种： 1、混凝土尚处于未完全硬化状态时

，如干燥过快，则产生收缩裂缝，通常发生在表面上，裂缝

不规则，宽度小。 2、水泥水化硬化时的裂缝。水泥在水化

及硬化过程中，散发大量热量，使砼内外部产生温差，超过

一定值时，因砼的收缩不一致而产生裂缝。 3、温变裂缝。

水泥在硬化期间，砼表面与内部温差较大，导致砼表面急剧

的温度变化而产生较大的降温收缩，受到内部砼的约束，而

出现裂缝。 4、设计欠周全。如钢筋砼梁的截面不够、梁的

跨度过大、高度偏小，或者由于计算错误，受力钢筋截面偏

小、配筋位置不当、节点不合理等，都会导致砼梁出现结构

裂缝。 5、施工质量造成的裂缝。由于砼标号偏低、受力钢

筋截面偏小、截面尺寸不符合设计等而导致砼梁出现裂缝。

由于施工不当、模板支撑下沉，或过早拆除底模和支撑等形

成的裂缝。施工控制不严，在梁上超载堆荷，而导致出现裂

缝。 6、预制钢砼梁在运输、吊装过程中，由于支撑不合理

、吊点位置不符，以及较大的振动或冲击荷载，也会导致钢

砼梁出现裂缝。 7、在使用过程中，改变原来使用功能，将

办公室改为仓库、屋面加层、使用不当、增大梁上荷载等均

会出现裂缝。 二、裂缝的处理 根据裂缝的成因情况，可将裂

缝分为两种类型：一类是由于材料、气候等造成的一般塑性



收缩裂缝、干缩裂缝等。这类裂缝一般对承载力影响较小，

可作一般处理或不处理；另一类裂缝明显影响了梁的承载能

力，随着裂缝的扩展和延伸，钢筋达到屈服强度，受压区砼

应变量增大，梁刚度大大降低，构件趋向破坏。此类裂缝必

须及早采取加固补强，以满足结构安全需要。 对于裂缝的处

理，首先要重视对裂缝的调查分析，确定裂缝的种类、程度

、危害及加固的依据。调查可从裂缝宽度、长度、是否贯通

、是否达到弹性极限应力的位置、有无潮气或漏水、工程地

点环境以及施工图纸设计情况等多处入手，分析裂缝产生的

本质原因，以采取相应的措施。 （一）经过调查分析，确认

裂缝在不降低承载力的情况下，采取表面处理法、充填法、

注入法等简易的处理方法： 1、表面修补法： 该法适用于缝

较窄，用以恢复构件表面美观和提高耐久性时所采用，常用

的是沿砼裂缝表面铺设薄膜材料，一般可用环氧类树脂或树

脂浸渍玻璃布。施工时先将砼表面用钢丝刷打毛，清水洗净

干燥，将砼表面气孔由油灰状树脂填平，然后在其上铺设薄

膜，如果单纯以防水为目的，也可采用涂刷沥青的方法。 2

、充填法： 当裂缝较宽时，可沿裂缝砼表面凿成V形或U形

槽，使用树脂砂浆材料进行填充，也可使用水泥砂浆或沥青

等材料。施工时，先将槽内碎片清除，必要时涂底层结合料

，填充后待填充料充分硬化，再用砂轮或抛光机将表面磨光

。 3、注入法： 当裂缝宽度较小且较深时，可采用将修补材

料注入砼内部的修补方法，首先裂缝处安设注入用管，其他

部位用表面处理法封住，使用低粘度环氧树脂注入材料，用

电动泵或手动泵注入修补，此法在裂缝宽大于0.2mm时，效

果较好。 （二）如果梁的裂缝情况影响了梁的承载能力，就



应更慎重研讨，分析比较，采用经济高效的方法，达到加固

目的，可采用的方法有： 1、钢箍加固法： 此法适合于补强

梁内特长箍筋及弯起筋不足，抗剪达不到要求的情况。具体

方法是：用扁钢或圆钢制成垂直或斜形的钢箍，两端留有螺

纹，套入钢板后用螺母拧紧。也可采用由两个U形钢箍套上

后焊接，然后打入金属楔楔紧。采用钢箍时需在梁上刻槽以

防滑。 2、粘贴加固法： 将钢板或型钢用改性环氧树脂粘结

剂，粘结到构件混凝土裂缝部位表面，使钢板（或型钢）与

混凝土连接成整体共同工作。粘结前，钢材表面进行喷砂处

理，混凝土表面刷净干燥，粘结层厚度为3mm左右。 3、梁

的三面或四面加做围套法： 在梁的刚度、强度或剪力不足且

相差较大的情况下，采用梁的三面或四面加大，做钢筋砼围

套加固较为适宜。采用四面围套时壁厚应据实际情况而定，

一般两侧大于50mm，上下大于100mm为宜，纵向钢筋及箍筋

通过计算确定。当梁受楼面限制时，可采用三面围套，此时

两侧砼厚度宜大于100mm，纵向钢筋可用Φ25与原梁纵筋焊

接固定，施工时在梁两侧板上间隔500mm凿洞以浇筋砼，箍

筋可用开口箍或穿板封闭箍，并经计算确定配筋数量。 4、

梁的单面加大截面法： 单面加大截面法分两种，即上面加高

或下面加厚。梁的上面加高适用于梁的支座抗弯强度不足的

加固，所加砼靠焊在原梁上上部箍筋上的附加箍筋与原砼结

成整体，上部荷载靠附加纵筋承受。梁的上部回厚，适用于

梁跨中抗弯不足加固，当梁截面强度与要求相差不大时，可

将梁下加厚80-100mm，配制新的纵筋与原钢筋焊接，做法同

三面围套。当梁的截的下部增加100mm以上，按计算配置纵

筋和箍筋。 采用围套及单面加厚法加固时，纵筋与支座连接



有下述方法：梁支承在柱上时，新加纵筋可通过连接钢板或

直接与柱内受力筋焊接在一起；梁支承在主梁上时，应在主

梁上回设斜托支座，斜托钢筋与主梁中主筋焊接。对于梁的

端支座，可将梁内部分纵向钢筋按45°或30°角曲折成斜筋

焊于主梁内原纵筋上，或另加入浮筋，电焊连接新旧纵筋。
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