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控制措施案例分析 #8226.掌握各类危险有害因素辨识的方法

； #8226.设备、设施缺陷#8226.电危害#8226.振动危害#8226.明

火#8226.能造成灼伤的高温物质#8226.粉尘与气溶胶 （2）化

学性危险有害因素（5） #8226.自燃性物质#8226.腐蚀性物质 

（3）生物性危险有害因素（5） #8226.传染病媒介物#8226.致

害植物#8226.负荷超限#8226.从事禁忌作业#8226.辩识功能缺

陷#8226.指挥错误#8226.监护失误#8226.其他 （6）其他危险、

有害因素 2、参照事故类别进行分类（《企业职工伤亡事故

分类标准》）综合考虑起因物、致害物、伤害方式等，将危

险、有害因素分 20类。 （一定要记牢） 物体打击、车辆伤害

、机械伤害、起重伤害、触电、淹溺、灼烫、火灾、高处坠

落、坍塌、（冒顶、片帮）、放炮、透水、火药爆炸、瓦斯

爆炸、锅炉爆炸、容器爆炸、其他爆炸、中毒和窒息、其它

伤害 3 、参照卫生部、原劳动部、总工会等颁发的《职业病

范围和职业病患者处理办法的规定》，将危险、危害因素分

为 生产性粉尘、毒物、噪声与振动、高温、低温、辐射（电

离辐射、非电离辐射）、其他危险危害因素等7类。 二、危

险有害因素辨识的主要范围和内容 厂址 总平面布置 道路及运

输 建筑构物 工艺过程 生产设备装置 作业环境 安全管理措施 

控制危险、危害因素的对策措施有： 1）实行机械化、自动

化； 2）设置安全装置； 3）机械设备、装置及其主要部件必

须具有必要的机械强度和安全系数； 4）保证电气安全可靠



； 5）按规定维护保养和检修机器设备； 6）保持工作场所合

理布局、整洁； 7）配备符合要求的个人防护用品重大危险

源申报范围 1) 贮罐区（贮罐）；2) 库区（库）；3) 生产场所

；4) 压力管道；5) 锅炉；6) 压力容器；7) 煤矿（井工开采）

；8) 金属非金属地下矿山；9) 尾矿库。 （记忆：锅、压、压

管两矿、两库一区、一场所） 事故预防对策的基本要求和原

则 事故预防对策应能: 预防 降低 处置 人员保护 选择事故预防

对策的原则 #8226.隔离 #8226.个体防护 #8226.生产设备本身具

有本质安全性能，不出现事故和危害。 2）间接安全技术措

施 #8226.采用检测报警装置、警示标志措施，警告、提醒作

业人员注意，以便采取相应的对策或紧急撤离危险场所。 4

）若间接、指示性安全技术措施仍然不能避免事故、危害发

生，则应采用安全操作规程、安全教育、培训和个人防护用

品等来预防、减弱系统的危险、危害程度。 选择事故预防措

施3E 工程（技术） #8226.隔离#8226.个体防护#8226.培训 管理

#8226.监督检查#8226.应急预案与响应 某大型工程危险和有害

因素辨识练习 某大型工程已进行数年，目前正在施工的有水

下穿越工程、桥梁和一条500米长的石质山体隧道和一段明渠

开挖工程。工程需要完成大量土石方开挖和混凝土构筑。施

工过程需要使用机械设备、用电设备和运输设备等。 1、分

析该施工阶段存在哪些物理性和化学性危险和有害因素及存

在设施和施工过程； 2、简述隧道施工过程中主要的伤亡事

故类别和职业病类别； 物理性危险和有害因素： 1、设备设

施及防护缺陷。存在于各类施工机械； 2、电危害，存在于

各种用电设备； 3、振动危害。机械震动、振动棒震动等； 4

、噪声。存在于施工机械、振动棒； 5、粉尘。隧道施工过



程； 6、运动物伤害。施工过程和运输过程； 化学性危害因

素： 有毒、有害气体； 易燃易爆性物质；主要事故类别： ⑴

冒顶片帮，⑵机械伤害，⑶放炮，⑷触电，⑸瓦斯爆炸，⑹

车辆伤害，⑺高空坠落，⑻物体打击； 主要职业病类别： ⑴

矽肺，⑵振动病，⑶噪声聋 小型货车厂危险识别参考答案 1

）起重伤害：存在于冲压车间及其他各车间的各类起重机 2

）机械伤害：存在于①冲压车间的冲压设备，②总装车间和

焊接生产线的各类手持电动工具。 3）火灾：存在于①调漆

室、喷漆室②焊接作业点③有气等易燃原料的存放地点。 4

）物理爆炸、化学爆炸：存在①于调漆室、喷漆室②空压站

的空压机，③锅炉房的锅炉。 5）触电：存在于①变电站②

焊接车间的焊接设备和其他车间的电动设备。 6）车辆伤害

：存在于①厂区内的货车、小客车和厂区的主、次干道②半

成品库的运输、叉车。 小型货车厂事故取证参考答案 （1）

事故发生的单位名称、时间、地点；（2）工人乙的①自然情

况 ②技术等级、身体健康状况③接受案例教育培训和考核记

录； （3）工人乙在事故发生前的行为及事故发生的整个过

程（在场人员口述以及现场摄像记录）； （4）冲压车间平

面布置图、现场物品摆放位置图、设备装置位置图、现场照

片等； （5）现场残留物、受损部件与物品的损坏状况； （6

）工人乙受伤情况，现场抢救情况； （7）该企业是否建立

应急救援预案 （8）冲压车间各种安全管理制度，起重机操

作规程； （9）起重机、吊钩和其它部件的检验检查记录
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