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E8_8D_AF_E8_8D_AF_E5_c23_19025.htm 第一节 浓缩 一、浓

缩的基本原理与影响因素 常考题型为A、C型题。 ★（一）

浓缩的基本原理 蒸发浓缩可在沸点或低于沸点时进行，又可

在减压或常压下进行。为提高蒸发效率，生产上蒸发浓缩均

采用沸腾蒸发。 沸腾蒸发浓空的效率常以蒸发器生产强度来

衡量。蒸发器生产强度是指单位时间内，单位传热面积上所

蒸发的溶剂量。 ★（二）影响浓缩的因素 1．传热温度差（

△t）的影响 提高加热蒸汽的压力和降低冷凝器中二次蒸汽的

压力，都有利于提高传热温度差。 2．总传热系数学（K）的

影响 一般地说，增大总传热系数是提高蒸发浓缩效率的主要

途径。 由传热原理可知，增大K的主要途径是减少各部分的

热阻。管内溶液侧的垢层热阻（RS）在许多情况下是影响K

的重要因素，尤其是处理易结垢或结晶的物料时，往往很快

就在传热面上形成垢层，致使传热速率降低。为了减少垢层

热阻，除了要加强搅拌和定期除垢外，还可从设备结构上改

进 二、浓缩的方法与设备 常考题型为B、C、X型题。 （一）

常压浓缩 被浓缩液体中的有效成分应是耐热的，该法耗时较

长，易使成分水解破坏。 ★★（二）减压浓缩 优点是：①压

力降低，溶液的沸点降低，能防止或减少热敏性物质的分解

；②增大了传热温度差，蒸发效率提高；③能不断地排除溶

剂蒸汽，有利于蒸发顺利进行；④沸点降低，可利用低压蒸

汽或废气作加热源；⑤密闭容器可回收乙醇等溶剂。但是，

溶液沸点下降也使粘度增大，又使总传热系数下降。 1．减



压蒸馏器 在减压及较低温度下使药液得到浓缩，同时可将乙

醇等溶剂回收。 2．真空浓缩罐 用水流喷射泵抽气减压，适

于水提液的浓缩。 3．管式蒸发器 ★★（三）薄膜浓缩 特点

：①浸提液的浓缩速度快，受热时间短；②不受液体静压和

过热影响，成分不易被破坏；③能连续操作，可在常压或减

压下进行；④能将溶剂回收重复使用。 1．升膜式蒸发器 适

用于蒸发量较大，有热敏性、粘度适中和易产生泡沫的料液

。不适用高粘度、有结晶析出或易结垢的粒液。 2．降膜式

蒸发器 适于蒸发浓度较高、粘度较大的药液，由于降膜式没

有液体静压强作用，沸腾传热系数与温度差无关，即使在较

低传热温度差下，传热系数也较大，对热敏性药液的浓缩更

有益。 3．刮板式薄膜蒸发器 适于高粘度、易结垢、热敏性

药液的蒸发浓缩，但结构复杂，动力消耗大。 4．离心式薄

膜蒸发器 适于高热敏性物料蒸发浓缩。 ★★（四）多效浓缩 

可节省能源，提高蒸发效率。 按药液加入方式的不同把三效

蒸发分为四种流程。①顺流加料法。②逆流加料法。③平流

加料法。④错流加料法。 注意：①真空度过大或过小，均影

响浓缩效率。②浓缩至一定程度时，料液极易产生泡沫，出

现跑料。③一效加热器蒸汽压力应保持在设计范围内，若其

压力明显升高，可能是收膏时膏料在管壁结垢而影响传热，

应打开加热器清除垢层。 100Test 下载频道开通，各类考试题

目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


