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一个重要环节，对现代物流的发展起着不可低估的作用。同

时现代物流的迅速发展也对包装提出了更高的要求，用系统

的观点考虑包装问题，注重物流过程的整体效率及效益。同

时，在现代物流“整体最优”这一理念的指导下，从包装环

节出发进行了一系列的优化活动。 一、包装在现代物流中的

地位与作用 1.包装是现代物流的始点 在现代物流理念形成以

前，包装一直被认为是生产领域的活动，被看作是生产的终

点，包装的设计往往主要从生产终结的要求出发，因而常常

不能满足后续物流环节的要求。我国物流专家王之泰提出，

包装与物流的关系，比之与生产的关系要密切，其作为物流

始点的意义比之作为生产终点的意义要大得多。 2.合理的包

装可以提高物流运营的整体效率 物流系统由运输、仓储、搬

运装卸、配送、流通加工、包装和物流信息处理等七个环节

构成。七大环节不是简单的组合，而是有必然的内在联系，

相互影响，相互制约，有时还相互矛盾。物流效益背反说即

是物流领域中这一普遍现象的典型描述。在包装方面主要体

现为简化包装，可以降低包装费用，但是，由于包装强度降

低，产品的防护效果降低，仓库里的货物就不能堆放过高，

这就降低了保管效率.而且在装卸和运输过程中容易出现破损

，以致搬运效率下降，破损率增多，造成储存、装卸、运输

功能要素的工作劣化和效益递减。所以通过包装，将相关环

节组合成一个有机整体，并注重包装与其他环节的联系。 二



、与现代物流相匹配的包装发展趋势 1.包装专业化 我国的物

流包装业发展尚不成熟，主要由生产厂家直接采购进行包装

，没有把它作为一种外包服务而独立出去。在这种情形下，

对产品的包装往往按照各自产品的特征来考虑，对运输空间

利用和仓储空间利用未必最佳。如果把包装环节从厂家剥离

出来，交付给专业化的包装企业来完成，至少可以带来两方

面的效益。一是把分散的包装业务集中到一起，可以产生一

种规模效益.二是包装企业凭借其专业化，在包装过程中可以

充分考虑仓库的堆码层数，运输过程的压力，机械操作过程

，注意装卸、仓储、运输过程中的安全性，能够最大限度地

提高物流效率。 2.包装绿色化 包装绿色化即作为绿色物流的

重要内涵之一的绿色包装将成为必然的发展趋势。当前人们

对环境问题日趋关注，环保意识不断增强，特别是一些经济

发达国家出于对环境的保护将容易造成环境污染的包装也列

入限制进口之列，成为非关税壁垒的手段之一。20世纪90年

代发达国家提出“3R1 D`，原则。`313`‘原则是指减量

化(Reduce)、重复使用(Reuse)和再循环(Re-cycle). "1D"

(Degradable)原则，是指包装材料应“可降解”。基于上述原

则，提供包装服务的物流企业应不断进行绿色包装改造，包

括:使用环保材料、提高材质利用率、设计折叠式包装以减少

空载等。 3.包装标准化 物流包装标准化是以物流包装为对象

，对包装类型、规格、容量、使用材料、包装容器的结构类

型、印刷标志、产品的盛放、规格、缓冲措施、封装方法、

名词术语、检验要求等给予统一的政策和技术措施。我国目

前的包装标准从数量上看不可谓不多，有很多标准在特定的

历史条件下也发挥了相应的作用，但就其总体而言，尚有诸



多不尽完善之处。现今中国企业逐步融入经济全球化的大潮

中，而国际市场对进口商品包装的标准及要求也越来越高，

技术标准已成为世界各国发展贸易、保护民族产业、规范市

场秩序、推动技术进步和实现高新技术产业化的重要手段。

为适应国际贸易新形势的需要，迫切要求我国包装标准与时

俱进，既能与我国的具体情况相适应，又能与国际接轨，符

合国际惯例。如何利用包装标准来有效地保护我国经济利益

、减少贸易技术壁垒中的国际物流争端，是物流行业面临的

非常紧迫的一个课题。 4.包装合理化 包装合理化与包装标准

化两者相辅相成，是实现包装现代化的根本保证。所谓包装

合理化，是指在包装过程中使用适当的材料和适当的技术，

制成与物品相适应的容器，节约包装费用，降低包装成本，

既满足包装保护商品、方便储运、有利销售的要求，又要提

高包装的经济效益的包装综合管理活动。它主要包含两个方

面的内容，一是从经济层面考虑，要避免包装不足和包装过

度，兼顾整体的物流效益与微观的包装效益.二是从技术层面

考虑，合理地组合和运用各种包装材料、包装技术、包装方

式，使其满足运输、仓储、装卸诸作业环节的需要，保证物

流运作的质量。 三、基于现代物流理念的包装优化 包装环节

对物流过程尤其是运输和储存环节可能造成的影响逐渐形成

共识，人们开始将物流需求、加工制造、市场营销以及产品

设计的要求结合起来考虑包装设计，以求实现对货物的防护

功能，提高物流效率。目前采取的优化形式主要有以下几种

。 1.基于绿色物流理念的包装优化 (1)包装成组化 采用组合单

元装载技术，即采用托盘、集装箱进行组合运输。托盘、集

装箱是包装一输送一储存三位一体的物流设施。我国目前出



口的服装特别是西装，基本上都是采用专用集装箱将衣服挂

在箱内后再运输的，不仅免去了纸盒包装，而且还可防止衣

服在运输途中发生皱折，免去了销售前的再次熨烫，既提高

了运输质量和效率，又节约了包装材料和包装费用。 (2)无包

装的物流形态 对需要大量输送的商品(如水泥、粮食等)来说

，包装所消耗的人力、物力、资金、材料是非常大的，若采

用专门的散装设备，则可获得较高的技术经济效果。散装并

不是不要包装，它是一种变革了的包装，即由单件小包装向

集合大包装的转变。如水泥在物流中的破包率达到1520%，损

失的水泥相当于年产量的5%，而采取“集中缎烧熟料，分散

磨制水泥”，实行散装水泥专用车辆运输，不仅可以有效地

防止水泥的运输损失，提高运输效率，还可以起到节约包装

材料和包装费用、避免运输途中因包装物破损而造成的水泥

撒漏和污染、防止运输途中水泥因潮解而造成的标号下降。

2.包装延迟战略 包装延迟属于对包装时间进行优化的范畴，

即把最终包装延迟到配送中心或更近一步延伸到零售商处或

产品实际销售时。这一方法可以获得很强的战略灵活性。吉

列公司即在其剃须刀片业务中应用延期策略。刀片的基础样

式在它的高科技工厂进行生产，但包装作业转移到区域配送

中心。包装(那是一条装配线，进行消费包装印刷和包装刀片

之类的作业)将按订单进行。这使标签特征能够针对每个零售

商定制。而且，吉列公司可以正确地满足零售商所希望的每

个包装的刀片数量，而不会出现不恰当的数量造成的多余包

装的浪费。该方案完全实施后，公司预计成品存货量减

少50%。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下载。详

细请访问 www.100test.com 


