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流通加工是流通中的一种特殊形式。 商品流通是以货币为媒

介的商品交换，它的重要职能是将生产及消费(或再生产)联

系起来，起“桥梁和纽带”作用，完成商品所有权利实物形

态的转移。因此，流通与流通对象的关系，一般不是改变其

形态而创造价值，而是保持流通对象的已有形态，完成空间

的他移，实现其“时间效用”及“场所效用”。 流通加工则

与此有较大的区别，总的来讲，流通加工在流通中，仍然和

流通总体一样起“桥梁和纽带”作用。但是。它却不是通过

“保护”流通对象的原有形态而实现这一作用的，它是和生

产一样，通过改变或完善流通对象的原有形态来实现“桥梁

和纽带”作用的。 流通加工是在物品从生产领域向消费领域

流动的过程中，为厂促进销售、维护产品质量和提高物流效

率，对物品进行加工。使物品发生物理、化学或形状的变化

。 流通加工和一般的生产型加工在加工方法、加工组织、生

产管理方面并无显著区别，但在加工对象、加工程度方面差

别较大，其差别的主要点为： (1)流通加工的对象是进人流通

过程的商品，具有商品的属性。以此来区别多环节生产加工

中的一环。流通加工的对象是商品而生产加工对象不是最终

产品，而是原材料；零配件、半成品。 (2)流通加工程度大多

是简单加工，而不是复杂加工，一般来讲，如果必须进行复

杂加工才能形成人们所需的商品，那么，这种复杂加工应专

设生产加工过程，生产过程理应完成大部分加工活动，流通



加工对生产加工则是一种辅助及补充。特别需要指出的是，

流通加工绝不是对生产加工的取消或代替。 (3)从价值观点看

，生产加工目的在于创造价值及使用价值，而流通加工则在

于完善其使用价值并在不做大改变情况下提高价值。 (4)流通

加工的组织者是从事流通工作的人，能密切结合流通的需要

进行这种加工活动，从加工单位来看，流通加工由商业或物

资流通企业完成，而生产加工则由生产企业完成。 (5)商品生

产是为交换为消费而生产的，流通加工一个重要目的，是为

了消费(或再生产)所进行的加工，这一点与商品生产有共同

之处。但是流通加工也有时候是以自身流通为目的，纯粹是

为流通创造条件，这种为流通所进行的加工与直接为消费进

行的加工从目的来讲是区别的，这又是流通加工不同于一般

生产的特殊之处。 二、流通加工的地位及作用 1．流通加工

在物流中的地位 (1)流通加工有效地完善了流通。流通加工在

实现时间场所两个重要效用方面，确实不能与运输和储存相

比，因而，不能认为流通加工是物流的主要功能要素。流通

加工的普遍性也不能与运输、储存相比，流通加工不是所有

物流中必然出现的。但这绝不是说流通加工不甚重要，实际

上它也是不可轻视的，是起着补充、完善、提高增强作用的

功能要素，它能起到运输、储存等其它功能要素无法起到的

作用。所以，流通加工的地位可以描述为是提高物流水平，

促进流通向现代化发展的不可少的形态。 (2)流通加工是物流

中的重要利润源。流通加工是一种低投入高产出的加工方式

，往往以简单加工解决大问题。实践证明，有的流通加工通

过改变装璜使商品档次跃升而充分实现其价值，有的流通加

工将产品利用率一下子提高20一50％，这是采取一般方法提



高生产率所难以企及的。根据我国近些年的实践，流通加工

单仅就向流通企业提供利润一点，其成效并不亚于从运输和

储存中挖掘的利润，是物流中的重要利润源。 (3)流通加工在

国民经济中也是重要的加工形式。在整个国民经济的组织和

运行方面，流通加工是其中一种重要的加工形态，对推动国

民经济的发展和完善国民经济的产业结构和生产分工有一定

的意义。 2．流通加工的作用 (1)提高原材料利用率。利用流

通加工环节进行集中下料，是将生产厂直运来的简单规格产

品，按使用部门的要求进行下料。例如将钢板进行剪板、切

裁；钢筋或圆钢裁制成毛坯；木材加工成各种长度及大小的

板、方等等。集中下料可以优材优用、小材大用、合理套裁

，有很好的技术经济效果。 北京、济南、丹东等城市对平板

玻璃进行流通加工(集中裁制、开片供应)，玻璃利用率从60

％左右提高到8595％。 (2)进行初级加工，方便用户。用量小

或临时需要的使用单位，缺乏进行高效率初级加工的能力，

依靠流通加工可使使用单位省去进行初级加工的投资、设备

及人力，从而搞活供应，方便了用户。 目前发展较快的初级

加工有：将水泥加工成生混凝土、将原木或板方材加工成门

窗、冷拉钢筋及冲制异型零件、钢板预处理、整形、打孔等

加工。 (3)提高加工效率及设备利用率。由于建立集中加工点

，可以采用效率高、技术先进、加工量大的专门机具和设备
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