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收1H12012 掌握设备基础验收一、对设备基础位置尺寸、标

高及外观的要求１．对设备基础的位置、几何尺寸的测量检

查的主要检查项目有：（１）基础的坐标位置；（２）不同

平面的标高；（３）平面外形尺寸；（４）凸台上平面外形

尺寸和凹穴尺寸；（５）平面的水平度；（６）基础的铅垂

度；（７）预埋地脚螺栓的标高和中心距；（８）预埋地脚

螺栓孔的中心位置、深度和孔壁铅垂度；（９）预埋活动地

脚螺栓锚板的标高、中心位置、带糟锚板和带螺纹锚板的水

平度等。２．设备基础外表面质量要求（１）设备基础外表

面应无裂纹、空洞、掉角、露筋，在用锤子敲打时，应无破

碎等现象发生。（２）设备基础表面和地脚螺栓预留孔中的

油污、碎石、泥土、积水等均应清除干净，预埋地脚螺栓的

螺纹和螺母应保护完好，放置垫铁的部位的表面应凿平。二

、对设备基础混凝土强度的验收要求１．基础施工单位应提

供设备基础质量合格证明书，主要检查验收其混凝土配合比

、混凝土养护及混凝土强度是否符合设计要求。２．重要的

基础应用重锤做预压强度试验，应预压合格并有预压沉降详

细记录。三、对地脚螺栓的验收要求地脚螺栓的作用是将机

器或设备与基础牢固地连接起来。２．安装胀锚地脚螺栓的

基础混凝土强度不得小于10MPa，基础混凝土或钢筋混凝土

有裂缝的部位不得使用胀锚地脚螺栓。４．常见质量通病地



脚螺栓中心位置超差；地脚螺栓标高超差（包括偏高和偏低

）；地脚螺栓全在基础内松动；地脚螺栓与水平面的垂直度

超差。四、对垫铁的验收要求１．垫铁与基础之间的接触良

好。每一垫铁组应尽量减少垫铁的块数，且不宜超过五块，

并少用薄垫铁；放置若罔闻平垫铁时，最厚的应放在下面，

紧薄的且不小于2mm的放在中间，并应将各垫铁相互用定位

焊牢，但铸铁垫铁可不焊。２．每一组垫铁应放置整齐平稳

，接触良好，设备调平后，每组垫铁均应压紧；对高速盍的

设备，用0.05mm的塞尺检查垫铁之间和垫铁与设备底座之间

的间隙时，在垫铁同一断面处以两侧塞入的长度总和不得超

过垫铁总长（宽）度的１/３。３．设备调平后，垫铁端面应

露出设备底面外缘，平垫铁宜露出10~30mm，斜垫铁宜露

出10~50mm；垫铁组伸入设备底座底面的长度应超过设备地

脚螺栓的中心。４．设备采用无垫铁施工时，当设备底座上

没有安装调整螺钉时，其支撑调整螺丝用的钢垫板上面的水

平度允许偏差不大于１/1000。５．采用减振垫铁调平时，基

础或地坪应符合设备技术要求，在设备占地范围内，地坪（

基础）的高低差不得超出减振垫铁高速量的30%～50%，放置

减振垫铁的部位应平整。五、基础灌浆的验收要求１．其强

度应比基础或地坪的强度高一级，灌浆时应捣实，并不应使

地脚螺栓倾斜和影响设备的安装精度。六、设备基础的预压

试验对重型设备基础的预压试验是为了防止重型设备安装后

由于基础的不均匀下沉造成设备安装的不合格而采取的预防

措施。基础预压试验的预压力应不小于设备满负荷运转下作

用在设备基础上力的总和。 100Test 下载频道开通，各类考试

题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


