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度1、 目的：建立容器设计、制造、安装、使用、修理改造

、检验、安全附件管理程序2、 范围：压力容器使用单位3、 

责任者：安全部、工程部、压力容器使用单位4、 程序：4.1

总则4.1.1严格贯彻执行《压力容器安全技术监察规程》（以

下简称容器规程）和《压力容器使用管理规则》，加强压力

容器的管理，保护职工的安全健康，确保安全长周期运行

。4.1.2本规定由各级压力容器管理人员贯彻执行，各级安全

技术人员负责监督检查。4.1.3本规定适用余同时具备下列三

个条件的容器管理：4.1.3.1 最高工作压力Pw≥0.1MPa；（不

包括液体静压力，下同）4.1.3.2 内直径（非圆形截面指其最

大尺寸）≥0.15m,且容积（V）≥0.025m3 ；4.1.3.3 介质为气

体、液化气体和最高工作温度高于标准沸点（在一个大气压

下的沸点）的液体。4.1.4压力容器的分类，按《压力容器安

全技术监察规程》执行。4.2设计、制造、安装使用管理与修

理改造4.2.1.1. 压力容器的设计权，必须经主管部门批准，并

报同级锅炉压力容器安全监察机构备案设计应由设计单位的

技术负责人批准，三类容器的设计，应报省劳动局锅炉压力

容器安全监察处备案。 压力容器的设计总图上，应有审查批

准的字样。4.2.1.2. 设计单位应严格执行容器规程和《压力容

器安全技术监察暂行规程》的规定，并对所设计的压力容器

安全技术性能负责。4.2.1.3. 制造压力容器，必须经省级主管

部门和省劳动局锅炉压力容器安全监察处审查批准，发给许



可证。制造三类容器，还必须报劳动部锅炉压力容器安全监

察局批准。4.2.1.4. 制造压力容器，应建立质量保证体系，建

立并执行设计、测绘、原材料、工艺、生产、质量验收等管

理制度。4.2.1.5. 压力容器的焊接和探伤检验工作，必须由取

得当地主管部门考试合格的人员进行。4.2.1.6. 制造压力容器

，必须严格执行容器规程，国家有关规定和厂制订的压力容

器质量检验规定。4.2.1.7. 压力容器的施工安装，必须经各级

安全监察机构批准的安装单位才能进行。4.2.1.8. 安装压力容

器时，必须严格按照图纸施工，并应符合国家有关技术规范

。4.2.2使用与管理4.2.2.1. 从事压力容器安装的单位必须时已

取得相应的制造资格的单位或者是经安装单位所在地的省级

安全监察机构批准的安装单位。从事压力容器安装建监理工

程师应具备压力容器专业知识，并通过国家安全监察机构认

可的培训和考核，持证上岗。4.2.2.2. 下列压力容器在安装前

，安装单位或使用单位应向压力容器使用登记所在地的安全

监察机构申报压力容器名称、数量、制造单位、使用单位、

安装单位及安装地点，办理报装手续： 1、第三类压力容器

。 2、容积大于等于10m3的压力容器。 3、蒸球。4、成套生

产装置中同时安装的各类压力容器。5、液化石油气储存容器

。6、医用氧舱。4.2.2.3. 使用压力容器单位的安全管理工作主

要包括：1、贯彻执行本规程和有关的压力容器安全技术规范

、规章。2、制定压力容器的安全管理规章制度。3、参加压

力容器定购、设备进厂、安装验收及试车。4、检查压力容器

的运行、维修和安全附件校验情况。5、压力容器的检验、修

理、改造和报废等技术审查。6、编制压力容器的年度定期检

验计划，并负责组织实施。7、向主管部门和当地安全监察机



构报送当年压力容器数量和变动情况的统计报表，压力容器

定期检验计划的实施情况，存在的主要问题及处理情况等。8

、压力容器事故的抢救、报告、协助调查和善后处理。9、检

验、焊接和操作人员的安全技术培训管理。10、压力容器使

用登记及技术资料的管理。4.2.2.4. 工程部必须建立压力容器

技术档案并统一保管，技术档案内容按容器规程第117条执行

。4.2.2.5. 压力容器在投入使用前，应按《压力容器使用登记

管理规则》要求办理登记手续。4.2.2.6. 压力容器的使用单位

，应在工艺操作规程和岗位操作规程中，明确提出压力容器

操作要求，其内容至少应包括：1、压力容器的操作工艺指标

（含最高工作压力、最高或最低工作温度）。2、压力容器的

岗位操作法（含开、停车的操作程序和注意事项）。3、压力

容器运行中应重点检查的项目和部位，运行中可能出现的异

常现象和防止措施，以及紧急情况的处置和报告程序

。4.2.2.7. 压力容器的操作人员应持证上岗。压力容器使用单

位应对压力容器的操作人员定期进行专业培训与安全教育，

培训考核工作由地、市级安全监察机构或授权的使用单位负

责。4.2.2.8. 压力容器发生下列异常现象之一时，操作人员应

立即采取紧急措施，并按规定的报告程序，及时向有关部门

报告。1、压力容器工作压力、介质温度或壁温超过规定值，

采取措施仍不能得到有效控制。2、压力容器的主要受压元件

发生裂缝、鼓包、变形、泄漏等危及安全的现象。3、安全附

件失效。4、接管、紧固件损坏，难以保证安全运行。5、发

生火灾等直接威胁到压力容器安全运行。6、过量充装。7、

压力容器液位超过规定，采取措施仍不能得到有效控制。8、

压力容器与管道发生严重振动，危及安全运行。9、其他异常



情况。4.2.3修理改造4.2.3.1. 从事压力容器修理和技术改造的

单位必须是已取得相应的制造资格的单位或者是经省级安全

监察机构审查批准的单位。压力容器的重大修理或改造方案

应经原设计单位或具备相应资格的设计单位同意并报施工所

在地的地、市级安全监察机构审查备案。修理或改造单位应

向使用单位提供修理或改造后的图样、施工质量证明文件等

技术资料。4.2.3.1.1. 压力容器的重大修理是指主要受压元件

的更换、矫形、挖补，和符合本规程第51条规定的对接接头

焊缝的焊补。压力容器的重大改造是指改变主要受压元件的

结构或改变压力容器运行参数、盛装介质或用途等。4.2.3.1.2.

压力容器经修理或改造后，必须保证其结构和强度满足安全

使用要求。4.2.3.2. 压力容器检验、修理人员在进入压力容器

内部进行工作前，使用单位必须按《在用压力容器检验规程

》的要求，做好准备和清理工作。达不到要求时，严禁人员

进入。4.2.3.3. 采用焊接方法对压力容器进行修理或改造时，

一般应采用挖补或更换，不应采用贴补或补焊方法，且应符

合以下要求：4.2.3.3.1 压力容器的挖补、更换筒节及焊后热处

理等技术要求，应参照相应制造技术规范，制订施工方案及

适合于使用的技术要求。焊接工艺应经焊接技术负责人批准

。4.2.3.3.2 缺陷清除后，一般均应进行表面无损检测，确认缺

陷已完全消除。完成焊接工作后，应再做无损检测，确认修

补部位符合质量要求。4.2.3.3.3 母材焊补的修补部位，必须磨

平。焊接缺陷清除后的修补长度应满足要求。4.2.3.3.4 有热处

理要求的，应在焊补后重新进行热处理。4.2.3.3.5 主要受压元

件焊补深度大于1/2壁厚的压力容器，还应进行耐压试验

。4.2.3.4. 改变移动式压力容器的使用条件（介质、温度、压



力、用途等）时，由使用单位提出申请，经省级或国家安全

监察机构同意后，由具有资格的制造单位更换安全附件，重

新涂漆和标志；经具有资格的检验单位进行内、外部检验并

出具检验报告后，由使用单位重新办理使用证。4.3检验4.3.1

容器的定期检验分为外部检验，内外检查和内压试验三种。

检验间隔为：4.3.1.1. 外部检验：每年至少进行一次；4.3.1.2. 

内外检验：安全状况等级为1、2级，每六年至少一次，安全

状况为3级，每三年至少一次。4.3.1.3. 耐压试验：对固定式压

力容器，每两次内外部检验期间内，至少进行一次耐压试验

，移动式压力容器，每六年至少进行一次耐压试验。4.3.2内

外部检验级、耐压试验及低温（绝热）压力容器具体检验要

求执行容器规程133－139条规定。4.4安全附件4.4.1 安全阀爆

破片的制造单位必须持有国家劳动部发给的制造许可证，才

能进行制造。使用单位不得自行制造。4.4.2 安全阀的使用管

理按本厂安全阀管理安全管理办法执行。4.4.3 容器上装有爆

破片时，爆破压力不得超过容器的设计压力，并能保证使容

器内的压力迅速泄放。4.4.4 有毒、易爆介质容器的爆破片排

口应设放空导管，并引至安全地点或妥善处理。4.4.5 爆破片

应每年更换一次，超压未爆破的爆破片，应立即更换。4.4.6 

爆破片的爆破压力复验时（在工作条件下试验）应有设备主

管和安全技术人员在场。4.4.7 压力表的装设、应符合国家计

量部门的规定，压力表至少每年校验一次，新购进的压力表

应经校验后才能使用。经检验后的压力表应有合格证铅封

。4.4.8 压力表必须经计量部门批准的单位和人员进行检验

。4.4.9 低压容器的压力表精度不低于2.5级，中压以上容器应

不低于1.5级。4.4.10 压力表盘直径不得小于100毫米，表盘刻



度极限值应为容器最高工作压力的1.5－3倍，最好取2倍。装

设压力表的位置，应便于操作人员观察，且避免受高温，冻

结及震动的影响。4.4.11 压力表与容器之间应装三通旋塞式形

阀，以便拆下校对或更换压力表，盛装蒸汽的容器压力表与

容器之间应有存水弯管。盛装高温及强腐蚀介质的容器与压

力表之间，应有隔离缓冲装置。4.4.12 工作介质为气液两相共

存的容器，应装设液面计或液面指示器。4.4.13 盛装易燃、剧

毒、有毒介质的液化气体的容器，必须采用板式玻璃液面计

式自动液面指示器。4.4.14 液面计或液面指示器上应有防止液

面计泄漏的装置和保护罩。4.4.15 液面计的汽、液相连管上应

装设有切断阀，还应有排污阀，以便清洗和更换。 100Test 下

载频道开通，各类考试题目直接下载。详细请访问

www.100test.com 


