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复习要点 1． 掌握焊接的工艺评定 2． 掌握焊接的质量检测

方法 3． 熟悉焊接应力和焊接变形的控制 2H312121 掌握焊接

的工艺评定 一、焊接工艺评定的目的及标准选用原则 （一）

焊接工艺评定的目的 （二）标准选用原则 二、焊接工艺评定

的要求 （一）一般要求 （二）评定规则 （三）评定资料管理

2H312122 掌握焊接的质量检测方法 一、焊前检验 (一)原材料

检查 (二)技术文件的检查 (三)焊接设备检查 (四)工件装配质

量检查 (五)焊工资格检查 (六) 焊接环境检查 二、焊接中检验 

（一）焊接工艺 （二）焊接缺陷 （三）焊接设备 三、焊后检

验 （一）外观检验 （二）致密性试验 （三）强度试验 （四

）常用焊缝无损伤检测方法 2H312123 熟悉焊接应力和焊接变

形的控制 一、焊接应力与变形产生的原因 二、焊接应力和焊

接变形的危害 三、焊接应力分类 （一）按焊接应力形成的原

因分为：凝缩应力、温度应力、组织应力。 （二）按焊接应

力在焊接结构中的作用方向分为：单向应力、平面应力、体

积应力。 四、焊接变形的种类 纵向收缩变形、横向收缩变形

、弯曲变形、角变形、波浪变形、扭曲变形。 五、防止和减

少焊接应力和焊接变形的措施 （一）防止和减少焊接应力的

方法 预热、加热“减应区”、合理选择焊接工艺参数、敲击

法。 （二）防止和减少焊接变形的方法 反变形法、确定合理

的装配焊接程序、选择合理的焊接顺序、刚性固定法、散热
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