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https://www.100test.com/kao_ti2020/35/2021_2022__E5_A6_82_E

4_BD_95_E8_AE_A9_E6_c30_35972.htm 集装箱是现代化运输

工具，全面应用时间还不长，利用率不高，一个20英尺集装

箱，容积是33m3，一般装25m3，利用率约为75%；一个40英

尺集装箱，容积是67m3，一般装55m3 ，利用率约为82%。如

果包装箱本身装载不饱满，那么，集装箱的实际利用率会更

低。这是目前运输的现状。 1 提高集装箱装载量的途径 针对

集装箱利用率低的现状的分析，我们从下面几个方面进行技

术攻关。 1.1 建立适合集装箱的包装箱设计的新思路 当选定

某种集装箱作运载工具时，运载空间就已经确定了，当某种

货物的包装方式确定了， 这箱货物包装箱的体积也应大致确

定。怎样才能求得集装箱的最大装载量呢?我们认为必须满足

二个条件： 第一，包装箱要装尽可能多的货物。 第二，集装

箱要装尽可能多的包装箱。 为了达到这两个目的，我们自己

设计制造了并获得了专利的测量工具三维卡尺。三维卡尺可

以造成一个相对封闭的条件，对货物进行测量。货物全部包

容在内，并受到一定的挤压， 因而可以测量这箱货物的真实

体积。改变货物的堆码方式，可以测得不同形状的数个真实

体积，分别加上相关的包装厚度就可以得到不同的包装箱体

积，分别对这些包装箱进行装箱计算，可以得到不同的装箱

数量，因而不难选出适合装集装箱的箱形来。同时，还可以

根据需要，进行形体调整，改进箱形。 最佳箱形一般是能够

确定的。绝大多数货物的箱形可以有多种形式，总可以找出

其中一种最适合装集装箱的箱形来。同时，还可以根据需要



，进行形体调整，改进箱形。 最佳箱形一般是能够确定的。

绝大多数货物的箱形可以有多种配式，总可以找出其中一种

最 适合装集装箱的箱形。我们可以遵循这样的原则去思考寻

找，就不难达到目的： 1)货物的装箱率是不是可以改变，装

箱数量不同，外形尺寸必然不同； 2)货物的排列方式是不是

可以改变，排列方式不同，外形尺寸必然不同； 3)包装箱的

开启方向是不是可以改变，开启方向不同，外形尺寸必然不

同(开启方向包装 尺寸较其它方向尺寸大)。 1.2 建立能够交流

装箱意图的表达方式 从包装箱的设计到装箱出运，至少要涉

及三个单位，即生产厂家、经营企业、集装箱站，历时 十来

天。因此，装箱意图应该有一个大家都能明了的表达方法。

一般简单的堆码，可以通过语言、文字表达，也可以通过分

层的平面图来表达，但要表达比较复杂的装箱方法，尤其是

有几种包装箱的装箱方法，这些方式就难以表达清楚。我们

通过长期对集装箱装卸过程的了解，采用主体示意图来表达

，它能直观地反映每一种排列的立体方位和图例，便于装箱

作业。尺寸标注全面，便于检查集装箱各方向预留间隙。立

体示意图的制作也很简便，图纸和包 装箱的方位图都是事先

印制好了的，使用时只需在图纸上划几条平行线、填写数字

、剪 贴一下就行了。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直

接下载。详细请访问 www.100test.com 


