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物流媒体访问团考察了位于日本东京都大田区的日本水产株

式会社东京综合物流中心。这是株式会社大福在日本众多项

目中的一个经典案例。东京综合物流中心大西隆所长在访问

团参观后向大家介绍了日本水产株式会社及物流综合中心的

基本概况。 日本水产株式会社成立于1911年，主营业务由最

早的捕鱼发展到后来的销售、加工再到后来以冷藏库为中心

的保管业务。到了上世纪90年代，冷藏库业在只出租空间的

保管业务中，很难再生存下去。日本水产株式会社结合大量

的国内外供货据点和加工据点的经验，开始构建水产食品供

应链，立志成为“在水产上有特色的食品生产商”。1999

年10月，日水株式会社用东京综合物流中心取代了原来的晴

海冷冻工厂，使之成为关东地区的新冷藏物流据点，而且赋

予这一据点同时拥有保管和物流中心两大功能。该物流中心

总投资大约为60亿日元。大西隆所长介绍，该物流中心虽说

是建于6年前，但在目前的日本来说，也算是比较先进的。 

该物流中心除了作为本公司商品的物流据点外，还进行以保

管业务为主的冷藏库业务、量贩店的物流中心业务等，同时

也是其他食品生厂商、零售商及大规模连锁饮食业的第三方

物流供应商。其销售目标是每年15亿日元。 目前，该物流中

心的销售收入已占整个企业的20％以上，向首都圈内的80余

个超市送货，同时也向一些商店及餐厅配送食品。 为了应对

客户各种各样的需求，该物流中心拥有4个温度带（常温、冷



藏、冷冻、超低温）的保管设备，可对应多品种的商品（其

中，F级冷藏库要求温度在- 25℃以下，SF级超低温冷藏库要

求温度在-50℃以下）。先进的设备与技术使得物流中心的商

品损耗量保持在0.004％以下。在各保管设备中，物流中心可

以平行进行分拣作业。平均每天分拣两到三次。另外，该物

流中心具备商品的分类、再包装、标价、验货等物流加工机

能。因为食品的保鲜期非常严格，所以该物流中心的目标是

，在减轻客户负担的同时提供快速服务，把货物更快更好地

送到客户手中。 以自动冷藏仓库为主，引进高速搬运台车、

高速自动分类装置、移动货架等最新物流系统，实现各工程

的高效率并防止作业失误的出现。另外，从接收进货到出货

全过程使用电脑管理，正确地进行库存管理及出货。 该中心

采用HACCP（危害分析重要管理点）概念的安全设计。另外

，安装对接密封装置、空气密封装置，分拣作业场所和站台

等的温度也一直保持在5～10度。冷藏车内也有温度分区，以

保证不同商品的不同存储效果。 另外，在自动冷藏仓库中采

用防震构造，可在地震时保护商品。 这就是以“正确、安全

、快速”来应对客户订货的日水东京综合物流中心。 AS/RS[

集约系统]、在苛酷的冷藏库里的进出库作业全部自动化。通

过电脑控制，库存管理完美无缺。 滑块分拣机 把由分拣台送

来的商品快速、稳妥的分类(分类能力:5,000个/小时)。 移动货

架仓库 通过和叉车车辆末端的组合，正确、快速地进出库。 

分类台（23处） 箱子单位分拣过的商品通过传送带搬运到1楼

的滑块式分类机。 从AS/RS出库的商品通过15台STV，箱子单

位的出货自动搬运到分拣台，托盘单位的出货被自动搬运到

垂直搬运机。 立体自动仓库&#8226.免震构造 货架和建筑物



地板间设置免震地板（钢筋结构），通过免震装置免震地板

和建筑物地板绝缘。通过滚动和滑动支撑，该构造可以避免

地震的摇动。防止货物落下，不用担心商品受到损伤，同时

可以防止货架的崩坏。 100Test 下载频道开通，各类考试题目

直接下载。详细请访问 www.100test.com 


