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E5_87_9D_E5_9C_9F_E8_c58_457446.htm 摘 要：本文分析对

砼路面不平整产生的因素进行了详细的施工方面因素分析，

并提出采取具有相应对策措施的施工方法。关键词：路面 平

整度 因素 处理 措施 我国高等级道路通常使用水泥砼路面和

碾压水泥砼路面，由于水泥砼路面因其具有抗压、抗弯、抗

磨损、强度高、稳定性好以及使用寿命长等优点，所以在高

等级公路建设中应用较广泛。而碾压水泥砼路面是采用沥青

砼路面施工工艺，是将干硬性水泥砼摊铺、压实成型的一种

新型水泥砼路面。下面我们从影响砼路面平整度的因素和提

高砼路面平整度的关键技术两个方面进行分析。1 水泥砼路

面不平整的因素 水灰比控制不严。砼拌制过程中，由于水灰

比控制不严，拌和料坍落度出现波动导致摊铺不均匀。坍落

度过小和易性差对人工抹平不利，坍落度过大造成砼表面浮

浆过多，人工抹平后出现不同程度的抹印，影响路面的平整

度。 计量偏差的影响。如果配料未采用准确的计量装置，骨

料和水泥的比例不稳定，或含砂量变化，都会影响拌和料的

和易性，造成密实度不均匀，导致收缩不均匀，影响路面的

平整度。 振捣不实或振捣过度，或提浆刮平不好，都会给人

工做面带来困难，造成平整度不理想。振动梁的刚度不足，

使用时造成下挠变形，也会使砼路面呈现中部微凹不平的局

面。 横板的设置对平整度的影响。路面的标高和平整度都有

赖于横板支设的稳固和横板顶面的标高，横板接头处要丝毫

无差。 模板控制不好，人工难以找平。混凝土终凝前必须用



人工或机械抹平其表面。人工抹平劳动强度大、工效低，而

且会把水分、水泥和细砂带到混凝土表面，致使它比下部混

凝土多浆，导致其干缩性高强度低。 胀缩缝和施工缝影响路

面的平整度。水泥砼路面的胀缝处是路面的薄弱环节，其好

坏对路面的使用质量和路面的平整度影响较大。 水泥砼路面

施工机械和施工工艺的落后，以及施工中的操作不认真都对

水泥砼路面的平整度影响较大。 2 提高水泥砼路面平整度的

施工工艺 提高水泥砼路面的平整度，必须从施工工艺和施工

方法上下功夫，从混合料的拌和到水泥砼路面的成型应采用

先进的大型拌和设备和施工机械设备，以满足施工的连续性

和减少水泥砼路面施工缝。 根据混合料摊铺采用的方法进行

配合比设计和试配。 坚持配料过磅，并要检查砂石含水量及

袋装水泥亏重情况，以保证配料准确。必须有专职技术人员

检查拌料时间和坍落度，以保证拌和料的均匀性和水灰比准

确。 对施工的支撑面，必须提早洒水湿润，防止基层吸收水

分，导致含水量不均。 模板尽量采用钢模，其刚度较好，易

于支承稳固，模板平整光洁，使用期长。 对拌和不均匀或运

输过程中发生离析的混合料，摊铺前必须重新翻拌均匀，否

则不得进行下道工序的施工。摊铺时混合料不得抛掷，尤其

是近模处要反扣铁锹铺放，不准用铁锹推平。摊铺时要考虑

振捣下沉值，并尽量铺平。 应用平板振捣器要纵横向全面振

捣，防止漏震和震捣不足，也要防止震捣过度，以免产生分

层离析。应用插入式震捣棒要仔细认真震捣，要尽量减少接

缝处的微鼓翘脊现象出现。 搓平板和抽浆刮平时，要注意前

后工作的衔接，避免出横向痕迹。 抹面是平整度的关键工序

。为避免模板不平和模板接头错位给平整度带来不利影响，



横向、纵向搓刮，同时要辅以3 米直尺检查。搓刮前一定要

将模板顶清理干净。3 影响碾压砼路面平整度的因素分析 碾

压砼路面在路面性能上虽然属于水泥砼路面的范畴，但在摊

铺和碾压等成型工艺上却更接近于沥青混凝土路面，摊铺后

的路面必须经过碾压才能成型。因此要提高其成型后路面的

平整度，首先要保证摊铺的平整度，其次是减少碾压过程中

对路面平整度的破坏。3.1 影响路面平整度的因素 目前大型沥

青摊铺机均采用浮动熨平板形式，浮动熨平板在工作时悬浮

在混合料上，只有当熨平板受力平衡时才能保证摊铺厚度均

匀一致。当摊铺速度或摊铺材料的性能指标发生变化时，熨

平板的受力平衡状态被破坏，摊铺厚度发生变化导致路面平

整度差。因此提供适合摊铺的砼混合料并保持砼材料性能的

稳定和控制摊铺速度的均匀是保证路面平整度的关键。3.2 影

响碾压后路面平整度的因素 碾压砼路面摊铺后，在压路机碾

压的同时，路表层产生一定的水平推力，路面会产生一定的

推挤性，从而造成除了摊铺时的不平整外，还造成摊铺后路

面的各种不均匀、碾压的不均匀和基层的不平整，这些都反

映为路表面的不平整。因此要保证摊铺平整度，就要提高摊

铺预压密实度、摊铺及碾压的均匀性和减小压实沉降，这些

是提高路面最终平整度的技术关键。4 提高碾压混凝土路面

平整度的关键技术 适宜的碾压砼稠度指标和集料级配。通过

对于不同集料级配的混凝土进行稠度、易修整性、低离析性

、可压实性及强度等指标的考核及试验的结果表明：集料级

配对碾压混凝土的施工性能及强度影响很大，而适宜的集料

级配通常为砂率35～47% 的连续级配。 保持稠度稳定性。要

从加强料场管理；选用强制式拌和机；选择有效的砂石含水



量检测和原料计算系统；采用缓凝型减水剂等方面着手保持

混凝土稠度的稳定性。 提高摊铺均匀性。主要是指减少摊铺

过程中的离析和保持预压密实度的均匀性。通过分析和试验

证明，提高摊铺预压密实度均匀性的主要措施有：根据工程

规模，合理进行“拌和运输摊铺”系统的机械配套，使系统

处于最佳的运行状态；选择控制在0.6～0.9 米/ 分钟的摊铺速

度，便于保证摊铺作业的连续性。 增大预压密实度。采用沥

青摊铺机摊铺的超干硬性碾压混凝土材料，提高预压密实度

的有效途径是配备高密实度熨平板大型摊铺机。 保持碾压均

匀性。保证碾压的均匀性必须从压实机械选型、碾压工作段

长度和碾压次序及工艺等方面采取措施。综合考虑平整度和

压实度两方面的要求，推荐采用自重10～12 吨振动压路机作

为主导压实机具，尽可能延长碾压工作段长度。 严格控制基

层平整度。由于碾压砼路面对基层平整度的敏感性要大于普

通固定模板的水泥混凝土路面，因此基层的平整度如果不认

真对待和处理，就会造成局部平整度差，这对提高路面平整

度十分不利。 认真处理施工缝。在规模化生产情况下，虽然

施工缝的数量少，但也影响路面的平整度。施工缝的处理应

以锯切缝为最好。合理操作，减少失误。由于碾压砼路面具

有材料易干硬和易碾压成型的特点，摊铺或碾压过程中任何

的作业失误，都会造成局部表面损坏和对路面平整度造成损

害，因此必须制定各个操作环节详细的操作规程，要对上岗

人员进行培训，以保证合理操作减少失误发生。 5 结语 对混

凝土路面不平整因素的进行分析，提出的提高混凝土路面平

整度的工艺措施是对其理论和实践经验的总结，要保证路面

平整度，必须采用先进的施工设备、先进的施工方法和科学



的管理手段，严格控制每道施工工序，认真把好每道关，一
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