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中于新增仓储能力，与生产线紧密相连，实现仓储和输送全

自动功能。 西门子威迪欧汽车股份公司位于雷根斯堡，为全

球领先的汽车制造商提供可应用于不同领域的电子开关设备

、安全气囊和防抱死制动系统的控制装置、发动机、变速箱

和导航系统。从目前物流中心的日作业能力来看，为了确保

生产需要，日入库量1300个料箱和180个托盘的原辅料（相当

于每天90辆车），为了确保下游客户的订单能及时处理，日

出库量为380个托盘包括1500个料箱，约80辆载重汽车的货量

。 公司快速发展急需扩充产能，增强仓储能力，公司决定新

建一座功能齐全的物流中心，提升各环节的效率，从仓库即

时交货到成品发运，从生产原料和辅料的即时供应到废料清

除，从信息技术的整合并与质保部共享信息。经过一番仔细

考察与评定，西门子威迪欧汽车股份公司选用德马泰克为该

项目的集成商，德马泰克（DEMATIC）除了提供料箱、托盘

输送设备的全部货架和输送平台钢结构外，还提供完整的物

流设施和信息技术。 项目目标 新建物流中心方案集中于新增

仓储能力，与生产线紧密相连，实现仓储和输送全自动功能:

原来的仓库用地划归生产用地，生产场地有所扩充.新建的高

度自动化的物流中心既能实现客户交货的即时性与稳定性，

也能满足生产供给稳定性的要求。 在总体设计上需要从实际

情况出发，首先考虑到生产场地扩充后场地仍然有限，原材

料的供给量和清运量必须最小化，并确保物流中心内的原材



料供给和清运的时间不得超过一小时。再者，如果产能继续

扩充，高层货架和料箱货架应具备扩展能力以满足未来需求

，所有软件技术的整合也需随之调整，主要是与SAP系统进

行连接。最后，由于客户和供货商的料箱各种特制的底面，

托盘输送机必须能运送木制和塑料制成的欧洲标准的工业托

盘、危险品托盘和网式料箱托盘。 系统组成和作业流程一个

面向未来需求的生产发货仓库 新建物流设施由两部分组成，

一个3巷道的托盘高架库和一个10巷道双层的自动化料箱库。 

从标准流程看，入库工位首先收到料箱和托盘，将它们分别

放入托盘库或料箱库的货位。根据质检工位的要求，料箱出

库并被自动地直接送到工位上，托盘用手动起重车集中送到

工位。根据操作员向仓库管理终端发出的指令，料箱由170米

长的输送线送往生产车间，通过一个桥头配送装置、悬挂式

输送机和“输送塔”送到生产车间过道，最后直接送到生产

线上。 托盘通过运输桥的电动运输轨道和桥头配送实现双层

运输，然后通过起重机和手动起重车配送到生产线上。 成品

、空料箱和空托盘采取同样方式运回。运回时，空料箱叠放

在一起，到仓库前会被自动平放，并由一个摄像系统检查是

否确实是空箱。接着料箱进入料箱库，料箱库可灵活调整，

起到空料箱缓冲区的作用。需清洁的、多余的和有问题的料

箱被自动送往空料箱回收处。成品根据质检工位的指令会自

动出库和重新入库。最后拣选员根据发运任务单将料箱集中

起来并送到发运工位的托盘上。拣选时的物料输送可以自由

选择是用料箱运输还是托盘运输。 通过“输送塔”和悬挂式

输送机将扁平组件的存储输送与生产环节串连起来。 为了提

高单位面积的生产率，车间面积几乎都用于生产。生产车间



里没有多余的输送场所，因此整个输送系统贯穿整个仓库顶

部。18座“运输塔”将输送机上的料箱送到生产线上，同时

起到物料缓冲和人机衔接点的作用。“运输塔”是特殊的垂

直悬挂运输装置，它由德马泰克研制而成并获得专利授权，

首次被西门子威迪欧汽车公司的物流中心采用。塔里面分布

着形状可设置的储存隔层，起到节省空间的缓冲作用，并使

供给时间控制在1小时以内。目前实测的供给时间是30分钟。

在生产布局发生变化后，塔也可以被灵活的移动和设置。 料

箱盘的使用节省了运输工作量和储存货位 来自世界各地客户

和供应商的料箱由料箱托盘完成输送工作。特制的双层焊接

底面料箱托盘能满足耐用性和防折防弯要求，条形码应用使

托盘管理更简便。最多可以叠放5个料箱托盘，这样节省了运

输工作量和储存货位。 多合一功能的仓库管理系统 集成的仓

库管理系统是供应链中重要的环节，内部供应链是指到货、

入库、原材料和成品的质检、拣选配送、生产供给、出库和

发运拣选。此外系统还管理着托盘库和料箱库、人工仓库如

冷藏库和氮气库、以及输送塔里的料箱缓冲库。系统能打印

发运单、生成生产供给目的单、整合进货检验和成品质量检

验的电子数据。还可以进行料箱和单件物料的拣选，并

和SAP R/3连接。 物流中心规划的重点 规划重点是确保生产

供给和汽车工业客户供应的稳定性。为达到这个目标，重复

规划大部分功能如物料在仓库巷道的均匀分布、带独立库前

区域的双层料箱库和一个“暖待机”的双微机系统。整个设

施的设计具有很强的防干扰性，操作人员可随时启动备用的

输送设施和工位，并可以自动化运行。 新物流中心带来的优

势快速供给和稳定性强 系统一系列的设计亮点为西门子威迪



欧汽车公司带来巨大的收获。第一，所有仓库区域包括生产

区域的物料流和信息流随时更新并为各个所需部门共享.原料

和辅料自动送到生产线，快速的供给时间有效降低了生产车

间的零件存量场所，从而提高了单位面积生产率，这样可以

立即执行特快发运任务。第二，成品和未用完的原料马上可

以从生产线上运走，不需要为成品规划专门的暂存区域。第

三，空料箱回收和进货、拣选、生产流程连接起来。发运处

得到的物料装在料箱里，省去了人工扫描单件物料包装条形

码的工作。进货检验和成品质检的数据流和物料流的整合提

高了质量标准，所有的这些都确保了生产和客户供给的快速

和稳定。 德马泰克的集成任务 作为集成商进行物流中心的规

划、方案设计和实施，包括提供机械和电控、自动化网络、

仓库管理系统以及现场维修，另外提供整体的物流设备，包

含料箱和托盘输送设备的货架和平台钢结构。"#F8F8F8"
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