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B4_E9_80_A0_c56_522766.htm 1.单项选择题（共40题，每题l分

。每题的备选项中，只有一个最符合题意） 1.可焊性良好，

韧性较高，应力腐蚀、晶间腐蚀及焊接时的热裂倾向均小于

奥氏体型不锈钢，且屈服强度约为奥氏体型不锈钢的两倍，

此种不锈钢为（ ）。 A.铁素体型不锈钢 B.马氏体型不锈钢 C.

铁素体一奥氏体型不锈钢 D.铁素体一马氏体型不锈钢 答案

：C 2.对铸铁的韧性和塑性影响最大的因素为（ ）。 A.石墨

的数量 B.石墨的形状 C.石墨的大小 D.石墨的分布 答案：B 3.

复合材料树脂基体中，聚氯乙烯、聚乙烯、聚丙烯等材料属

于（ ）。 A.热固性树脂基体 B.热塑性树脂基体 C.加热硫化型

树脂基体 D.预硫化型树脂基体 答案：B 4.某输送天然气的管

道工程，其输送管道的管材应选用（ ）。 A.一般无缝钢管 B.

专用无缝钢管 C.单面螺旋缝焊管 D.双面螺旋缝焊管 答案：D

5.涂料中次要成膜物质如红丹、锌铬黄、锌粉、铝粉、云母

氧化铁等应属于（ ）。 A.防锈颜料 B.体质颜料 C.着色颜料

D.遮盖颜料 答案：A 6.与截止阀相比，闸阀的特点包括（ ）

。 A.水流阻力大 B.适用于带颗粒和黏性较大的介质 C.不宜用

于调节启闭频繁的管路 D.安装时要注意流体“低进高出” 答

案：C 7.管壁比较厚的不锈钢管采用法兰连接时，其连接法兰

的形式为（ ）。 A.平焊法兰 B.对焊法兰 C.翻边活动法兰 D.

焊环活动法兰 答案：D 8.与橡皮绝缘棉纱纺织的花线相比，

具有重量轻、外观整洁、颜色分明、抗酸碱、耐腐蚀、不引



燃、易焊接优点的绝缘导线为（ ）。 A.聚氯乙烯绝缘导线 B.

聚氯乙烯加护套线 C.聚氯乙烯绝缘软线 D.丁腈聚氯乙烯复合

物绝缘软 答案：D 9.切割过程为预热→燃烧→吹渣的切割方

法是（ ）。 A.氧一燃气切割 B.等离子弧切割 C.碳弧气割 D.

电弧切割 答案：A 10.电弧挺度好，温度高，能够焊接更细、

更薄的工件，甚至可以焊接lmm以下极薄的金属，此种焊接

方法为（ ）。 A.气焊 B.钨极惰性气体保护焊 C.CO2气体保护

焊 D.等离子弧焊 答案：D 11.对承受动荷载和冲击荷载的焊件

，要保证其焊后的强度和塑性、韧性满足要求，应选用的焊

条为（ ）。 A.氧化钛型焊条 B.纤维类型焊条 C.低氢型焊条

D.石墨型焊条 答案：C 12.工件经热处理后，其强度、硬度较

退火为高，而且生产周期短，能耗低，故在可能的情况下应

优先考虑，此种热处理工艺为（ ）。 A.正火工艺 B.淬火工艺

C.回火工艺 D.高温回火工艺 答案：A 13.对气焊焊口应采用正

火加高温回火处理，其中采用正火处理的目的是（ ）。 A.消

除残余应力 B.去氢 C.细化晶粒 D.稳定几何尺寸 答案：C 14.不

锈钢管道进行油清洗前应采用的处理方法为（ ）。 A.水清洗

B.酸洗 C.空气吹扫 D.蒸气吹扫 答案：B 15.钢材表面经轻度的

喷射或抛射除锈后，其表面已无可见的油脂和污垢，且没有

附着不牢的氧化皮、铁锈和油漆涂层等，此钢材表面除锈质

量等级为（ ）。 A.St2级 B.St3级 C.Sa1级 D.Sa2级 答案：C 16.

在管道弯曲部分和方形伸缩器处，宜采用的绝热结构材料为

（ ）。 A.预制瓦块材料 B.绑扎式绝热制品 C.毡衬或绳状材料

D.湿抹式胶泥材料 答案：C 17.采用半机械化吊装方法将某高

塔安装在一较高位置的基础上，但安装公司的桅杆较矮，此

时宜采用的吊装方法为（ ）。 A.斜立单桅杆偏心提吊法 B.直



立单桅杆滑移吊法 C.单桅杆旋转法 D.单桅杆扳倒法 答案：C

18.管道进行液压试验时，对承受内压的钢管道及有色金属管

道，其试验压力应为设计压力的（ ）。 A.1.0倍 B.1.15倍

C.1.25倍 D.1.5倍 答案：D 19.某输送工业酒精的管道进行气压

试验时，除强度试验和严密性试验外，还应进行（ ）。 A.水

压试验 B.充水试验 C.真空度试验 D.泄漏量试验 答案：D 20.决

定主要施工项目的施工方法，选择适用的施工机械，安排施

工程序及施工的流水组织，决定流水方向，这些工作是施工

组织设计的核心部分，即（ ）。 A.施工总平面图 B.施工方案

C.施工进度计划 D.施工技术组织措施 答案：B 100Test 下载频
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