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炼过程中，钢水和铁水是高温融熔液体，本身并不致喷溅或

爆炸．炼钢过程主要是氧化过程，它的反应主要是钢渣之间

的反应，反应速度与温度和气相压力有密切关系。碳氧反应

的同时，产生大量一氧化碳气体，产生的气体能否顺利排除

，与熔渣的沸腾有直接关系。熔渣的碱度适当、流动性好，

促使熔池有较活跃的沸腾，达到碳的氧化反应条件。依据碳

的氧化反应机理，分析平炉冶炼期间产生大喷溅或爆炸的原

因是： (1)在熔池中熔渣过多、渣子粘，流动性不好以及熔池

沸腾差的情况下，便加入氧化剂。由于碳氧反应产生大量一

氧化碳气体，因溶渣的粘性太大，使气体不能顺利排除，同

时促使溶池产生巨大压力，在此瞬间形成大喷溅或大爆炸。

(2)由于低温操作，在熔池尚未形成一定性能的碱性渣或温度

低的情况下，就急于集中往炉内加入氧化剂，所加入的氧化

剂未完全起作用浮在熔渣中，当熔池温度上升或从炉门抽管

吹氧时，达到碳氧反应条件，突然进行急剧的碳氧化反应，

产生大量气体，这些气体不能顺利排除，导致产生大喷溅或

爆炸。 (3)由于熔池温度过高或熔池的上下温差大。当炉子倾

动或抽管吹氧时，促使熔池形成对流作用而引起激烈反应，

产生大喷溅或爆炸。 2. 防止措施 (1)补炉时要高温正压，分层

投补，保证烧结好。防止一次投补大量耐火材料，保持炉床

形状和出钢口形状正常，防止剩留残钢、残渣，防止炉床局

部上浮。 (2)熔渣碱度要适当，流动性好，沸腾活跃，通常称



为高温、薄渣，活跃，沸腾。为此要尽量多放初期渣，提前

在熔化期进行，造渣，使熔渣碱度控制在2.0～2.5。 (3)严禁

低温操作，并在熔池温度低的情况下，加入氧化剂(矿石，铁

皮)。 (4)严禁氧化剂集中和大批量加入，特别要防止所加入

的氧化剂未完全进行碳氧反应，又连续加入，同时要注意所

加入的氧化剂未反应完全时，不能从炉门插管吹氧。并且要

适当控制供给燃料。 (5)控制好熔池温度，防止熔池上下温差

过大，防止熔池表面温度过高或过氧化现象产生，顶吹平炉

氧枪距渣面不能超过250mm。 (6)注意维护水冷系统，保持不

漏水，地面无积水。 顶吹转炉炼钢过程防止钢水喷溅措施：

(1)转炉出完钢后，不论炼什么钢种，钢渣必须倒净，在老炉

出不完渣的情况下，添铁，回炉，倒包应采取措施，通知周

围人员暂时离开，并缓慢兑铁。 (2)炉内剩有炉渣，补铁时必

须由炼钢工处理后才能缓慢兑铁。 (3)冶炼新钢种前须首先制

订出冶炼方案和安全措施。 (4)技术规程要求的补炉原则是：

高温快补、均匀薄补，烧结牢固。补炉料运来后应及时组织

补炉．要保持补炉料温度在140℃左右。 高炉炼铁过程防喷溅

的措施主要有： (1)高炉冶炼过程中，炉前操作的主要任务是

及时而又安全地放尽炉渣和生铁，如果铁口维护不好，就会

发生铁口堵不上，铁水喷溅等事故。 (2)出铁时，铁口不能有

潮泥，如果带潮泥出铁，会造成铁口大喷，烫伤人员，铁口

也会崩塌，造成维护铁口的困难，所以出铁前应该把潮泥烘

干。 (3)如果发生炉缸烧穿事故时，炉内铁水将从烧穿处流出

，如果炉基附近的地面存有积水时，铁水流过就会发生爆炸

，因此，必须经过清除平台积水和垃圾，保持炉前地面干燥
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