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https://www.100test.com/kao_ti2020/523/2021_2022__E9_94_BB_

E9_80_A0_E5_AE_89_E5_c62_523738.htm 鉴于锻压设备存在很

多不安全因素，因此锻工应掌握一定的设备保养知识，并遵

守安全操作规程。锻工必须经过培训考核合格，不然就不得

单独操作锻压设备和加热设备。锻压设备运转部分，如飞轮

、传动皮带、齿轮等部位，均应设置防护罩。水压机应有安

全阀、自动停车与启动装置。蓄压器、导管和水压缸应分别

装压力表，动力稳压器也必须务备有安全阀。加热设备主要

有重油炉、电炉和煤气炉。其中主要危害是煤气中毒、灼伤

、烤伤和电炉触电等，工作中应严格执行操作规程。锻造时

，金属加热温度达7001300℃，强大的辐射热、灼热的料头、

飞出的氧化皮等都会对人体造成伤害，因此操作者在开始工

作前必须穿戴好个人防护用品。 在进行锻造作业时，操作者

要遵守安全操作规程，集中精力，互相配合；要注意选择安

全位置，躲开危险方向；切断料时，身体要躲开料头飞出的

方向；掌钳工握钳和站立姿势要正确，钳把不准正对或抵住

腹部；司锤工要按掌钳的指挥准确司锤，锤击时，每一锤要

轻打，等工具和锻件接触稳定后方可重击；锻件过冷、过薄

、未放在锤中心、未放稳或有危险时均不得锤击，以免损坏

设备、模具和震伤手臂，以及发生锻件飞出，造成伤人事故

；严禁擅自落锤和打空锤，不准用手或脚去清除砧面上的氧

化皮，不准用手去触摸锻件；烧红的坯料和锻好的锻件不准

乱扔，以免烫伤别人。 （百考试题注册安全工程师） 100Test 
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