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5_B1_9E_E6_B5_87_E6_c62_523749.htm 金属浇注的主要工具

是浇包，浇包内盛有高温金属熔液，操作中有一定的危险性

。要十分注意安全。浇包的转轴要有安全装置，以防意外倾

斜。浇注时，铁水包盛满铁水后，重心要比转轴低100毫米以

上，容量大于500公斤的浇包，必须装有转动机构并能自锁。

浇包转动装置要设防护壳，以防飞溅金属进入而卡住。 要注

意浇包的质量检查和试验。吊车式浇包至少每半年检查与试

验一次；手抬式浇包每两个月检查与试验一次。吊车式浇包

须作外观检查与静力试验，重点部位是加固圈、吊包轴、拉

杆、大架、吊环及倾转机构等，特别重要的部位须用放大镜

仔细检查。检查前，要清除污垢、锈斑、油污。如发现零件

有裂纹、裂口、弯曲、焊缝与螺栓联接不良、铆钉联接不可

靠等，均须拆换或修理。浇包的静力试验方法，是将浇包吊

至最小高度，试验负荷为该浇包最大工作负荷125％，持续15

分钟；手提式浇包试验负荷等于其最大工作负荷的150％。经

过检查、试验的浇包，如未发现其它缺陷及永久变形，即为

合格。浇包使用前要先烘干，盛铁水的液面高度不超过浇包

高度的八分之七。使用手抬式铁水包时，每人负载不超过30

公为保证浇注时安全，主要通道要有3米宽，浇包要走环形路

；火钳、铁棒、火钩和添加剂（硅角、铝、球化剂等）须预

热；浇注前，必须检查压铁是否压牢，螺栓卡子是否卡紧；

人工抬浇包步调要齐，配合一致，抬时浇口朝外；用吊车进

行浇注，司机和吊车指挥员要遵守吊车移动信号，动作要平



稳，吊运铁水浇包起吊高度高地面不大于200毫米；浇注时，

浇包尽量靠近口圈，防止铁水浇在压铁或地上；砂箱高度高

于0.7米时，应挖地坑；浇注大砂型，必须注意底部通气，喷

出的一氧化碳再引火烧掉；浇剩的金属液只准倒入锭模及砂

型中；倒入前，锭模要预热到150～200℃，砂坑要干燥。 （
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