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6_9E_90_E5_8C_96_E5_c62_523960.htm 二、分析生产设备 化

工生产设备是物料通过反应获得产品的主要设施。由于物料

的易燃性、腐蚀性、爆炸性等危险特点，以及反应过程需要

一定温度压力等操作条件，决定了化工生产设备必须有良好

的气密性和完好率。化工设备中物料的跑冒滴漏是造成火灾

爆炸的主要隐患。因此，在火灾调查中要对起火点的化工设

备的完好率进行检查，弄清平时有什么缺陷；对起火后的设

备、容器，输送管道进行检查，有无孔洞、裂缝，查证着火

前是否有跑漏物料造成的。 三、分析生产中的反应条件 化工

生产离不开化学反应，而化学反应则是在一定温度、压力或

触媒等条件下进行的。因此，操作不当也是引起火灾爆炸的

重要因素。 1．温度的影响。温度是化工生产操作中的一个

重要参数。如果温度控制不好，会因超温造成反应物发生分

解，具有爆炸的可能。对于热化学反应的化工生产会因冷却

不及时导致物料跑出引起燃烧爆炸，有时温度下降，会使物

料凝结，堵塞管道甚至造成设备、管道破裂，跑出可燃物料

着火。分析方法： （1）仔细寻找操作室中自动仪表记录及

仪表，确定着火前的控制温度； （2）检查化工设备管道系

统中是否有物料堵塞的痕迹； （3）了解工人操作的具体温

度是多少，分析温度对发生火灾的影响。 2．压力的影响。

同温度一样，压力也是化工生产中控制的重要条件和参数之

一。现代化的化工生产中压力均是自动控制，通过压力仪表

显示的。化工生产中的设备、管道和容器都是按一定的承受



压力范围，选用不同的材质特别制作的，并需经过定期检验

。生产中，如果压力操作过高，不仅会造成跑冒物料，还会

引起密闭容器设备的爆炸。如果在正压系统内形成负压，把

空气吸入与可燃物料混合，会形成爆炸性混合物，在负压生

产系统内，如果出现正压的情况，也易带来火灾危险。 不同

的压力系统内的设备、容器要防止高压系统窜入低压系统，

否则都可能引起着火爆炸。分析方法是： （1）通过现场勘

查，寻找控制压力的仪表记录，提取物证； （2）反应的设

备在爆炸时，常有设备部件被抛出，要及时搜寻，研究分析

超压爆炸的可能性； （3）询问工人实际操作压力情况，分

析有无误操作的因素。 （百考试题／注册安全） 100Test 下载
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