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8_B0_88_E9_A2_84_E9_c58_524157.htm 在加工制作工程中，

尤其在焊接工程中焊缝易出现裂纹甚至母材容易产生层状撕

裂，一旦构件中出现层状撕裂这种情况，后果时非常严重的

，处理的结构是只能将其报废。所以厚板结构的制作，预防

与控制焊缝的裂缝及母材层状撕裂的发生是整个制作工序最

重要的工艺措施。我们沪宁钢机经过多年的生产实践，积累

了一些预防焊缝的裂缝与层状撕裂的工艺及经验。 1、下料

切割的质量控制 1.1切割方法的正确选择 厚板切割质量的好坏

，直接影响到后道工序结构组装。切割的质量，尤其超厚

板60~120的大坡口切割，对焊接的影响极大。过去传统的切

割方法是采用普通火焰切割十机械铣边（刨边）。普通火焰

切割，由于乙炔气体焦距火焰温度高达32000C。在切割厚板

时，将钢板的上缘容易熔塌，下缘容易挂渣等情况，同时割

咀小，切割端面呈锯齿状。为了保证切割端面光洁度、垂直

度，需要增加一道机械铣边（刨边）工序。机械铣边（刨边

）硬性冲击的切削，对钢板的端面易产生微裂状，这对焊接

遗留下隐患。本公司为了保证厚板切|百考试题|割质量，吸收

国外的先进工艺采用精密切割方法，选用高纯度98.0%以上的

丙稀气体 99.99%的液氧气体，使用大于4#～9#割咀切割火焰

的焦距温度在29000C。这种切割工艺使60~120切割后坡口端

面光滑、平直、无缺口、无挂渣。对钢板的表面硬度深度影

响降至0.2（普通火焰的切割表面硬度深度≥0.5）。为了降低

及消除切割对钢板的金相组织的影响，本公司采用板材切割



后，由操作工对每块板材的切割端平用电动砂轮打磨机进行

打磨，在经过钢板矫正机的滚压校平，完全消除了切割对钢

板强度应力的影响。 1.2切割的质量控制 厚板切割，由于端面

厚，坡口尺寸大若精度超差，造成焊缝间隙、坡口角度偏大

，加大焊接工作量；坡口角度偏小，造成熔深不够。本公司

除了选用精密切割工艺外，特别注重切割操作工的培训和质

量意识的教育。要求每个切割工上岗作业前，首先检查割咀

与轨道，因为割咀与轨道对切割端面的质量有直接的关系；

在作业工程中，每个切割工都配备一把卡度尺，随时进行自

检自查，及时调整火焰焦距与轨距，避免造成切割端面的精

度质量。 2、焊缝的质量控制 厚板出现层状撕裂和裂纹，除

前面所述因素外，主要还是在焊接过程中及焊接后期出现，

其中角焊缝尤为显著。避免和预防出现层状撕裂和裂纹，最

主要的方法是严格控制焊接质量，制定合理的焊接工艺。 2.1

加强焊接前钢板预热及焊接过程的层间温度控制 在始焊接前|

百考试题|，电弧的温度高达1250～13000C,厚板在温冷热骤变

的情况下,温度分布不均匀使得焊缝热影响区容易产生淬硬马

氏体组织，焊接金属变脆，产生冷裂纹的倾向增大。工艺上

采用焊前热的方法，使厚板必须加热达到要求方能焊接。 厚

板焊接过程中，因板温的冷却速度较快造成层间温度下降，

为了使焊接的层间温度一直保持在标准范围内，采用数显自

动控制箱来调节红外线加热板的加热温度，同时各个工作岗

位配备一名专业加工用红外线测温仪对焊接件的前后方

向&gt.80m处的反面、侧面100m处，进行跟踪件空测量。另外

我们对构件组装前的装配定位焊也严格控制。因为定位焊接

处的温度被周围的“冷却介质”很快冷却，造成局部过大的



应力集中，容易引起裂纹的产生，母材组织的损害，所以我

们在厚板装配点焊前，要求每名装配工用烘枪对点焊处进行

火焰加热后方在定位点焊，并有专业人员监督检查。 2.2 焊接

工艺参数与线能量的控制 不合理的焊接工艺参数，是产生各

种焊接缺陷的源头。所以严格控制线能量是防止厚板出现裂

纹和层状撕裂的关键措施。我们公司在每个工程开工之前，

根据每个工程不同的结构形式来进行焊接工艺的试验与评定

，并将合理的、正确的焊接工艺参数做成版面、上墙、挂在

车间、置放在工位旁，有专业的焊接检验员每天到各车间的

焊接工位上进行三查即查电流、查电压、查气压。对使用大

电流，超气压、大气流者给予处罚，甚至停工反省。同时在

作业现场对焊后的焊缝表面质量，采用目测法检查。如埋弧

焊出现鱼鳞线形状，CO2气体保护焊出现棒形状说明是采用

大电流快速焊接，立即追查作业者给予处罚。为了使全厂所

有焊工每人都能够清醒的认识到使用大电流，超气压、大气

流的焊接方法，对厚板容易造成焊缝晶粒粗大，对母材的内

在组织破坏，产生焊缝边缘的裂纹，最终导致钢板的层状撕

裂。我们用大线能量的焊接，焊几件破坏性的试件组织员工

进行现场教育，从思想根源上，来不断强化每个焊工的焊接

原理、焊接规范、焊接工艺、焊接纪律的质量意识。 我们的

国家正处于鼎盛发展时期，钢结构建筑在建筑业市场上被广

泛运用。全世界产业工人严重缺乏，尤其是高素质的优秀高

级技工的缺乏，我们沪宁钢机将利用本厂工人的聪明才智、

勤劳肯干、富有创新的品德和精神,为世界制造业，钢结构制

造业做出巨大的贡献，并不断创造世界一流的经典工程。
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