
一级结构之钢结构的吊装施工工艺结构工程师考试 PDF转换

可能丢失图片或格式，建议阅读原文

https://www.100test.com/kao_ti2020/524/2021_2022__E4_B8_80_E

7_BA_A7_E7_BB_93_E6_c58_524175.htm 构件吊装方法是钢结

构施工过程中较为重要的组成部分，当场地狭小施工面受限

制，当吊装时提升高度空间受限制，常用的吊装机械不能满

足施工要求时，如何从实际出发，选择合理的吊装工艺，安

全高效地进行施工就显得极为重要，笔者结合单位在水泥厂

、工业厂房等钢结构的施工经验对吊装施工工艺做一探讨。 

一、吊装工艺 1、吊装工艺流程：定位→定标高→地脚螺栓

检查→弹线→主钢构件安装（如：钢柱、钢梁等）→次钢构

安装（如檩条等）→补漆→竣工 2、吊装的施工组织首先对

基础进行复测，包括锚栓的露出长度，锚栓中心线对基准线

的位移偏差，锚栓间距，基础标高，对于不合格的进行处理

后方可进行吊装。同时为了有效控制钢构件的安装标高，还

事先在构件的截面上划出可视的位置标高，以便安装时进行

标高的微调、校正。下面以钢结构工业厂房的钢柱吊装为例

来说明： ⑴在复测合格的基础上安装钢柱，首先用单支钢丝

绳将柱子捆绑好，吊点位置选择在|百考试题|距柱端1/3柱长

的位置。通过旋转法将柱子吊起，将钢柱吊起送至安装位置

，在钢柱底部划出 500mm标高线便于吊装中的控制。⑵推动

柱子将其底板螺栓孔对准基础锚栓，根据情况，反复小范围

的调整，直到所有预埋地脚都对准螺栓孔后，将构件缓缓的

落下，注意在此过程中一定要保证柱子的每个预埋地脚都进

入到螺栓孔，并且保证柱子垂直下落。⑶当整个柱子基本落

到基础上后，调整柱子的中心线与基础的定位轴线。中心线



的调整主要是通过用水平靠尺（具有测水平和垂直的双重功

能）对准基础中心线和柱子四面已分好的中心线，然后再进

行反复调整。⑷调整柱子的标高，由于柱子落在事先复侧的

基础上，标高只需进行微调，通过水平仪检查柱子上事先画

好的500mm线是否与实际的标高相符，使用垫铁，进行标高

的调整。⑸柱子的垂直度控制：①在柱子可视面上事先画出

中心线，然后在两个相互垂直的方向用经纬仪对柱子垂直度

进行调整。②通过测量柱子内侧距建筑物上弹好的控制线的

距离来控制柱子的垂直度。③柱子的标高、轴线和垂直度偏

差的调整是相互联系的兼顾的，待所有标准都达到时才算完

成校正工作。 二、钢构件吊装的重点 1、吊装时选取吊点是

非常重要的，吊点的选取应尽量使构件能够平衡。 2、吊装

中站位点的选取决定了选用吊车的吨位及吊装成本，也是吊

装中的难点，吊车站位点的确认要合理，不宜距建筑物太近

，也不宜距建筑物太远，否则增加构件吊装难度。3、吊装过

程中要合理选取钢索，由于吊装中钢丝绳与水平面夹角越小

，则牵引起来就越省力，可提升的空间越大，然而θ越小，

则钢丝绳所受的拉力越大，这是一对矛盾的统一体，在选用

的吊车起吊吨位极限时可通过此方法提升吊装的高度。采用

比较合理的θ角，选取合适的钢索，既可牵引起来不至于太

困难、又不让钢丝绳承受太大的荷载是十分重要的。 比如：

对就位高度较高的重型钢构件可采用双机抬吊的方法进行吊

装，即双吊点两端站位法，这样既可降低每台吊车的负载，

起吊时，双机同时起吊，离地一定高度，由其中一台做主吊

（一般是大吨位吊车），另一台辅助起吊，当钢构吊装到位

后，撤走副机，由主机单独吊装，待钢构初校固定时，位置



偏差符合有关规定，并将承重块上下点焊固定，防止走动，

脱钩。 在大型钢构件吊装时，在条件允许|百考试题|情况下

，要首先考虑单个机械设备起吊，对于一些场地狭窄等条件

下难以起重的施工要考虑利用现场的机械设备；同时为吊装

过程的安全要采取必要的措施对吊装过程中的构件进行稳定

加固。比如：在我单位水泥厂料库钢构件施工中就采用了汽

车吊与塔吊配合吊装，钢构件吊装到位后用脚手架搭设平台

固定，此方法对于吊装高度较高、组件多的吊装工艺较适宜

。另外对于钢构件重量过大，重型钢构件的吊装也可采用“

人工滑移提升法”，一般狭窄地方的重型构件吊装可采用这

一方法。 钢结构自重轻、强度高、抗震性能好、又便于工业

化生产，是一种节能环保、循环使用的建筑结构，符合经济

持续健康发展的要求，拓展空间很大，不同工程的钢构件吊

装各具特点，新工程的吊装施工不断出现，因此许多安装技

巧有待和大家进一步探讨。 100Test 下载频道开通，各类考试

题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


