
我国建筑脚手架现状及发展方向（一）注册建筑师考试 PDF

转换可能丢失图片或格式，建议阅读原文

https://www.100test.com/kao_ti2020/525/2021_2022__E6_88_91_E

5_9B_BD_E5_BB_BA_E7_c57_525432.htm 〔摘要〕介绍国内脚

手架的发展历程及现状，指出我国当前在脚手架方面存在的

问题，在进行分析的基础上提出解决的办法和我国脚手架的

发展方向。 〔关键词〕扣件式脚手架；门式脚手架；碗扣式

脚手架；钢管 1．脚手架概述 1.1中国脚手架发展历程 脚手架

是重要的建筑施工工具。20世纪60年代以来，我国研究和开

发了各种形式的脚手架，其中扣件式钢管脚手架具有加工简

便，搬运方便，通用性强等优点，已成为当前我国使用量最

多、应用最普遍的一种脚手架，占脚手架使用总量的绝大部

分，在今后较长时间内，这种脚手架仍将占主导地位。但这

种脚手架的安全保证性较差，施工工效低，最大搭设高度规

定为33m，不能满足高层建筑施工需要。 20世纪70年代以来

，我国先后从日本、美国、英国等国家引进门式脚手架体系

，在一些高层建筑工程施工中应用。它不但能用作建筑施工

的内外脚手架，又能用作楼板、梁模板支架和移动式脚手架

等，具有较多的功能，所以又称多功能脚手架。 20世纪80年

代初，国内有一些生产厂家开始仿制门式脚手架，到1985年

，已有10家企业生产门式脚手架，在部分地区的工程中，开

始大量推广应用，并且得到了广大施工单位的欢迎。但是，

由于各厂的产品规格不同，质量标准不一致，给施工单位使

用和管理工作带来一定困难。同时，由于有些厂采用的钢管

材质和规格不符合设计要求，门架的钢度小，重量大，运输

和使用中易变形，加工精度差，使用寿命短，严重影响了这



项新技术的推广。20世纪90年代，门式脚手架没有得到发展

，在施工中应用反而越来越少，不少门式脚手架厂关闭或转

产，只有少数加工质量好的单位继续生产。因此，有必要结

合我国建筑特点，研制新型的门式脚手架。尤其是从1994年

“新型模板和脚手架应用技术”项目被建设部选定为建筑业

重点推广应用10项新技术之一以来，新型脚手架的研究开发

和推广应用工作取得了重大进展。最近，建设部对建筑业10

项新技术的内容作了局部调整，其中新型模板和脚手架的技

术内容也稍有变动。新型脚手架是指碗扣式脚手架、门式脚

手架；在桥梁施工中推广应用方塔式脚手架；在高层建筑施

工中推广整体爬架和悬挑式脚手架。 随着中国建筑市场的日

益成熟和完善，竹木式脚手架已逐步淘汰出建筑市场，只在

一些偏远落后的地区仍在使用；而门式脚手架、碗扣式脚手

架等只在市政、桥梁等少量工程中使用，初步估计，普通扣

件式钢管脚手架因其维修简单和使用寿命长以及投入成本低

等多种优点，目前仍据中国国内70％以上的市场，并有较大

的发展空间。 1.2中国与发达国家的差距 我国脚手架的技术水

平与国外发达国家的差距很大。以日本为例，日本在20世

纪50年代以单管扣件脚手架为主，由于不断发生施工伤亡事

故，到20世纪60年代大量推广应用门式脚手架。由于门式脚

手架装拆方便，承载性能好，安全可靠，尤其是劳动省对脚

手架的安全使用作出了规定，使门式脚手架成为施工企业的

主导脚手架，在各类脚手架中，其使用量占50％左右。日本

对脚手架的安全性非常重视，根据不同工程要求采用不同用

途脚手架和支撑，能为施工工人提供良好的工作环境和保证

施工安全，要求脚手架周围有严密的栏杆和网栏，脚手板接



头之间不能有缝隙，防止杂物掉下伤人。目前，日本已开发

和研究了多种规格的脚手架及附件，脚手架和附件生产厂家

也有460多家。如框式脚手架中有门式脚手架，H型脚手架、

折叠式脚手架；承插式脚手架中有碗扣式脚手架、圆盘式脚

手架、插孔式脚手架、插槽式脚手架等，以及扣件式脚手架

。脚手架扣件大部分采用钢板扣件，并且种类很多，应用范

围较广。以上各类脚手架中，仍以门式脚手架为主，使用量

约占50％左右。据日本建设工业会介绍，在近10年内，日本

没有因脚手架质量安全问题产生伤亡事故，这确实很不容易

。 我国脚手架以扣件式钢管脚手架为主，专业脚手架厂很少

，技术水平低，生产工艺落后，尤其在偏远落后地区大量竹

脚手架还在使用，安全性得不到保证。门式脚手架在国内许

多工程中也曾大量应用过，取得较好效果，但是后来使用越

来越少，原因是多方面的，其中最主要的原因是产品质量问

题，如采用的钢管规格不符合设计要求，门架钢度小，运输

和使用中易变形，加工精度差，使用寿命短等。 另外，最近

国内爬架施工方法也大量应用，但安全管理措施没有跟上，

安全事故不断发生。碗扣式脚手架是当前重点推广应用的脚

手架之一，全国已建立生产厂40多个，这些厂大部分设备简

陋，生产工艺落后，产品质量很难保证。另外还建立生产上

下碗扣插头部件的厂家几十家，其中不少厂家为了降低成本

，任意改变碗扣插头的设计，使部件受力性能达不到设计要

求，导致施工中产生安全事故。 100Test 下载频道开通，各类

考试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


