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E5_86_B6_E5_BB_BA_E8_c58_525703.htm 建筑凝固着历史，凝

固着时代的辉煌和建设者的理想、精神、追求。碧玉蓝天超

高层钢结构工程就是这样一个建筑。眺望浦江之滨，一览陆

家嘴金融中心高高耸立的大厦，高达220米的碧玉蓝天大厦犹

如一把镶嵌璀璨碧玉的利剑直刺苍穹，成为颇具特色的现代

化标志性建筑。看着这巍然耸立的高楼，人们不会忘记为建

造这高楼而付出无数心血和汗水的建设者宝冶建设。碧玉蓝

天，正是他们转战超高层钢结构市场的缩影。 攀登从这里开

始登顶 中融碧玉蓝天大厦是一座超高层建筑，位于浦东小陆

家嘴金融中心区。建筑主体形态采用椭圆形，屋面结构呈钻

石型，使得每一个房间都可以欣赏到黄浦江的美景。碧玉蓝

天工程占地8947？O，建筑面积约100000？O，结构总高度

约220m，地下4层、地上45层，之上是钢结构屋顶，钢结构总

量约7500t.碧玉蓝天超高层钢结构是宝冶建设首个从加工到安

装一体化的超高层钢结构工程，它打破宝冶超高层钢结构建

设领域“零”的纪录，赋予了“碧玉蓝天”特殊的含义。宝

冶建设工安分公司的项目建设一路前行，随着大楼一起攀高

，可以说，该工程成为宝冶建设进军超高层钢结构市场的“

凯旋门”，这一成功，集中体现了宝冶建设的企业精神和企

业实力。 探索通往云霄的“阶梯” 在钢结构施工中，钢结构

吊装是“龙头”工序，吊装的进度与质量，对整个工程起着

举足轻重的作用。由于建筑主体为钢结构，且平面上呈椭圆

形，安装精度要求较高，结构标高控制以及平面尺寸的控制



是现场安装中的工作重点，尤其是结构外围的弧形梁的安装

，直接关系到结构轮廓线的尺寸，施工难度不言而喻。工安

分公司展示出驰骋钢结构市场的实力，一路过关斩将、锐不

可当，探索出一条通向碧玉蓝天之“高”的“阶梯”，从而

使超高层钢结构施工顺利进行。 一切围着工程，一切为了工

程。面对高难度的施工要求，工安分公司汇集精兵强将，围

绕超高层钢结构施工技术一系列的攻关项目进行科技攻关。

项目部采取“区域吊装”及“一机多吊”技术，以解决工期

紧与工程量大的矛盾，每个标准层平均130根钢梁，加上钢柱

，每层的吊装量在140钩左右。在钢柱的调整、校正施工中，

工安人打破传统的利用塔吊协助施工，利用千斤顶、缆风绳

和倒链等工具，这样不仅保证了钢柱吊装的安全，并且极大

地提高了塔吊的工作效率，缩短了吊装时间。同时，对于规

格较小的梁采用“一钩多吊”的技术，也大大节约了吊装时

间，尤其是在高度达到100m以上时，效果尤为明显。通过这

些措施，较好地解决了构件数量多和工期紧的矛盾，安装量

由最初的每月350t增加到了每月近900t，创造了平均5天一层

钢结构的安装进度的“新宝冶速度”，比计划的平均每层7天

的施工工期缩短了2天，这样的速度在国内的高层钢结构安装

施工中也是罕见的。 施工工期及质量的保证还有赖于严格的

施工管理组织体系和强有力的协调能力。碧玉蓝天主体钢结

构构件约6000件，总重量约7500t，压型钢板65000m2 ，熔焊

栓钉30万套以及近10000？O的厚型防火涂料施工。碧玉蓝天

工程严格按照公司管理体系并针对该工程的特点，在施工组

织管理、质量以及安全等方面建立了完整的制度。首先，在

工程管理上实行以项目经理为中心的项目负责制健全项目管



理班子，明确管理人员的分工和责任，同时，加强对施工人

员的有效管理，采用行政手段、经济手段等一切能够调动参

建人员积极性的措施，从人力资源方面保证项目的顺利进行

。在管理形式上，坚持项目经理－管理人员－施工队的三级

管理模式，及时了解、掌握工程的进度情况，解决有关的技

术、质量、安全等问题，确保施工始终处于受控状态，使得

钢结构施工满足其它专业施工的要求，不仅提高了工效、保

证了工期，而且为项目管理积累了一套完整的经验。 创新用

智慧打开的“宝藏” 碧玉蓝天工程成为工安分公司科技创新

的战场，成为靠高瞻远瞩、创新勇气和智慧打开的“宝藏”

。在它的身后，是公司领导、技术带头人及技术、施工人员

同心协力、共同拼搏的科学实践。在工程建设中，工安分公

司高度重视施工质量管理和新技术、新工艺的推广，用“匠

心独运、精雕细琢”来形容，丝毫不为过。 高层钢结构由于

其自身特点，钢柱必须分段安装，施工时存在大量的钢柱对

接焊缝，同时碧玉蓝天工程中钢梁与钢柱采用栓焊连接，仅

一级焊缝的数量就达6500余条，包括大量的中厚板焊接和部

分厚板焊接，焊接在钢结构施工中的重要性由此可见一斑。

针对碧玉蓝天钢结构焊接工程量大、施工工期紧的特点

，CO2气体保护焊的工作效率是手工电弧焊4～6倍，项目部

选用CO2气体保护焊进行现场所有对接焊缝的焊接，钢梁与

核心筒连接的角焊缝则采用手工电弧焊进行焊接，保证焊接

工作环境满足焊接工艺的要求，争取焊缝一次性通过探伤检

查，避免返修工作。通过以上措施，解决了工期紧迫和焊接

工作量大之间的矛盾，使工程得以顺利推进，保证了工程质

量。焊缝经第三方检测，合格率达到了100%.碧玉蓝天大厦由



于平面呈椭圆形，且外围为全钢结构的框架体系，对钢结构

的安装精度要求很高，为更好的控制工程质量，现场测量控

制分阶段进行控制，并随时调整焊接方法，使焊接作为钢柱

调整的另一措施。随着工程进度不断地推进，项目部通过比

较分析各项测量数据，及时对钢结构安装、焊接方法的调整

，使得钢结构的安装精度在规范要求的基础上进一步提高，

单节钢柱的垂直度均控制在5mm以内，远低于规范要求

的8mm，截止至39层，结构的整体垂直度偏差最大处仅

为12mm，亦远低于规范的要求值，保证了工程质量。 该工

程一次性通过2006年11月2日上海市金属结构行业协会组织的

现场审查，获2006年度上海市金属结构建设工程“金钢奖”
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