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于数控机床中有两种型式，即内装型和独立型。 内装型PLC

的特点是： （1）它的性能指标由所属的CNC装置的性能规

格确定。其硬件和软件被作为CNC装置的基本功能统一设计

，具有结构紧凑、适配性强等优点。 （2）它有与CNC共用

微处理器和具有专用微处理器两种类型。前者利用CNC微处

理器的余力来完成PLC的功能，I／O点数较少；后者由于有

独立的微处理器，多用于顺序程序复杂及动作速度要求快的

场合。 （3）它与CNC其他电路同装在一个机箱内，共用一

个电源和地线。 （4）它的硬件电路可与CNC其他电路制作

在同一块印刷电路板上，也可以单独制成一块附加印刷电路

板。 （5）它对外没有单独配置的I／O接口电路，而是使

用CNC装置本身的I／O接口电路。 （6）采用内装型PLC，

扩大了CNC内部直接处理的窗口通信功能，可以采用梯形图

编辑和传送高级控制功能，且造价低，提高了CNC的性能／

价格比。 独立型PLC的特点是： ①可根据数控机床对控制功

能的要求灵活选购或自行开发。 ②有自己的I／O接口电路

，PLC与CNC装置、PLC与机床侧的连接都通过I／0接口电路

连接。PLC本身采用模块化结构，装在插板式笼箱内，I／O

点数可通过I／0模块或插板的增减灵活配置。 ③可以扩

大CNC的控制功能，可以形成两个以上的附加轴控制。 ④在

性能／价格比上不如内装型PLC. 由内装型和独立型PLC的特

点不难看出它们之间的区别： ①内装型PLC其硬件和软件被



作为CNC装置的基本功能统一设计，其性能指标由所属

的CNC装置的性能，规格确定。而独立型PLC是根据数控机

床对控制功能要求进行灵活选购或自行开发的单独的PLC机

。 ②内装型PLC可以与CNC共用一个微处理器，而独立

型PLC不与CNC共用一个微处理器。 ③内装型PLC与CNC其

他电路同装在一个机箱内，共用一个电源和地线。而独立

型PLC本身采用模块化结构，单独装在插板式笼箱内，I／O

点数可通过I／0模块或插板的增减灵活配置。 ④内装型PLC

对外没有单独配置的I／O接口电路，而是使用CNC装置本身

的I／0接口电路。而独立型PLC有自己的l／0接口电路，PLC

与CNC装置、PLC与机床侧的连接都通过l／O接口电路连接

。 ⑤独立型PLC可以扩展CNC的控制功能，可以形成两个以

上的附加轴控制。而内装型PLC则不可以。 ⑥在性能／价格

比上，内装型PLC高于独立型。 100Test 下载频道开通，各类
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