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大楼工程总建筑面积13439m２，共16层，地下室1层，其中二

～六层采用了无粘结预应力密肋楼盖，楼板厚8cm，柱网9m

×7.5m，多跨连续。底层层高4.5m，二～五层层高3.6m。设

计采用低松驰无粘结预应力φj15钢绞线，fptk＝1860N/mm，

张拉控制应力σcon＝0.7fptk＝1302N/mm；Ⅰ类夹片锚具，

挤压锚，均为两端张拉。混凝土强度等级C40。 2.预应力混凝

土施工方案的确定 (1)现状调查及分析。施工前，项目部有关

人员考察了诸多工程的密肋楼盖施工质量情况， 通过实地调

查，发现这些工程的密肋梁板普遍存在着梁底不直、不平、

漏浆等缺陷，并且通过运用PDCA循环分析了这些缺陷的原

因：a.梁底模板接头过多；b.塑料模壳铺排未拉通线；c.部分

旧塑料模壳变形较大；d.梁底模板与塑料模壳间缝隙未处理

好；e.由于模板支撑体系不合理造成沉降或拆模困难，破坏

混凝土观感质量。因此要进一步提高密肋梁板的整体观感质

量，必须着重解决这些问题。 (2)技术措施。针对以上问题，

于是在二层密肋楼盖施工中预先采取了下列措施：梁底模板

采用长4m的80mm×120mm新方木；塑料模壳全部采用全新 

的塑料模壳；铺排时，按塑料壳的中心线及塑料模壳边拉三

条通线，以控制安放位置，并用小钉子固定；梁底铺宽窄一

致的 油毛毡以防漏浆。并且对之进行重点检查。 (3)施工工艺

流程。 3.施工技术和质量控制 3.1.模板安装塑料模壳作为“九

五”期间建设部推广的十项新技术之一，目前正处在逐步推 



广阶段，它的安装、施工等还没有国家或地方的施工规范，

这就要求在施工过程中不断探求 、积累经验。由于本工程全

部采用新型塑料模壳，总使用面积达3700m２，所以其外观质

量将直接影响到整个工程的观感质量。 (1)材料准备。a.所用

的塑料模壳，按平面尺寸满铺，规格有1200mm×1200mm

与900mm×1200mm两种，全部从厂家直接进货。b.梁底模板

采用80mm×120mm长4.0m的方木，解决了一般的模板较薄，

长度较短，往往造成梁底模刚度不够，接头过多等问题。方

木的三个侧面要经压刨处理，既保证梁底的平整光滑，又使

其宽度变成115mm，与设计一致。c.塑料模壳搁置点采

用30mm×30mm木条，规格1200mm×1200mm的塑料模壳每

端需1.2m，900mm×1200mm的每端需0.9m，因此，每层

需30mm×30mm的小木条240m。木条的搁置面用压刨机压光

。d.塑料模壳间的缝隙用油毡铺贴，以防漏浆。每层用油毡2

卷。油毛毡切割成宽6cm，做到切口整齐。 (2)支模架搭设

。a.支模架采用钢管支撑体系，钢管φ48，壁厚3.5mm，梁底

配以一定数量的短方木。b.在前一层楼板面上弹出有关轴线

及梁的位置，同时画出梁底立杆位置。c.在梁底位置架立高

度适宜的立杆，下接顶托转盘以调节高度。d.支模架搭设完

毕后，铺梁底模板(80mm×115mm方木)，严格控制模板标高

和轴线位置。然后在方木两侧，低于表面3cm处统一找水平

，并在此标高把30mm×30mm小木条固定在方木上，固定点

每30cm一道。固定点既不宜太少，以免固定不牢而产生沉降

，也不宜太多，amp.导致拆模困难。 (3)塑料模壳安装。a.铺

塑料模壳时，纵横均拉通线，以调整塑料模壳位置保证密肋

梁宽度一致。为防止浇捣混凝土时模壳产生水平位移，两搁



置端分别用钉稍加固定。b.塑料模壳 应在钢筋绑扎前喷洒碱

性脱模剂。c.一层安装完毕经复核后，派专人在模壳间拼缝

处铺贴宽6cm的油毛毡，并每隔一只模壳宽用小钉固定在方

木上，要求铺贴整齐平直 。 3.2.钢铰线下料、穿束 钢铰线的

实际下料长度为设计长度加两端张拉预留长度(每端750mm)

。当梁钢筋绑扎完毕，按钢绞线的设计曲线，在梁筋上焊定

位钢筋(其数量宜多不宜少)，保证定位正确。定位钢筋标高

经复核无误后，穿钢绞束，并用扎丝固定于定位钢筋上。穿

束时要多人配合以免钢铰束的塑套破损。钢绞束就位后安装

端头承压板和螺旋筋。钢绞束铺放完毕，即可绑扎楼板钢筋

，但要注意对钢绞束的保护。在浇混凝土前要对钢绞束的位

置再次进行复核检查，一旦发现有偏差，立即矫正。 3.3.混凝

土浇捣 使用泵送商品混凝土时，严格控制下料厚度，以免塑

料模壳上荷载过大而导致下沉甚至跌落，同时必须振捣密实

，不得有空鼓。另外，要特别注意振捣棒不得触及钢绞束，

派专人值班，随时检查钢绞束位置和混凝土浇捣质量。同时

做好28d强度试块和早期强度试块。 3.4.张拉 a.待混凝土强度

达到张拉所需要的设计强度后，开始张拉；张拉力Np

＝0.7fptk×Ap＝1302×139＝181kN；b.根据已标定的数字 应

变仪，标定千斤顶在0.2Np、0.6Np、1.0Np张拉力的油压表读

数；c.张拉次序0→0.2Np(初读数)→0.6Np(中间读数)→ 1.0NP(

终读数)→锚固→另一端应力补足后锚固；d.先张拉9m 跨方向

的预应力筋，一端张拉完成，在另一端进行补张拉，从初应

力1.0N p锚固，如到1.0Np尚未开锚可结束补张拉；7. 5m方向

的张拉方法同9m跨方向；e.张拉前须进行设备的检查，包括

电路的安全检查；f张拉时严格按标定值控制张拉力；g.张拉



时油泵及千斤顶加载要平稳进行，随时检查工具的锚固情况

；h认真量测各阶段张拉伸长值，并做好记录；如不符合要求

，应立即停止张拉，待找出问题并排除后才可继续张拉。 3.5.

拆模 混凝土到达要求设计强度后开始拆模，拆掉小木条，即

可取下塑料模壳，而梁底模及其支撑要等到预应力筋张拉后

才能拆。卸塑料模壳时最好两人一组，相互配合，既可加快

拆模速度，又能防止模壳直接坠落损坏。拆模后，马上对模

壳清理检查，将变形的剔除，其余分类堆放，便于下次使用

。 3.6.注意事项 (1)塑料模壳与钢模相比，刚度和耐火性相对

较差，因此不能乱丢乱掷，不能在其上面堆积过多荷载，更

不能接近火源，特别是在焊接钢筋时，要采取隔离措施，防

止焊渣引燃塑料模壳； (2)在绑扎密肋梁钢筋和穿钢绞束时，

很容易破坏油毛毡，为此在绑扎梁钢筋时，每隔一定距离在

梁底放一短钢管或方木，使钢筋和钢绞束与之分离，待梁筋

绑扎完毕再抽取钢管和方 木； (3)操作员进行电气作业及使用

机械设备，除遵守部、省等有关安全操作规定外，尚应专门

要求：a.用砂轮切割机切割无粘结预应力筋时，应戴安全目

镜，清除周围的易燃物品。无粘结筋张拉中经标定的配套设

备不允许更换；操作人员应集中精力，注油回油应平稳，张

拉应力不得超过0.75fptk；b.张拉时应由专人统一指挥，张拉

期间，闲杂人员不得在工作面围观，操作人员应站在千斤顶

两侧工作，沿梁轴线上不得有人，锚具和其它机具严防高空

坠落伤人；c.张拉用脚手架应牢固可靠，周围应有防护栏 杆

；amp.d.电器设备及架设要符合安全用电规定，应有接零或

接地保护，严禁零线与相线搞混，避免相线与钢筋接触造成

触电事故；e.支模前须根据制定的安装方案，对模板支撑体



系进 行验算。 4.施工体会 经采取一系列有针对性的措施，预

应力密肋梁板的混凝土缺陷大大减少，观感质量明显提高，

从而积累了经验： (1)采用塑料模壳极大地提高了施工进度和

工作效率，与木模相比，每层可减少一半人工， 而且拆模简

单，材料重复利用率高。 (2)采用预应力密肋楼盖，减小梁高

和板厚，有效地降低了层高，特别是对于高层建筑，在相同

的高度下，可以增加结构层次，充分利用有限的土地资源，

具有良好的经济效益。 (3)采用预应力技术，大大增加梁的跨

度，是建造大跨度结构的有效办法。 100Test 下载频道开通，

各类考试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


