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E8_A3_85_E7_94_9F_E6_c63_536797.htm 2、基本方法 筒装生

料砂浆技术可归纳为“24字方法”：预配不拌、生料装筒、

定量限时、现场搅拌、随拌随用、空筒回收。 3、基本工艺 

工艺流程按照《筒装生料砂浆生产与运用工艺流程示意图》

运行操作。 （二）技术要点 1、供货预约：施工单位向专业

生产单位提出办理筒装生料砂浆预约、预报手续；预定砂浆

品种、设计质量要求、数量、使用时间、地点、工程项目名

称、施工单位名称和发货方式等；预报施工现场砂浆搅拌机

容量，并挑选料筒规格型号等。 2、配比设计：专业生产单

位按照施工图设计文件规定的砂浆质量要求，进行砂浆配合

比设计；配合比设计重点突出“三原则”：符合设计质量要

求；若设计对砂浆无特殊要求时，则配比设计中不另加保水

增稠材料和外加剂；对砂不做干燥处理，以实测砂含水量计

算和调整用砂量及加水量。 3、配料装筒：配料装筒实施“

二化”：加料计量采用电脑计量自动化；加料作业实施运转

平台流水化；加料程序：应先加砂、再加水泥；若有掺合料

，则应将掺合料加在砂与水泥之间的中间层；加料结束，由

电脑打出每筒生料砂浆应用告知卡。并当即插入料筒的预留

插卡槽口内，确保一筒一卡；应用告知卡主要内容：砂浆品

种、设计质量要求、使用时间、地点、工程项目名称、施工

单位、料筒编号；每筒生料砂浆原材料成份名称、重量；每

筒生料砂浆现场搅拌时，应加入的用水量；配料生产单位名

称、配料日期，配料责任人等。 4、料筒发货：按预约要求



，由施工单位提货或专业生产单位送货；专业生产单位提供

发货单和筒装生料砂浆出厂质量证明单。 5、现场搅拌：施

工现场设置砂浆搅拌简易车间，并确保“四到位”：车间屋

盖和围护封闭措施到位；砂浆搅拌机操作平台搭设到位；砂

浆搅拌机上加水计量控制设施到位；分别存放料筒和空筒的

仓库设置到位；砂浆应用严格遵守有关质量保证措施。 （三

）料筒构造 1、料筒材料：宜采用经久耐用的塑料，由专业

生产单位定制。 2、形状选择：宜选用圆筒形，便于装料，

便于出料，便于清洗。 3、规格型号：应与砂浆搅拌机容量

相配套，即搅拌机每搅拌一次可采用2小筒或中、小各1筒或1

中筒，或2中筒等组合形式；规格尺寸不宜太大，以1名或2名

操作人员单独或同时提起、移动为好，方便操作。 4、构造

特点 ①盖子采用丝扣式或搭扣式与筒身上口即加料口结合，

易盖紧、易打开。加料口直径不宜太小，以方便加料和出料

。 ②提手内凹式提手，对称设置，适合四个手指伸进抓住，

并能用力。 ③插卡处留设内凹式夹层插卡处，上面开口，便

于插卡，便于取卡。 （四）质量责任 1、专业生产单位应对

筒装生料砂浆的原材料质量和配料准确负责。对有强度要求

的砂浆如砌筑砂浆，应按规定制作用于出厂检验的砂浆试件

。 2、施工单位应对进入现场筒装生料砂浆的搅拌质量和操

作质量负责。对有强度要求的砂浆和砌筑砂浆，应按规定制

作用于施工质量验收的砂浆试件。 三、推进建筑砂浆商品化

科学发展的建议 （一）建议对筒装生料砂浆技术进行研讨和

试点 本文提出的筒装生料砂浆技术，是实施建筑砂浆商品化

的一个新方案，是否科学合理、切实可行，还需进一步研讨

和深化，并盼望得到有关各方和专业行家的指导和帮助。若



有必要和可能，建议组织试点生产和试用。 （二）建议对预

拌砂浆完善进场应用配套技术措施 尽快完善预拌砂浆进场储

存与操作环节的系列配套措施，确保砂浆施工操作质量，努

力提升预拌砂浆现场应用的科学性和可操作性。 （三）建议

对预拌砂浆、干粉砂浆应用成本实施控制新举措 积极采取科

学措施，从配料工艺、生产工艺到现场应用工艺，全面控制

复杂性经济成本投入，以确保预拌（商品）砂浆实际应用成

本，与建设工程项目的实际投资能力相适应，与当前建材市

场发展竞争需求相适应。 （百考试题岩土工程师） 100Test 下
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