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E5_8A_A8_E5_8F_8A_E5_c47_537773.htm 一般情况下，采用振

动分析法进行故障诊断总是先以振动总值法来判别异常振动

。这是一种最直接的方法，把传感器放在设备应测量的部位

，测量其振动速度。将测得振动速度的均方根值以表格或图

样表示其趋向，对照"异常振动判断基准"，判别实际测量值

是否超过界限或极限规定值，以评价没备工作状态的正常与

否。 采用测振仪进行振动总值的检测，当发现振动总值有较

快增大，并有接近或超出最大允许界限值的趋向时，需要进

一步采用频谱分析法进行诊断。采用频谱分析仪对实测振动

信号进行频谱分析，做出频谱图，与其正常谱图（或称原始

谱）进行比较，寻找振源，诊断出故障部位和严重程度。还

可由频谱图上出现新的谱线，查出设备是否发生了新的故障

。 对滚动轴承的磨损和损伤进行诊断可采用专门的振动脉冲

测量法。 设备中运动着的零部件都可能产生振动，发出声波

。这些不同声强、不同频率的声波无规律的混合便形成噪声

。噪声是没备的固有信息，当描述其特性的特征参数发生变

化，并越过一定的范围，便可判断可能发生了故障。因此，

可以根据噪声信号的特征量制定一定限值作为有无故障的标

准，来判断是否发生了故障。但要识别故障的性质，确定故

障的部位及故障程度，就需对提取的噪声信号做频谱分析。 

利用噪声（或振动）信号特征参数的变异及其程度进行故障

判断有三种标准，即绝对标准、相对标准和类比标准。在绝

对标准中，利用测取的噪声信号的特征量值与标准特征量值



进行比较；在相对标准中，利用测取的噪声信号的特征量值

与正常运行时的特征量值进行比较；在类比标准中，利用同

类设备在相同工况条件下的噪声信号的特征量值进行比较。
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