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冲压作业的危险因素 根据发生事故的原因分析，冲压作业中

的危险主要有以下几个方面： （1）设备结构具有的危险。

相当一部分冲压设备采用的是刚性离合器。这是利用凸轮机

构使离合器接合或脱开，一旦接合运行，就一定要完成一个

循环后才会停止。假如在此循环中手不能及时从模具中抽出

，就必然会发生伤手事故。 （2）动作失控。设备在运行中

还会受到经常性的强烈冲击和振动，使一些零部件变形、磨

损以至碎裂，引起设备动作失控而发生危险的连冲或事故。 

（3）开关失灵。设备的开关控制系统由于人为或外界因素引

起的误动作。 （4）模具的危险。模具担负着使工件加工成

型的主要功能，是整个系统能量的集中释放部位。由于模具

设计不合理或有缺陷，没有考虑到作业人员在使用时的安全

，在操作时手就要直接或经常性地伸进模具才能完成作业，

因此增加了受伤的可能。有缺陷的模具则可能因磨损、变形

或损坏等原因在正常运行条件下发生意外而导致事故。 2. 冲

压事故原因 冲压事故有可能发生在冲压设备的各个危险部位

，但以发生在模具行程间为绝大多数，且伤害部位主要是作

业者的手部，即当操作者的手处于模具行程之间时模块下落

，就会造成冲手事故。这是设备缺陷和人的行为错误所造成

的事故。 在冲压作业中，冲压机械设备、模具、作业方式对

安全影响很大。下面分别对这三个方面的不安全因素进行分

析和评价。 （1）冲压机械设备对安全的影响。冲压机械设



备包括：剪板机、曲柄压力机和液压机等。本文重点讨论曲

柄压力机的安全问题。 曲柄压力机是一种将旋转运动转变为

直线往复运动的机器。 压力机的工作原理：它由电动机通过

皮带轮及齿轮驱动曲轴转动，曲轴的轴心线与其上的曲柄轴

心线偏移一个偏心距，从而便可通过连杆（连接曲柄和滑块

的零件）带动滑块做上下往复运动。 压力机的组成：由工作

机构、传动系统、操纵系统、能源系统、支承系统及多种辅

助系统组成。 压力机的受力系统：冲压件的变形阻力全部传

递到设备的机身上，形成一个封闭的受力系统。压力机运行

时，除本身重量对地基产生压力外，无其他压力作用（不考

虑传动系统的不平衡对地基的振动造成的压力）。 压力机运

动分析：曲柄滑块机构的滑块运动速度随曲柄转角的位置变

化面变化，其加速度也随着做周期性变化。对于节点正置的

曲柄滑块机构，当曲柄处于上死点（a=0°）和下死点

（a=180°）位置时，滑块运动速度为零，加速度最大；

当a=90°，a=270°时，其速度最大，加速度最小。 （2）冲

压作业中的危险性识别。冲压作业具有较大危险性和事故多

发性的特点，且事故所造成的伤害一般都较为严重。目前防

止冲压伤害事故的安全技术措施有多种形式，但就单机人工

作业而言，尚不可能确认任何一种防护措施绝对安全。要减

少或避免事故，作业人员必须具备一定的技术水平以及对作

业中各种危险的识别能力。 （百考试题注册安全工程师）
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