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E5_85_A8_E5_B8_88_E8_c62_537768.htm （2）模具结构的改

进。在不影响模具强度和制件质量的情况下，可将原有的各

种手工送料的单工序模具加以改进．以提高安全性。具体措

施是：将模具上模板的正面改成斜面；在卸料板与凸模之间

做成凹槽或斜面；导板在刚性卸料板与凸模固定板之间保持

足够的间隙，一般不小于15～20 mm；在不影响定位要求时，

将挡料销布置在模具的一侧；单面冲裁时，尽量将凸模的凸

起部分和平衡挡块安排在模具的后面或侧面；在装有活动挡

料销和固定卸料板的大型模具上，用凸轮或斜面机械控制挡

料销的位置。 3）冲压设备的防护装置 冲压设备防护装置的

形式较多，按结构分为机械式、按钮式、光电式、感应式等

。 （1）机械式防护装置： ①推手式保护装置。它是一种通

过与滑块连动的挡板的摆动将手推离开模口的机械式保护装

置。 ②摆杆护手装置，又称拨手保护装置。运用杠杆原理将

手拨开。一般用于1 600 kN左右、行程次数少的设备上。 ③

拉手安全装置，是一种用滑轮、杠杆、绳索将操作者的手动

作与滑块运动联动的装置。压力机工作时．滑块下行，固定

在滑块上的拉杆将杠杆拉下，杠杆的另一端同时将软绳往上

拉动，软绳的另一端套住操作者的手臂上。因此，软绳能自

动将手拉出模口危险区。 机械式防护装置结构简单、制造方

便，但对作业干扰较大，操作工人不大喜欢使用，应用比较

局 （2）双手按钮式保护装置。它是一种用电气开关控制的

保护装置。起动滑块时，将人手限制在模外，实现隔离保护



。只有操作者的双手同时按下2个按钮时，中间继电器才有电

，电磁铁动作，滑块起动。凸轮中开关在下死点前处于开路

状态，若中途放开任何1个开关时，电磁铁都会失电，使滑块

停止运动；直到滑块到达下死点后，凸轮开关才闭合，这时

放开按钮，滑块仍能自动回程。 （3）光电式保护装置。光

电式保护装置是由一套光电开关与机械装置组合而成的。它

是在冲模前设置各种发光源，形成光束并封闭操作者前侧、

上下模具处的危险区。当操作者手停留或误人该区域时，使

光束受阻，发出电讯号，经放大后由控制线路作用使继电器

动作，最后使滑块自动停止或不能下行，从而保证操作者人

体安全。 光电式保护装置按光源不同可分为红外光电保护装

置和白灼光电保护装置。 5．冲压作业的机械化和自动化 冲

压作业机械化是指用各种机械装置的动作来代替人工操作的

动作；自动化是指冲压的操作过程全部自动进行，并且能自

动调节和保护，发生故障时能自动停机。 冲压作业的机械化

和自动化非常必要，因为冲压生产产品的批量一般都较大，

操作动作比较单调，工人容易疲劳，特别是容易发生人身伤

害事故。所以，冲压作业机械化和自动化是减轻工人劳动强

度、保证人身安全的根本措施。 （百考试题注册安全工程师
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