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（1）锻钩的检查：用煤油洗净钩体，用20倍放大镜检查钩体

是否有裂纹．特别要检查危险断面和螺纹退刀槽处。如发现

裂纹，要停止使用，更换新钩。在危险断面II处，由于钢丝绳

的摩擦常常出现沟槽。按照规定，吊钩危险断面的高度磨损

量达到原高度的10％时，应报废；不超过报废标准时，可以

继续使用或降低载荷使用，但不允许用焊条补焊后再使用。

吊钩装配部分每季至少要检修1次，并清洗润滑。装配后，吊

钩应能灵活转动，定位螺栓必须锁紧。 （2）板钩的检查。

用放大镜检查吊钩的危险断面，不得有裂纹．铆钉不得松动

；检查村套、销子（小轴）、小孔、耳孔以及其紧固件的磨

损情况，表面不得有裂纹或变形。衬套磨损量超过原厚的5％

，销子磨损量超过名义直径的3％～5％，要进行更新。 （3）

吊钩负荷试验。对新投入使用的吊钩应做负荷试验．以额定

载荷的l.25倍作为试验载荷（可与起重机动静负荷试验同时进

行），试验时间不应少于10 min.当负荷卸去后，吊钩上不得

有裂纹、断裂和永久变形，如有则应报废。国际标准规定，

在挂上和撤掉试验载荷后，吊钩的开口度在没有任何显著的

缺陷和变形下，不应超过0．25％。 为了防止脱钩，发生意外

的事故．吊钩应装有防止脱钩的安全装置。 （百考试题注册

安全工程师） 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下载
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