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青混凝土面层的碾压通常分为三个阶段进行，即初压、复压

和终压。 ⑴初压，第一阶段初压习惯上常称作稳压阶段。由

于沥青混合料在摊铺机的熨平板前已经初步夯击压实，而且

刚摊铺成的混合料的温度较高（常在140左右），因此只要用

较小的压实就可以达到较好的稳定压实效果。通常用6-8T的

双轮振动压路机以2KM/H左右速度进行碾压2-3遍。碾压机驱

动轮在前静压匀速前进，后退时沿前进碾压时的轮迹行驶进

行振动碾压。也可以用组合式钢轮-轮胎（四个等间距的宽轮

胎）压路机（钢轮接近摊铺机）进行初压。前进时静压匀速

碾压，后退时沿前进碾压时的轮迹行驶并振动碾压。 ⑵复压

，第二阶段复压是主要压实阶段。在此阶段至少要达到规定

的压实度，因此，复压应该在较高温度下并紧跟在初压后面

进行。复压期间的温度不应低于100-1100，通常用双轮振动压

路机（用振动压实）或重型静力双轮压路机和16T以上的轮胎

压路机同进先后进行碾压，也可以用组合式钢-轮胎压路机与

振动压路机和轮胎压路机一起进行碾压。碾压遍数参照铺筑

试验段时所得的碾压遍数确定，通常不少于8遍，碾压方式与

初压相同。 ⑶终压，第三阶段终压是消除缺陷和保证面层有

较好平整度的最后一步。由于终压要消除复压过程中表面遗

留的不平整，因此，沥青混合料也需要有较高的温度。终压

常使用静力双轮压路机并应紧接在复压后进行。终压结束时

的温度不应低于沥青面层施工规范中规定的70，应尽可能在



较高温度下结束终压。 在施工现场，组织得好的碾压应是初

压、复压和终压的压路机各在相互衔接的小段上碾压并随摊

铺速度依次向前推进。当然，实际碾压过程中压路机会超过

复压与初压和终压复压的分界线；为使压路机驾驶员容易辨

明自己应该碾压的路段，可用彩旗或其他标记物放在初压与

复压和复压与终压的分界线上，并根据沥青混合料的温度和

碾压遍数移动这此标记物，指挥驾驶员及时进入下一小段进

行碾压。 ⑷为保证各阶段的碾压作业始终在混合料处于稳定

的状态下进行，碾压作业应按下述规则进行：由下而上（沿

纵坡和横坡）；先静压后振动碾压；初压和终压使用双轮压

路机，初压可使用组合式钢轮-轮胎压路机，复压使用振动压

路机和轮胎压路机；碾 压时驱动轮在前，从动轮在后；后退

时沿前进碾压的轮迹行驶；压路机的碾压作业长度应与摊铺

机的摊铺速度相平衡，随摊铺机向前推进；压路机折回去在

同一断面上，而是呈阶梯形；当天碾压完成尚未冷却的沥青

混凝土层面上不应停放一切施工设备（包括临时停放压路机

），以免产生形变；压实成型的沥青面层完全冷却后才能开

放交通。 ⑸横向接缝的碾压，横向接缝的碾压是工序中重要

一环。碾压时，应先用双轮压路机进行横向（即垂直于路面

中心线）碾压，需要时，摊铺层的外侧应放置供压路机行驶

的垫木。碾压时压路机应主要位于已压实的混合料层上，伸

入新铺混合料的宽度不超过20CM。接着每碾压一遍向新铺混

合料移动约20CM，直到压路机全部在新铺面层上碾压为止。

然后进行正常的纵向碾压。在相邻摊铺层已经成型必须施做

冷纵向接缝时，可先用钢轮压路机沿纵横碾压一遍，在新铺

层上的碾压宽度为15-20CM，然后再沿横向接缝进行横向碾



压。横向碾压结束后进行正常的纵向碾压。 ⑹纵向接缝的碾

压，纵向接缝的碾压，压路机先在已压实路面上行走，同时

碾压新铺混合料10-15CM，然后碾压新铺混合料，同时跨过

已压实路面10-15CM，将接缝碾压密实。 3.10 接缝处理对策 

⑴纵向接缝，两条摊铺带相接处，必须有一部分搭接，才能

保证该处与其他部分具有相同的厚度。搭接的宽度应前后一

致。搭接施工有冷接茬和热接茬两种。 冷接茬在施工是指新

摊铺层与经过压实后的已铺层进行搭势头。半幅施工不能采

用热接缝时宜加设档板或采用切刀切齐。铺另半幅前必须将

缝边缘清扫干净，并涂洒少量粘层沥表。摊铺时应重叠在已

铺层5-10CM，摊铺后用人工将摊铺在前半幅上面的混合料铲

走，然后进行碾压。应注意新摊铺带必须与前一条摊铺带动

的松铺厚度要同。 热接在施工一般是在使用两台以上摊铺机

梯队作业时采用的。此时两条毗邻摊铺带的混合料都还处于

压实前的热状态，所以纵向接茬易于处理，且连接强度较好

。施工时应将已铺混合料部分留下10-20CM宽，暂不碾压，

作为后摊铺部分的高程基准面，待后摊铺部分完成后，一起

跨缝碾压。 不管采用冷接法或热接法，摊铺带的边缘都必须

齐整，这就要求机械在直线上或弯道上行驶始终保持正确位

置。为此，可沿摊铺带一侧敷设一根导向线，并在机械上安

置一根带链条的悬杆，驾驶员只要注视所悬链条对准导向线

行驶即可。 ⑵横向接缝，相邻两幅及上下层的横向接缝均应

错位1M以上。横向接缝有斜接缝和平接缝两种。高速公路、

一级公路的中、下层的横向接缝可采用斜接缝，在上面层应

采用垂直的平接缝，其他等级颂路的各层均可采用斜接缝。

铺筑接缝时，可以已压实部分上面铺一些热混合料使之预热



软化，以加强新旧混合料的粘结。但在开始碾压前应将预热

用的混合料铲除。 斜接缝的搭接长度与层厚有关，一般

为0.4-0.8M。搭接处应清扫干净并洒粘层油。当搭接处混合料

中的粗集料颗粒超过压实层厚时应予剔除，并补上细除。斜

接缝应充分压实并搭接平整。 平接缝应做到紧密粘结、充分

压实、连接平顺，施工可采用下列方法： ①在施工结束时，

摊铺机在接近端部前约1M处将熨平板稍抬起驶离现场，用人

工将端部混合料铲齐后再予碾压，然后用3M直尺检查平整度

，趁混合料尚未冷透时垂直刨除端部层厚不足的部分，使下

次施工时直角连接。 ②在预定的摊铺段的未端先撒一薄层砂

带，摊铺混合料后摊铺层上挖一道缝隙，缝隙位于撒砂的交

界处，在缝中嵌入一块与压实层厚等厚的木板或型钢，待压

实后铲除撒砂的部分，扫尽砂子，撤去木板或型钢，在端部

洒粘层沥青接着摊铺。 ③在预定的摊铺段未端先铺上一层麻

袋或牛皮纸，摊铺碾压成斜坡，下次施工时将铺麻袋或牛皮

纸的部分用人工刨除，在端部沾层沥青接着摊铺。 ④在以预

定摊铺段的末端先撒一薄层砂带，再摊铺混合料，待混休整 

料稍冷却后用切割机将撒砂的部分要切割整齐后取走，再干

拖布吸走多余的冷却水，待无全干燥后在端部洒粘层沥青接

着摊铺，不得在接头有水或潮湿的情况下铺混合料。 对于横

向接缝，应于接缝处起继续摊铺混合料前，用3M直尺检查已

铺路面端部平整度，不符合要求时应予清除。在摊铺新混合

料时应调整好预留高度，接缝摊铺层施工结束后再用3M直尺

检查平整度，当有不符合要求者应趁混合料尚未冷却时立即

处理，以保证横向接缝处的路面平整度。 4 结束语 路面平整

度要达到行车舒适这一要求，要从路基施工准备阶段就开始



重视，所有参加公路建设工程的施工单位，都有义不容辞的

责任，都必须强化施工管理，完善施工工艺和施工方法，提

高施工质量，才能从源头上、根本上解决问题，社会效益和

社会质量得到保证。 （百考试题岩土） 100Test 下载频道开通

，各类考试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


