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E5_A2_99_E4_BF_9D_E6_c57_540545.htm 外墙保温干粉砂浆即

干混砂浆，是以无机胶凝剂、有机胶凝剂、填料、集料与添

加剂等原料按科学配比、精确计量和工业化生产制成的多品

种、多用途干混粉体。在施工现场只需加入一定量的水，经

均匀混合即可使用。主要特点是：高度节能、绿色环保、施

工方便、便于存储。外墙保温干粉砂浆在国外发达国家早已

开始应用，在欧洲及美国从20世纪70年代初期就已经淘汰传

统砂浆而采用高节能环保型干粉砂浆。30多年来，在欧美发

达国家的使用面积已经超过8亿平方米。在韩国、日本、新加

坡等东南亚国家和地区都有广泛应用。干粉砂浆在我国内地

应用尚处于起步阶段，随着我国建筑技术的发展，对施工效

率和质量要求的提高，国家已经认识到干粉砂浆在未来中国

市场上的前景和价值，并将它列为重点开发和鼓励的15个项

目之一。干粉砂浆之所以在全世界及中国得到认可，并取代

传统砂浆而广泛应用，主要原因有两点： （一）符合国家节

约能源政策即建筑节能标准与法规。 根据我国能源的实际情

况在“十五”计划和2015年规划中已明确提出“开发和节约

并重，并把节约放在优先地位，对国民经济实行以节约为中

心的技术改革和结构改革”的能源工作方针，《公共建筑节

能设计标准》的正式实施，标志着我国建筑节能工作在民用

建筑领域全面铺开，是大力发展节能型建筑、强制推行建筑

节能的一项重大举措。《标准》的出台，表明了国家对建筑

节能的重视，对降低能耗的决心。我国建筑节能的标准是，



到2010年全国城镇建筑的总耗能要实现节能50%，到2020年全

社会建筑的总能耗达到节能65%.发展外墙保温技术及合理应

用保温墙体材料，是实现建筑节能的主要方式。其中外墙保

温因其保温效果好、施工方便、综合投资低、使用范围广、

可有效保护建筑主体结构等优点，成为目前大力推广的一种

建筑保温节能技术，是墙体保温的主要形式。 目前我国使用

的传统预拌（湿）砂浆，约有15%～20%的材料损耗，而干粉

砂浆为薄层施工，比传统砂浆节约用料60%左右，既节省材

料及存储费用，又提高建筑使用寿命，还节省后期维修费用

。由此看来干粉砂浆作为高节能型产品、建筑节能的最佳系

统产品，它的普及应用已是必然之事。 （二）质量优良，施

工方便，符合现代建筑质量要求。 干粉砂浆比传统预拌（湿

）砂浆在各方面的质量性能都有很大提高。传统砂浆为现场

拌制型产品，计量准确性难以控制，导致质量波动。此外传

统砂浆原料性质单一，在凝结硬化过程中，水分蒸发形成较

多的孔隙。同时水泥基硬化体与聚苯板的收缩性能差异较大

，因而在聚苯板和砂浆粘结的界面不均匀地分布着较高应力

，该应力处于热力学的不稳定状态，趋向于自发地均匀分布

，这种作用以及在外界的作用下，经常出现墙体开裂、渗水

、及抹灰层空膨、脱落等现象，无法满足现代新型建筑材料

对砂浆的不同要求。干粉砂浆是通过聚合物的引入改善了界

面状态和胶黏剂本身的柔性。性能优良、功能齐全，可根据

不同的使用要求，生产出不同种类的产品。计量准确，有效

保证了质量，且干粉砂浆通过集中生产、分散销售方式，有

效解决了工地现场拌制存在的质量不稳定和脏、乱等各种弊

端，更加便于文明施工。从这方面看干粉砂浆以其优良的质



量、便捷的施工特点，取代传统砂浆是国家建筑节能要求及

建筑质量控制的必然选择。 聚苯板类保温系统是国内外使用

最普遍、保温效果最好、技术最成熟的外保温系统。该系统

导热系数小，保温隔热效果好，可满足严寒地区节能设计标

准要求。该系统使用于各种新建建筑及旧房改造建筑的混凝

土和砌块结构外墙。聚苯板类保温系统由聚苯板保温层、粘

接层和抹面层三部分构成。聚苯板通过粘接砂浆固定在基层

上，表面涂上砂浆形成抹面层，在抹面层中平铺玻纤网。 （

一）聚苯板类外墙保温粘结干粉砂浆该产品属单组分干粉砂

浆，主要由多种聚合物材料、硅酸盐水泥、无机材料和特殊

的改性剂均匀混合而成，产品分标准型、加强型、高弹型三

个品种。适用于聚苯乙烯泡沫板（EPS）和聚苯乙烯泡沫挤塑

板（XPS）等与基层墙粘结，及外墙泡沫装饰线、轻质板材

与基面的粘结。产品性能特点是： （1）性能优异：粘结强

度极高，粘接牢固、防水防渗，长期使用不会产生龟裂、空

鼓及脱落现象，保水性好、收缩性小、耐冻融、耐老化。 

（2）节约能源：薄层施工，用料少、损耗低、省时、省力、

效率高。 （3）绿色环保：生产和使用无毒无味，有利健康

居住。施工时无灰尘，利于环境保护，达到文明施工。 （4

）便于施工：袋装粉体，便于运输及存储，施工现场加水搅

拌即可使用，方便快捷。 （5）生产简单：无需加热，工艺

简单，常温分散即可制得高质量产品。 （二）聚合物外墙保

温抹面干粉砂浆该产品属单组分干粉砂浆，是由硅酸盐水泥

、聚合物材料、细集料和特种助剂混合而成。产品有“标准

型、加强型、高弹型”三个品种。外观为灰褐色粉体，对各

种基材和聚苯板的粘结性好，可有效地提高保温隔热系统的



防水透气性。使用于外保温系统中聚苯乙稀泡沫（EPS）和聚

乙烯泡沫挤塑板（XPS）表面抹面层及外墙基层打底找平。

产品性能特点是： （1）品质优异：抗裂性好，具有优良的

弹性和柔韧性，抹面不会出现裂纹、空鼓及脱落，使用寿命

长。 （2）施工方便：袋装粉体，便于运输，以水为溶剂，

现场加水搅拌即可使用。和易性好，耐水、保水、不流挂。 

（3）经济节能：薄层施工、用料少、损耗低、提高了建筑使

用寿命，比传统砂浆节能60%左右，也提高了工作效率。 （4

）质量稳定：干粉砂浆是通过集中生产、分散销售的方式，

解决了传统砂浆现场拌制的各种弊端，质量十分稳定，确保

质量能始终如一。 （5）安全环保：生产过程及使用过程无

毒无味，没有排放，施工安全、卫生、没有污染。 （三）颗

粒类保温干粉砂浆颗粒类保温系统由保温层、抹面层两部分

够成，省略了聚苯板保温施工的粘结过程。是将颗粒保温干

粉砂浆现场加水搅拌均匀后，喷涂或涂抹在基层上形成保温

层，在保温层表面涂上抹面砂浆，平铺玻纤网形成抹面层。

颗粒类保温系统材料导热系数比聚苯板大，但由于我国地域

广阔，各种气候分布不一，虽然在严寒地区使用会受到一点

限制，但因其施工简单，成本低等优点，在我国南方及中部

等夏热冬暖地区使用有明显优势。 颗粒类保温干粉砂浆属于

无机保温砂浆，主要由无机粘结剂、保温颗粒材料、多种化

学助剂组成，产品密度大，抗压强度高，其导热系数、抗折

强度、含水率等均达到国家标准要求。产品性能特点是： 

（1）无毒、无味、绿色环保。 （2）具有良好的双向亲和性

，对各类无机基材具有超强粘结力。 （3）抗折、抗压强度

高，抗老化、耐融冻，具有良好的抗渗性能及抗裂性能，能



有效地保护基面。 （4）袋装粉体，便于运输，现场加水搅

拌即可使用，方便快捷。直接涂抹于建筑物基层起保温隔热

作用，效果显着。 （5）可直接涂抹或喷涂，施工容易、强

度提升快，可连续施工，缩短工期，效率高。 （四）瓷砖粘

结干粉砂浆传统的瓷砖粘结是完全采用现场混合的厚层砂浆

，这种方法是将砂和水泥现场混合制成普通水泥砂浆，施工

繁琐，若水泥砂浆涂抹不均匀，瓷砖容易引发空鼓、脱落。

由于普通水泥砂浆的粘结性差，嵌入砂浆层中的大块瓷砖必

须进行机械固定或加固，普通水泥砂浆不具有抗滑移性，所

以瓷砖必须从底部粘贴，并且在瓷砖之间要使用定位器实现

排列。施工方法非常耗时，效率低。且水泥砂浆用量大，对

工人的施工技术要求高。随着现代建筑施工的要求与发展，

这种传统砂浆的使用受到了很大的限制。 目前在多数发达国

家，干粉薄层砂浆早已取代了这类传统厚层砂浆。瓷砖粘结

干粉砂浆是一种有机、无机复合型瓷砖粘合剂。采用优质水

泥、精细集料、填料、特殊添加剂及多种聚合物混合而成。

特别适合薄层粘贴施工，是取代传统水泥砂浆粘贴瓷砖的最

佳选择。产品性能特点是： （1）绿色环保：产品无毒无味

、安全可靠，施工时在现场加水搅拌即可使用，干净卫生，

不污染施工现场环境。 （2）性能卓越：粘结强度高、收缩

性低、不空鼓、不开裂、粘附效果好，抗垂流性强。可以从

上而下施工，不需间隔木栓。 （3）施工快捷：袋装粉体，

现场加水搅拌即可使用，方便快捷。保水性好，施工前不用

润湿墙体表面和浸泡瓷砖。 （4）节约能源：传统干粉砂浆

使用厚度10～25mm干粉，而干粉粘接砂浆为集中生产，分散

销售，损耗在1%左右，可谓高度节能。 （5）便于存储运输



：干粉状，袋包装。使运输及储存十分方便，保质期长，为

生产经营及使用都提供了很大的方便。 目前，我国至少有130

多亿平方米建筑需要进行节能改造，按每平方米改造费用200

元算，仅现有建筑节能改造就有高达26000亿元的大市场，再

加上我国又面临着新增建筑不断攀升的趋势，节能保温材料

的需求量更大，这对投资办厂生产保温干粉砂浆系列产品来

说，无疑是个巨大商机。 （百考试题建筑工程师） 100Test 下

载频道开通，各类考试题目直接下载。详细请访问

www.100test.com 


