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某市日用化工厂一台泡花碱转体锅投入试运行。上午8时50分

工人投料完毕，检查转体锅盖封盖无误之后，向锅内输人蒸

汽，1l时30分，压力指示为0.41～0.42兆帕，设备运行正常

，11时40分，在正常压力下运行的转体锅锅盖突然失去控制

，沿车间厂房东北方向45.飞出，锅内约7000千克的泡花碱随

蒸汽倾泻而出，致使在车间内的操作者一人重度烧伤，一人

中度烧伤，二人轻度烧伤。此次事故造成直接原料损失1800

元，医疗费30000元。 [事故原因分析] (1)事故发生的直接原

因是由于转体锅盖压臂断裂。爆炸的转体锅是由甘肃某厂提

供图纸，某市日化厂委托外厂加工制造的。转体锅罐体和锅

盖压臂分别由两家工厂制造。由于压臂设计不当，制造时使

用的材料又不符合图纸要求，使压臂能承受的作用力成倍降

低，发生断裂，造成锅盖飞出。事故发生后，经过对压力臂

断裂面的观察及对材料进行的化学成分分析和力学性能试验

，发现钢材本身存在裂纹，各项指标不符合要求。 (2)各级领

导对转体锅压臂等部件同属压力容器承压部件认识不清，认

为罐体已进行过强度试验，而忽视了设备的整体试验。在设

备安全状况不明的情况下，盲目将具有先天缺陷的设备投入

运行。 [事故责任者的处理] (1)厂长对压力容器的安全认识不

足，缺乏有关的基本知识，自行套用他厂图纸委托外厂加工

。加工厂家又使用不符合要求的材料制造设备部件，设备本

身也带有先天性缺陷，存在事故隐患，将此设备投入试生产



，必然会发生爆炸事故。因此厂长对这次事故负有主要领导

管理责任，给予罚款300元的处理。 (2)生产副厂长作为分管

生产安全的负责人对这次事故负有重要领导管理责任，给于

罚款150元处理。 (3)设备主管、安全员在设备没有进行有关

安全检验的情况下，允许车间投料生产，对这次事故负有直

接管理责任，给予罚款100元的处理。 (4)生产科长对安全检

查不力，负有管理责任，给予罚款100元的处理。 [防止同类

事故的措施] (1)压力容器的设计、制造要符合国家的规定，

要由具有相应设计资格的单位进行设计和制造，不要套用他

厂图纸委托无制造资格的工厂代为加工，以保证压力容器在

投入使用前不存在先天性缺陷和事故隐患。 (2)从工厂领导到

车间工人都应该学习有关压力容器安全的基础知识和常识，

提高管理水平和安全操作水平。 问题 请简述安全生产责任制

的主要内容。 （百考试题造价工程师） 100Test 下载频道开通

，各类考试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


