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E5_85_A8_E4_BD_BF_E7_c62_543500.htm 防止冲压事故是一

个复杂、综合性的工作，应从多方面、多层次给予重视。压

力机本质安全和采用安全装置是压力作业安全的基础和前提

，使用与管理是安全的保证，包括制定严格的安全操作规程

、创造良好的环境和舒适的工作条件，采用辅助安全措施等

。否则压力机及其安全装置再好，但得不到正确的使用和维

护，甚至遭到人为损坏或拆除，事故仍可能发生。 一、手用

工具 冲压事故率最高的时段发生在送、取料阶段，而我国目

前相当数量的冲压机械还仍然靠手工送、取料。解决这个问

题的一个廉价简便的方法就是利用手用工具。手用工具的作

用是以工具代手，避免操作者手伸进模口区的危险。 手用工

具是指在压力机主机以外，为用户安全操作额外提供的手用

操作工具。手用工具种类很多，常用的有手用钳、钩、镊、

夹、各式吸盘（电磁、真空、永磁）及工艺专用工具等，是

安全操作的辅助手段。 手用工具的设计和选用要注意以下几

点： 1．符合安全人机工程学要求 手用工具的手柄形状要适

于操作者的手把持，并能阻止在用力时，手向前握或前移都

不能达到不安全位置，避免因使用工具不当而受到伤害。 2

．结构简单、方便使用 手用工具的工作部位应与所夹持坯料

的形状相符，以利夹持可靠、迅速取送、准确入模。 3．不

得对模具造成损伤 手用工具应尽量采用软质材料制作，以防

在意外情况下，工具未及时退出模口，而在模具又闭合时，

造成压力机过载。 4．符合手持电动工具的安全要求 手持电



动工具应采用安全电压，并保证绝缘。 需要强调指出，在正

常操作时，坚持使用手用工具对降低冲压事故确实能起到一

定作用，但手用工具本身并不具备安全装置的基本功能，因

而不是安全装置。它只能代替人手伸进危险区，不能防止操

作者的手意外伸进危险区。采用手用工具还必须同时使用安

全装置。 二、良好的工作环境和操作位置 冲压作业单调、重

复，容易引起操作者疲劳；噪声和振动使操作意识下降，这

也是导致事故的重要原因之一。如果操作者的姿势不正确，

会加速疲劳，增加危险性，所以操作位置和姿势，以及周围

环境诸因素都应给予充分注意。 1．操作位置和姿势应符合

安全人机学的要求 尽量为操作者提供舒适安全的作业条件，

以便更有效地发挥人的作用，提高生产率。国外的一些做法

可供我国借鉴，如日本搞了冲压作业的标准操作尺寸。不仅

在压力机的尺寸设计上考虑了人体参数，而且还设置了肘托

板、高度可调的椅子和脚踏板，增加操作的舒适性。 2．提

供良好的生理和心理工作环境 工作环境的温度、通风、照明

、噪声和振动等均应符合劳动卫生要求。如果达木到要求，

应采用措施加以改造。 3．配备劳动保护用品准操作尺寸 在

环境治理改造前或改造期间，应配备必要的劳动保护用品，

例如耳塞（耳罩）、操作手套等，以加强对人员的保护。 三

、压力机安全操作注意事项 根据压力机不同机器种类和加工

要求，制定有针对性、切实可行的安全操作规程，并进行必

要的岗位培训和安全教育。使用单位和操作者必须严格遵守

设计制造单位提供的安全使用说明的规定和操作规程，正确

地使用、检修。压力机一般安全操作要求如下： 第一，开动

设备前，要检查压力机的操纵部分、离合器和制动器是否处



于有效状态，安全防护装置是否完整好用，曲柄滑块机构各

部有无异常。发现异常应立即采取必要措施，不得带病运转

，严禁拆卸和损坏安全装置。 第二，正式作业前须经空转试

车，确认各部分正常后方可工作。开机前应清理工作台上一

切不必要的物品，防止开车振落击伤人或撞击开关引起滑块

突然启动。 第三，操作必须使用工具，严禁用手直接伸进模

口取物，手用工具不得放在模具上。 第四，在模口区调整工

件位置或揭取卡在模内的工件时，脚必须离开脚踏板。 第五

，多人操作同一台压力机应有统一指挥，信号清晰，待对方

作出明确应答，并确认离开危险区再动作。 第六，突然停电

或操作完毕应关闭电源，并将操纵器恢复到离合器空挡，制

动器处在制动状态。 第七，对压力机进行检修、调整以及在

安装、调整、拆卸模具时，应在机床断开能源（如电、气、

液）、机床停止运转的情况下进行，并在滑块下加放垫块可

靠支护。机床启动开关处挂牌通告警示。 四、压力机的安全

管理 压力机的安全管理包括如下内容： 第一，企业的安全技

术部门和设备主管部门必须参加压力机（包括剪切机）安装

、大修后试运转的验收工作，以及在用设备的安全定期检验

工作，验收合格后方可使用。 第二，对每台设备建立完整的

设备档案。档案应包括：制造厂名称、安装单位及检修、改

造中所提供的质量证明文件和技术资料，使用中发生设备、

人身事故等情况。 第三，建立交接班制度、岗位责任制度、

维护保养制度、定期检验与检修制度、事故登记与报告制度

等，并严格执行。 第四，操作者必须年满18周岁并经过企业

部门的专门培训，熟悉设备性能和维护保养知识，经安全考

试合格后方可凭证上岗操作。 第五，对于陈；此失效、发现



异常、缺乏安全防护装置的压力机，经技术改造仍达不到安

全标准要求的，由主管部门及安全技术部门认真鉴定后，禁

止使用。确认无改造价值的应报废，严禁转卖。 压力机的安

全在技术上已经得到较深入的研究，只要坚持使用安全压力

机，并实施对压力机从设计到使用各个环节的安全监管，对

使用者的安全培训，冲压事故会得到有效控制。但值得注意

的是，近些年经济搞活开放，大量的中、小企业参与生产制

造中、小吨位压力机，又得不到有效的监督，致使不合格和

缺乏安全装置的压力机流入市场，其中多数流向以缺乏必要

培训；的农民职工为生产主力的中、小乡镇企业。使本已经

得到控制的冲压事故又出现建国以来的新一轮高峰，压力作

业安全还有一段路要走。压力作业关键是使用安全压力机，

所以必须从压力机的设计、制造源头控制，特别是制造环节

。 （百考试题注册安全工程师） 100Test 下载频道开通，各类

考试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


