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，不应与其他交通工具混行。 2．向混铁炉兑铁水时，铁水

罐口至混铁炉受铁口（槽），应保持一定距离；混铁炉不应

超装，当铁水面距烧嘴达0.4m时，不应兑入铁水；混铁炉出

铁时，应发出声响讯号；混铁炉在维修或炉顶有人、或受铁

水罐车未停到位时，不应倾动；当冷却水漏入混铁炉时，应

待水蒸发完毕方可倾炉。 3．混铁车倒罐站倒罐时，应确保

混铁车与受铁坑内铁水罐车准确对位；混铁车出铁至要求的

量并倾回零位后，铁水罐车方可开往吊包工位。 4．混铁炉

与倒罐站作业区地坪及受铁坑内，不应有水。凡受铁水辐射

热及喷溅影响的建、构筑物，均应采取防护措施。 5．起重

机龙门钩挂重铁水罐时，应有专人检查是否挂牢，待核实后

发出指令，吊车才能起吊；吊起的铁水罐在等待往转炉兑铁

水期间，不应提前挂上倾翻铁水罐的小钩。 6．铁水预处理

设施，应布置在地坪以上；若因条件限制采用坑式布置，则

应采取防水、排水措施，保证坑内干燥。 7．往炼钢炉兑铁

水时，铁水罐不应压在转炉炉口或电炉受铁槽上，人员应位

于安全区域。 8．铁水预处理粉料发送罐的设计、制造与使

用，应严格执行压力容器有关规范的规定。 9．采用CaC2与

镁粉作脱硫剂时，其贮粉仓应采用氮气保护；泄压时排出的

粉尘应回收；该区域应防水、防火。 Ca2仓附近区域，应设

乙炔检测和报警装置。 10．采用Na2CO3系作脱硫粉剂时，

应做好设备的防护，其粉尘中的Na2CO3，应回收利用。 11



．CaC2与镁粉着火时，应采用干碾磨氮化物熔剂、石棉毡、

干镁砂粉等灭火，不应使用水、四氯化碳、泡沫灭火器及河

沙等灭火。 （百考试题注册安全工程师） 100Test 下载频道开
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