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6_94_B9_E6_80_A7_E6_c59_546139.htm 【摘 要】通过对改性

沥青SMA混合料从原材料到拌和、运输、摊铺、压实等重要

施工环境的质量 控制，以达到改性沥青SMA混凝土路面的高

质量要求。 【关键词】改性沥青玛碲脂混合料 施工环节 质量

控制 前言 随着我国国民经济的高速发展，公路工程进入了前

所未有的 大发展时期，新结构、新技术、新的研究领域不断

出现，对道路建 筑材料提出了更新更高的要求，根据沥青玛

碲脂混合料(SMA)路 面的使用要求和结构特点，可以看出沥

青性能是决定路面质量和 使用寿命的关键，为适应这一要求

，改性沥青玛碲脂混合料 (SMA)作为一种坚韧、稳定、抗车

辙的特种沥青混合料，自二十 世纪九十年代被引入我国，特

别是近几年来，在国内的许多省市 都大面积使用，效果非常

好。该结构具有良好的抗水平推力、抗 车辙和抗轮胎磨的能

力、amp.噪音低、使用寿命长等优点，尤其是抗高温车辙和

低温裂缝以及抗疲劳的性能尤为突出。 改性沥青SMA路面在

使用上虽具有很大优势性，但在其施 工工艺和质量控制方面

也提出了比普通沥青混凝土路面更高的要 求和标准，要想铺

筑一条高标准的改性沥青SMA路面，必须在每 个环节上都对

其进行严格的质量控制，山东泰山路桥工程公司近 年来先后

在博莱高速公路七合同段、济泰高速公路五合同段、泰 曲高

速公路一合同段、济南绕城高速公路南线五合同段及206国 道

高速公路四合同段等几条高速公路中进行改性沥青混凝土路

面 的施工，总结几条高速公路的施工经验，在206国道高速公



路四 合同段改性沥青SMA路面的施工过程中，进行严格的质

量控制，并取得了良好的效果。 1.材料的质量控制 改性沥

青SMA路面预期的性能在很大程度上取决于粗集料 的嵌挤作

用，因此粗集料必须具有良好的韧性、强度、坚固性和 耐磨

性。这样就要求对原材料的进场严格把关，严禁不合格材料 

进场。我们采用玄武岩制的石子，能满足磨光值、磨耗值和

冲 击值三项指标的要求，并严格控制它的粒径。 细集料在改

性沥青SMA混合料中用来填充粗集料之间的间 隙，并参与颗

粒间的嵌挤作用。因此对细集料同样要求具有良好 的棱角性

和坚固性。工程中我们采用的是玄武岩制作的机制砂，经过

除尘处理后，严格控制其含泥量。 对沥青粘接剂的要求通常

采用劲度较高的沥青，并加0.3-0.5% 的木制纤维，以减少沥

青的滴漏，并有助于抵抗高温车辙和抗低温 裂缝。 改性沥

青SMA混合料中使用的矿粉应该是磨细的优质粉料， 我们

在206国道高速公路四合同段工程中采用的是石灰石制成的 矿

粉，制作时掺入15%的石灰(以提高粗集料与沥青的粘结性)，

使 用的矿粉是干燥的、未结团的、不含有机杂质的，并且塑

性指数不 大于4。 2.改性沥青SMA混合料拌和的质量控制 虽

然改性沥青SMA混合料的拌制工艺类似于常规沥青混合 料，

但由于所用沥青及混合料级配的不同，决定了其难以拌和。 

为确保混合料的拌和质量，必须对搅拌设备的参数进行适当

的调 整，严格控制搅拌时间，同时加强试验检测工作。 2.1.

拌设备的标定和操作 对搅拌设备进行定期检验，主要有以下

内容: 2.1.1.强对冷料的控制 拌和前，根据试验提供的生产配

合比及集料的松装容重，冷 料出料口横断面的不平均值，计

算出不同产量对应的各种集料的 调速电机速度值，并制定出



数据表格和曲线图，供生产使用。 2.1.2.集料、沥青、粉料的

计量系统进行标定，以保证各种材料的计量精度。温度的计

量系统 也进行必要的校正。 2.1.3.确的操作搅拌设备，以保证

成品料的配料精度和温度要求，为保证成品料的质量和生产 

的正常运行，避免等料或溢料，除了自动控制系统外，操作

人员还根据生产情况及时调整各冷料仓的产量和热集料的控

制温度， 确保成品料的质量要求。 2.2.度控制 改性沥青SMA

混合料的拌和温度的范围控制为: 热骨料温度:190-200℃ 改性

沥青温度:165-170℃ 成品料温度:175-185℃ 由于改性沥青SMA

混合料对温度特别敏感，沥青和成品料 温度不宜超过195℃，

否则会损害它的质量，因此必须严格检测和 控制成品料的温

度变化。 2.3.和时间的控制 由于改性沥青SMA混合料较难拌

和，因而需要更长的拌和 时间。最佳的拌和时间与沥青的用

量、集料的级配、温度等多种因素有关，需要通过试拌来确

定，一般认为比常规热拌沥青混合料的 干拌和湿拌时间应增

加5-10秒。 2.4.样检测 沥青混合料的取样与检测是拌和厂进行

质量控制中最重要的 工作。取样和试验所得的数据能直接反

应混合料的质量和特性。 因此，必须严格按照规范取样和试

验。取样时要确保所取样品能 够反应整批混合料的特性。

在206国道高速公路四合同段施工 中我们每天上午、下午各取

样一次做马歇尔试验。对于沥青抽提试验及抽提后的级配检

测，每天至少做四组。 3.输和摊铺过程中质量控制 改性沥

青SMA混合料不应在气候寒冷、阴雨的季节施工。 施工的最

佳温度在20℃以上，一般不宜低于15℃，最低不得低于 10℃

，当外界温度较低时可适当提高混合料的搅拌和摊铺温度。

3.1.性沥青SMA混合料的运输最好采用20t以上的大型运输车



，并且必须覆盖棚布保湿，运 至摊铺现场的混合料应保持

在165℃以上，温度偏低，将会直接 影响路面的平整度和压实

度。在混合料装卸时应尽量避免离析， 运输车在装料时应采

用前后移动分三次装载的方式。 3.2.性沥青SMA混合料的摊

铺原则上与常规混合料没有本质的区别，但在摊铺温度的控

制上 应更为严格。 摊铺温度宜控制在165-175℃的范围内，在

不发生离析的前 提下尽可能采用全幅一次摊铺，以避免纵接

缝的处理。摊铺速度 对摊铺机的工作效率和摊铺质量有重要

影响。摊铺速度的选择应amp.根据混合料的供料能力和后续

碾压工序的压路机生产能力来确 定。一般情况下可根据混合

料的供应能力、摊铺宽度和厚度按下式求得: 式中: Q拌和机

产量，t/h. V摊铺速度，m/min。 T压实后的摊铺厚度，cm。

C效率系数。根据供料运输能力等，宜为0.6-0.8。 W摊铺宽度

，m。 ρ沥青混合料压实成型后的密度，t/m3 。 摊铺速度在

摊铺过程中严格保持不变。根据206国道高速公路四合同段实

际情况采用了1.5- 2.0m/min的摊铺速度。 3.3.铺机螺旋布料器

应均匀旋转供料，供料高度一定要控制在 螺旋布料器纵向2/3

高度的位置，这样可以在一定程度上保证 混合料不离析。 4.

性沥青SMA混合料的碾压控制 改性沥青SMA混合料是一种粘

稠而很难压实的材料，它的 压实性能对温度十分敏感。因此

其碾压工艺与常规的热沥青混合料的压实区别较大，主要是:

1)虽然对平整度的指标有一定影响，但为了防止沥青层的拉 

裂，在206国道高速公路四合同段施工过程中还是先上振动压

路 机初压，复压采用的是英格索兰振动压路机，压实过程中

采用的 是高频、amp.低振幅，避免压碎集料和下层沥青沙浆

浮在表面。 2)压实温度的范围以及控制比常规沥青混合料更



为严格。通 常初压的起始温度控制在165℃左右，并尽快完成

初压工序。终 压温度不低于130℃，初压时保证压路机紧跟摊

铺机碾压并采取连续碾压的模式。 结束语 改性沥青SMA混凝

土路面的铺筑是一个系统的复杂工程， 只有每一个环节都采

用科学的程序进行严格控制，最终才能取得 良好的效果。同

时，随着新沥青改性材料的不断出现，要对每一 种新材料在

施工工艺各环节上区别对待，只有在实践中不断摸索 学习，

才能使改性沥青混凝土路面质量不断跃上新台阶。 100Test 下

载频道开通，各类考试题目直接下载。详细请访问

www.100test.com 


