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7_90_86_E5_B7_A5_E7_c59_547653.htm 【摘 要】本文通过宁

扬、宁合公路旧水泥混凝土路面加铺改造工程，论述了SBS改

性沥青SMA的生产、摊铺、碾压等施工工艺，并结合宁扬公

路扬州段后场监理、宁合公路B标段前场监理阐述了SMA的质

量控制措施及施工中应注意的问题。 【关键词】SMA 施工 

控制 监理 沥青玛蹄脂碎石混合料(Stone Matrix Asphalt，简

称SMA)是一种 由沥青、纤维稳定剂、矿粉及少量细集料组成

的沥青玛蹄脂结合料填充间断级配的粗骨料骨架间隙而组成

的沥 青混合料。使用情况表明，SMA路面结构不仅在高温、

重载时车辙变形量低，而且低温性能 良好。80年代初石棉纤

维禁用而引进木质素纤维后，SMA性能提高并得到广泛应用

。 1998年宁扬一级公路旧水泥混凝土路面加铺改造工程，在

加铺层的上面层采用4cm改 性沥青SMA-16型路面结构（宁扬

公路扬州段采用现场加工SBS改性沥青），路面施工于1998 

年1 0月结束；1999年宁合一级公路旧水泥混凝土路面加铺改

造工程，在加铺层的上面层采用4cm 改性沥青SMA-13型路面

结构（宁合公路采用成品SBS改性沥青），路面施工于1999

年10月结束。上述两条路自交付使用至今运行状况良好。

1.SMA的施工控制 1.1.施工前准备工作 SMA施工前除按普通沥

青混合料进行常规检查外，还应检查以下几个方面： （1）

木质素纤维必须在室内架空堆放，严格防潮，保持干燥。 

（2）对于现场加工SBS改性沥青的工程，改性剂SBS的存放时

间不宜太长，以防止老化。 （3）对木质素纤维添加设备进



行计量标定，木质素纤维添加设备不得受潮。 （4）改性沥

青运输温度不低于150℃，保温贮存温度不低于140℃，不得

长时间存放；对现 场加工的改性沥青必须不间断地搅拌，以

防改性剂离析。 （5）制作好的改性沥青的温度应该满足沥

青泵输送及喷嘴喷出的要求，在满足施工的前提 下，沥青的

加热温度不应太高，一般控制在170℃～180℃之间。 1.2.SMA

的制拌 生产SMA采用的间歇式沥青拌和机额定生产能力

为200t/h，实际生产能 力为133～155t/h。在采用间歇式沥青拌

和机时，SMA与普通沥青混合料生产的主要区别是： （1）

木质素纤维的分散拌匀非常重要，干拌时间延长5～15s，加

入沥青后的拌和时间延长 5-10s，总生产时间延长15～25s。 

（2）由于沥青可能会离析，SMA不应在贮料仓里储备时间过

长，贮料仓里SMA的数量不宜过多。 （3）采用人工添加木

质素纤维易产生由于人为因素而少加或多加的现象，从而 影

响SMA的使用品质；采用机械添加木质素纤维应防止输送管

道堵塞。 （4）由于SMA使用了SBS改性沥青，拌和温度比拌

普通沥青混合料提高了10℃～20℃左右。沥青加热温度掌握

在170℃～180℃；矿料加热温度在185℃～195℃；矿粉和纤维

不加热；混 合料出料温度控制在170℃～185℃（实际施工时

的温度范围）, 当混合料超过195℃时，予 以废弃。实践证明

，这样的温度施工没有困难。 宁扬公路和宁合公路SMA面层

采用玄武岩石料、石灰石矿粉和SBS改性沥青。生产配合比油

石 比宁扬公路为6.5%，宁合公路为6.2%；稳定剂为木质素纤

维，宁扬公路用量为混合料重amp.量的0.375%，宁合公路用

量为混合料重量的0.30%。SMA矿料级配见表1、表2。 宁扬公

路SMA-16型矿料级配范围 表1 筛孔(方孔,mm) 19.0 16.0 13.2



9.5 4.75 2.36 通过量(%) 100 90～100 65～85 40～60 24～30 16

～24 筛孔(方孔,mm) 1.18 0.6 0.3 0.15 0.075 通过量(%) 14～22 11

～17 10～14 9～13 8～11 宁合公路SMA-13型矿料级配范围 表2 

筛孔(方孔,mm) 19.0 16.0 13.2 9.5 4.75 2.36 通过量(%) 100 100 90

～100 55～75 22～32 15～26 筛孔(方孔,mm) 1.18 0.6 0.3 0.15

0.075 通过量(%) 14～24 12～20 10～16 9～13 8～11 1.3.SMA的

摊铺和碾压成型 SMA的摊铺与普通沥青混凝土相同。由于使

用了SBS改性沥青及纤维稳定剂，混合 料的摊 铺温度宜为160

℃～180℃，温度低于140℃的混合料禁止使用。当路表温度

低于15℃时，不 宜摊铺改性沥青SMA；SMA的摊铺厚度应根

据试验路的数据来确定（SMA的松铺系数通常在1.1 5～1.20之

间）。 SMA的碾压遵循“紧跟、慢压、高频、低幅”的原则

。碾压温度越高越好,摊铺后应立即压实，不得等候。压路机

应以2～4km/h的速度进行均匀的碾压，碾压按初压（1遍）、

复压（2遍）、终压（1遍）三阶段进行，终压温度一般控制

在110℃～130℃（实际施工时的温度范围）, 终压时不得振动

。在碾压过程中，可以发现混合料能在高温状态下用振动压

路机碾压 而不产生推拥，碾压成型后表面有足够的构造深度

又基本上不透水（经测定，SMA路面构 造深度在0.9～1.25之

间）。SMA的碾压与普通沥青混凝土碾压相比，有以下几点

值得注意： （1）为了防止混合料粘轮，可在钢轮表面均匀

洒水使其保持潮湿，水中掺少量的清洗剂 或其它适当的材料

。但要防止过量洒水引起混合料温度的骤降。 （2）压路机

碾压时相邻碾压带应重叠1/3～1/4轮宽，碾压工作面长度30

～50m。 （3）SMA面层一旦达到足够的密度后，碾压即应停

止，过度碾压可能导致沥青玛蹄脂结合 料被挤压到路表面，



影响构造深度。工作中应密切注意路表情况，防止过度碾压

。 （4）由于SMA混合料使用了SBS改性沥青且沥青含量高，

因而粘度大，不得使用轮胎式压路机 碾压，以防止粘轮及轮

胎揉搓造成沥青玛蹄脂挤到表面而达不到压实效果。 100Test 
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