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5_B1_82_E6_B2_A5_E9_c54_549235.htm 一、薄层沥青混凝土

的概念 1、薄层沥青混凝土泛指层厚较薄的沥青混凝土路面

，主要是指整个沥青路面结构层较薄和厚度较薄的沥青表面

层两种情况。 薄层沥青路面结构层主要是指新建或旧路改造

过程中设置的抗滑磨耗层。磨耗层一般厚度为20mm左右，混

合料宜选用断级配、改性沥青或其它添加剂，以提高超薄磨

耗层的水稳性。 薄层沥青混凝土面层是用摊铺机铺和用压路

机碾压的单层热拌沥青混凝土，代表厚度是15-30mm。 按薄

沥青混凝土面层的厚度，可将其分为三种，即薄沥青混凝土

面层25-30mm，很薄沥青混凝土面层20-25mm，超薄沥青混凝

土面层15-20mm。 2、薄层沥青混凝土面层的主要特点 （1）

服务寿命长 （2）能设计成承受重载交通和高剪应力的混合

料； （3）平整的、抗滑性能好的表面； （4）可被铺成需要

的厚度、纵坡度和横坡度，并压实成平整、耐久的表面层； 

（5）没有沥青泛油现象； （6）容易养护。 二、薄层沥青混

凝土罩面施工各环节的质量控制 （一）施工前的基础工作 1

、铣刨并清理原路面 将试验路段行车道的原沥青混凝土面层

用铣刨机铣刨20mm，且使构造深度达到2mm以上，然后清理

路面，不得有尘土、杂物或油污。 2、SBS改性沥青粘结防水

层施工 （1）沥青和石料的用量 防水层改性沥青的喷洒量

为1.6kg/m2，为保护此沥青膜在施工过程中不被破坏，一般

须在沥青膜上稀撒铺量50~60%的9.5~13.2mm单一粒径碎石，

碎石粒径应与粘结防水层上铺筑沥青混凝土粒径相匹配。理



论上稀撒碎石之间是互不接触的，当摊铺沥青混凝土时，高

温混合料进入碎石间的间隙中，使沥青膜受热熔化，碾压密

实后，白碎石变成了沥青碎石，并嵌入了该沥青结构层底部

与之形成了一个富沥青层的整体。 （2）SBS改性沥青粘结防

水层的施工工艺 1）准备喷洒沥青的工作面，应整洁无尘埃

，清理路面，应平整、干燥、整洁，不得有尘土、杂物或油

污。 2）采用进口沥青洒布车均匀喷洒SBS改性沥青防水层。

沥青全路满铺，达到无破洞、漏铺、脱开等现象的要求。 3

）撒铺单一粒径规格的碎石，覆盖率50%~60%左右。 4）用

轮胎压路机碾压成型。 3、薄层沥青混凝土的施工温度控制 

由于沥青混凝土层厚较薄，且碎石含量很多，因此在施工的

时候热量散发较快，所以各个环节的温度控制都应较规范规

定稍加提高。采用改性沥青时，沥青加热温度控制在180℃，

矿料加热温度控制在190℃左右，出厂温度控制在180℃左右

，摊铺温度在170℃左右，碾压温度不低于160℃；采用改性

沥青并掺加橡胶粉时，矿料加热温度再提高5℃左右；采用重

交沥青时，沥青加热温度控制在165℃左右，矿料加热温度控

制在185℃左右，出厂温度控制在165℃左右，摊铺温度在155

℃左右，碾压温度不低于155℃。 （二）沥青混合料的拌和 1

）沥青混合料拌和厂 ①拌和厂应在其设计、协调配合、计量

和操作方面，都能使生产的沥青混合料符合工地配合比设计

要求。拌和厂必须配备足够试验设备的实验室，能及时提供

试验资料。 ②拌和设备应是能按用量（以质量计）分批配料

的间歇式拌和机，其产量应不小于120t/h，并装有温度检测系

统及保温的成品储料仓和二次除尘设置。拌和设备的产量应

和生产进度相匹配，在安装完成后应按批准的配合比进行试



拌调试，直到符合要求。同时要求冷料仓应隔开，出料时不

可混杂。其偏差值应符合表8的要求。 表1 热拌沥青混合料允

许偏差 项 目 允许偏差 大于4.75mm方孔筛的通过率 ±4% 等

于及小于2.35mm方忆筛的通过率 ±3% 通过0.075mm 筛孔 

±1% 沥青结合料用量 ±0.2% 空隙率 ±0.1% 饱和度 ±5% 稳

定度 ±2kN 流值 ±10（0.1mm） 出厂温度 在要求的施工温度

范围内 ③沥青应按其品种、标号分开密闭储存，各种矿料应

分别堆放，不得混杂，宜设置防雨顶棚，矿料不得受潮。 2

）沥青混合料的拌和生产 ①拌和厂内的堆矿料场地必须硬化

处理，不应将矿料直接堆放在仅整平的土地面上或仅铺一层

松散碎石的场上，场地上层应用混凝土硬化。粗、细集料应

分类堆放并隔开，不应互相交错，取自不同料源的集料应分

开堆放。对细集料（2.36mm以下的石屑及砂）必须搭蓬遮盖

。每个料源的材料应进行抽样试验，从同一料堆不同位置取

样品，筛分结果每个筛孔通过量的最大误差应控制在10%（

粗集料）和7%（细集料）以内。否则应将该规格的碎石混合

后重新筛分。 ②拌和时，每种规格的集料、矿粉和沥青都必

须按批准的生产级配曲线准确计量，其计量误差应控制在规

定的范围内。 ③拌和机从上料拌和到出料一个循环约50s~60s

左右。 ④矿料加热 矿料加热温度（矿粉不加热）和沥青加热

温度决定着沥青混合料的出厂温度混合料出厂温度又决定混

合料运到施工现场温度、摊铺温度和碾压温度。因此，控制

好沥青混合料出厂温度十会重要。 拌和的混合料应均匀一致

，无花白料，无结团成块或严重的粗细料分离现场。如果出

现花白料，应停机分析原因予以改进。其原因大致如下：拌

和时间不够；细颗粒矿料比例增大，特别是加入矿粉量增多



；沥青用量不够；矿料或沥青加热温度不够等。对于花白料

不能出厂，必须废弃。 对于改性沥青混合料宜随拌随用，若

因生产原因需要短时间储存时，储存时间不得超过24小时，

其温降不应超过10℃，且不得发生结合料老化，滴漏和粗细

集料颗粒离析现象。 ⑤所有过度加热即沥青混合料出厂温度

超过正常温度高限的10℃时，混合料应予以废弃。 100Test 下

载频道开通，各类考试题目直接下载。详细请访问

www.100test.com 


