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E9_9D_99_E5_8E_8B_E7_c63_549723.htm 近几年来，预应力管

桩由于其具有施工工期短、单位承载力及造价较低等优点，

在粤东地区得到了迅猛发展及推广应用。同时由于锤击法施

工在环保等方面的缺点日益突出，故而静压法施工越来越普

遍，由此而引发的许多关于静压管桩的质量安全技术问题也

倍受人们的关注。 一、静压管桩的优缺点 静压法施工是通过

静力压桩机的压桩机构自重和桩架上的配重作反力将预制桩

压人土中的一种成桩工艺。下面简要谈谈预应力管桩中静压

法施工有哪些优缺点。 1．主要优点 （1）低噪声、无振动、

无污染，可以24小时连续施工，缩短建设工期，创造时间效

益，从而降低工程造价； （2）施工速度很快，同时场地整

洁、施工文明程度高； （3）由于送桩器与工程桩桩头的接

触面吻合较好，送桩器在送桩过程中不会左右晃动和上下跳

动，因而可以送桩较深，基础开挖后的截去量少； （4）施

工中由于压桩引起的应力较小，且桩身在施工过程中不会出

现拉应力，桩头一般都完好无损，复压较为容易。 2．主要

缺点 （1）仍然具有挤土效应，对周围建筑环境及地下管线

有一定的影响，要求边桩中心到相邻建筑物的间距较大； 

（2）施工场地的地耐力要求较高，在新填土、淤泥土及积水

浸泡过的场地施工易陷机； （3）过大的压桩力（夹持力）

易将管桩桩身夹破夹碎，或使管桩出现纵向裂缝； （4）不

宜在地下障碍物或孤石较多的场地施工。 二、静压管桩施工

过程的质量管理 （一）压桩前的准备工作 1．施工队资质审



查 必须对施工队（压桩队伍）的资质材料进行审查与管理，

了解施工队的技术力量及压桩水平；审查施工组织设计、施

工压桩路线、施工进度计划，评价其可行性；要求施工队每

个技术人员，包括施工技术员、焊工、记录员、开机员等都

必须具有相应技术资格证和上岗证。 2．桩机的选择 必须根

据具体工程的地质资料和设计的单桩承载力要求，准确地选

择压桩机。如果压桩机吨位过小，可能出现桩压不下的情况

，因而无法达到设计承载力要求；反之，如果压桩机吨位过

大，易发生陷机情况。所以应该会同各有关部门合理地选择

桩机，尽量采用超载施工。一般情况下，桩机的压桩力应不

小于单桩竖向极限承载力标准值的1.2倍。 3．施工放线与定

桩位 由于放线的准确与否直接影响建筑物的位置是否符合“

规划”要求，而桩位的准确与否又直接影响着整个工程的结

构，因此，这两个工序的重要性不容忽视。项目技术管理人

员应该对已定好的轴线位进行复核，根据建筑物与结构桩位

图逐位校核，发现不符合要求的及时纠正。 4．桩尖、桩身

质量检查 首先必须对桩尖进行查验、测量，按照管桩有关规

范对于桩尖的构造要求和设计图纸要求，对所有到场的桩尖

进行测量，不满足设计和管桩规范要求的，责令其更换；对

所有到场的管桩进行仔细认真地查验，测量管桩的外径、壁

厚、桩身、长度、桩身弯曲度等有关尺寸，并详细记录。特

别是管壁厚度，由于静压法施工中的夹持力较大，壁厚不够

很容易把桩夹碎。同时应对桩身外观质量进行仔细地查验，

检查桩身是否粘皮麻面、内外表面是否露筋、表面是否有裂

缝、是否断头脱头、桩套箍是否凹陷、表面 砼是否坍落等情

况，不符合管桩规范要求的，责令厂家退回。 （百考试题岩
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