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8_BD_A7_E5_B8_A6_E8_c57_550040.htm 一、引言 冷轧带肋钢

筋焊接网(以下简称焊接网)，它是以普通低碳热轧圆盘条钢

材为原料(I级)，经过冷轧、刻痕、轧成二列或三列表面带有

横肋的变形断面钢材，通过全自动智能化的GWC型钢筋焊接

网生产线预制点焊成网状，是一种代替传统人工制作、绑扎

的新型、高效、优质的钢砼结构的建筑钢筋，更适用于现浇

的钢砼结构工程。被国家建设部列为“九五”计划在建筑业

重点推广应用的10项新技术之一，我公司在天津市职业技术

师范学院学生公寓工程中应用了这一新技术。 二、冷轧带肋

钢筋焊接网的应用特点 1、提高工程质量 焊接网是实行工厂

化生产的，利用优质的LL550冷扎带肋钢筋，根据设计提供的

网片编号、直径、间距和行业标准的要求，通过全自动智能

化生产线制造而成。 ①具有网目间距尺寸、钢筋数量准确。

克服了传统人工绑扎时由人工摆放钢筋造成间距尺寸误差大

、绑扎质量出现漏扎、缺扣的现象。 ②焊接网刚度大、弹性

好、焊点强度高、抗剪性能好，荷载可均匀分布于整个混凝

土结构上。在本工程的应用中我们采用了加密有保护层的焊

制马凳，使整个面网平面基本上控制在同一标高上，克服了

原来绑扎I级圆钢产生的强度低、平面刚度差、施工中易被施

工人员踩踏变形和位移，使载面有效高度发生变化，影响结

构的承载能力和面筋保护过小等现象。 ③焊接网片由于采用

纵、横钢筋点焊成网状结构，达到共同均匀受力起粘结锚的

目的，加上断面的横肋变形、增强了与混凝土的握裹力，有



效地防止了混凝土裂缝的产生，提高了钢筋混凝土的内在质

量。 2、提高生产效率 焊接网将原来的现场制作的全部工序

及90％以上的绑扎成型工序全部进行了工厂化生产，除保证

了 钢筋制作、绑扎的质量外，还大大缩短了工程的施工周期

，本工程每层1015平方米的焊网铺设仅用60工时，比过去的

人工绑扎少用70工时，节约人工工时54％，而且解决了本工

程施工场地狭小和调直钢筋时所产生的噪音污染等问题，促

进了现场文明施工。 三、经济效益分析 作为一项新技术推广

，应该为企业带来一定的经济效益，经过本工程的应用证明

，依据国家技术规程，采取等强代换的方法，使用钢筋焊接

网代替I级钢筋，按原I级钢筋的配筋率计算，并扣除焊接网片

的搭接等因素，本工程实际使用焊接网25．06吨，代替了原

人工制作、绑扎I级圆钢43．5吨，节约钢筋18．44吨。应用这

项技术本工程实际节约金额20085元。焊接网实行工厂化生产

，运至现场直接吊运作业面搭接成型，每吨可节约制做费130

元。 四、结束语 该技术通过在本工程的应用证明 1、焊接网

具有刚度大、成型后网片不易变形、与混凝土的握裹力强、

不易产生裂缝，提高了钢筋混凝土的结构强度，保证了施工

质量。 2、简化了施工程序，降低了劳动强度和施工周期，

减少了调直作业时的噪声污染，有利于环境保护和文明施工

。 3、节约钢筋，降低成本，提高企业的经济效益。 4、通过

上述技术的应用，深深体会到科技兴业的意义重大，新技术

的应用推广势在必行。 百考试题注册建筑师站点 100Test 下载

频道开通，各类考试题目直接下载。详细请访问

www.100test.com 


