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E7_BA_A7_E7_BB_93_E6_c58_551700.htm 一、起重安装机械 

结构吊装中常用的起重机械有履带式起重机、汽车式起重机

、轮胎式起重机、塔式起重机等。 履带式起重机由行走履带

、回转机构(机身可回转3600)、机身(包括动力装置、卷扬机

和操纵系统)及起重杆(可分节接长)组成。对地面压力小、操

纵灵活，多用于单层厂房结构吊装，但稳定性较差，不宜超

负荷吊装。其主要技术性能包括三个主要参数：起重量Q、

起重高度H和回转半径及。 汽车式起重机是把起重机构安装

在汽车底盘上的全回转起重机，用于构件装卸和结构吊装。

它转移迅速，但吊重时需使用支腿，不能负荷行驶。 轮胎式

起重机是把起重机构装在加重型轮胎和轮轴组成的特制底盘

上的全回转起重机，用于构件装卸和厂房结构吊装。轮胎式

起重机行驶时对路面破坏性小，吊重时一般需使用支腿，否

则起重量大大减小。 塔式起重机有较高的有效高度和较大的

工作半径，可回转3600，宜用于多层、高层建筑施工。塔式

起重机有固定式、轨行式、附着式和爬升式，新型塔式起重

机多为四用型。 爬升式塔式起重机，是一种安装在建筑物内

部(电梯井或特设开间)的结构上、借助液压爬升机构随着建

筑物的增高而自行爬升的起重机械。每爬升一次爬高两层楼

，主要用于超高层建筑施工。它不占施工场地，用后拆除。 

附着式塔式起重机，固定在建筑物近旁的混凝土基础上(于软

土地区有时下面要做桩或深层搅拌水泥土桩)，借助液压顶升

系统随着建筑物的增高而自行向上加节接高，为减少塔身计



算长度，每隔20m左右用锚固装置将塔身和建筑物联结起来

，宜用于高层建筑施工。 二、单层工业厂房结构吊装 (一)构

件吊装 快把结构工程师站点加入收藏夹吧！ 混凝土结构的单

层工业厂房，一般由基础、柱、吊车梁、屋架、天窗架、屋

面板等组成，除基础现浇外，其他多为装配式构件，工厂和

现场预制，用起重机进行吊装。 吊装前的准备工作包括：场

地清理、构件复查(混凝土强度不低于设计强度的70％、预应

力混凝土构件孔道灌浆强度不低于15N/mm2)、构件弹中心线

和编号、基础杯口顶面弹线和杯底找平、构件运输和就位、

构件临时加固等。 构件吊装过程包括：绑扎、起吊、对位、

临时固定、校正、最后固定。 (二)结构吊装方案 用履带式起

重机吊装单层工业厂房时，首先要选择起重机的型号。要求

所选型号的起重机，在起重量Q、起重高度H和起重半径只都

满足结构吊装的需要： Q=Q1十Q2 (1751) 式中 Q起重机的起

重量(t)； Q1构件重量(t)； Q2索具重量(t)。 起重机的起重高

度必须满足所吊构件的吊装高度要求，对于吊装单层厂房应

满足： H≥h1 h2 h3 h4 (175-2) 式中 H起重机的起重高度(m)，

从停机面算起至吊钩中心； h1安装支座表面高度(m)，从停

机面算起； h2安装空隙，一般不小于0．3m； h3绑扎点至所

吊构件底面的距离(m)； h4索具高度(m)，自绑扎点至吊钩中

心，视具体情况而定。 当起重机可以不受限制地开到所吊装

构件附近去吊装构件时，可不验算起重半径。但当起重机受

限制不能靠近吊装位置去吊装构件时，则应验算当起重机的

起重半径为一定值时的起重量与起重高度能否满足吊装构件

的要求。 当起重机的起重杆须跨过已安装好的结构去吊装构

件，例如跨过屋架安装屋面板时，为了不与屋架相碰，必须



求出起重机的最小杆长。求最小杆长可用数解法或图解法。 

单层工业厂房结构的吊装方法，有分件吊装法和综合吊装法

。 单层工业厂房在现场预制的构件主要是柱子和屋架，有时

还有吊车梁。在预制时应对它们的预制位置仔细加以规划布

置，以便于施工，为提高劳动生产率创造条件。 布置现场预

制构件时应考虑如下一些问题： ①各跨构件宜布置在本跨内

预制，如有些构件在本跨内预制确有困难时，也可布置在跨

外面便于吊装的地方。 ②应满足吊装工艺的要求，首先考虑

重型构件，应尽可能布置在起重机的工作半径之内，以缩短

起重机负荷行走的距离并减少起重杆的起伏次数。 ③应便于

支模和浇灌混凝土。若为预应力构件尚应考虑抽管、穿筋等

操作所需的场地； ④构件的布置力求占地最小，保证起重机

、运输车辆的道路畅通。起重机回转时不致与建筑物或构件

相碰。 ⑤构件的布置要注意安装时的朝向，特别是屋架。避

免在吊装时在空中调头，影响吊装进度和施工安全。 构件均

应在坚实的地基上浇筑，新填土要加以夯实，垫上通长的木

板，以防%考\试大%下沉。 柱子的布置：为了配合起吊方法

，柱子预制时可采用斜向布置(配合旋转法起吊)和纵向布置(

配合滑行法起吊)。 屋架布置：屋架多在跨内平卧叠浇预制，

每叠34榀。布置方式有斜向布置、正、反斜向布置和正、反

纵向布置，斜向布置应用较多，因为它便于屋架扶直和堆放

。屋架在吊装之前，先要用起重机将屋架由平卧转为直立，

称为扶直。屋架扶直后，随即用起重机将屋架吊起并转移至

吊装前的堆放位置。屋架堆放方式有斜向堆放和纵向堆放，

各榀屋架间保持不小于200mm的间距，各榀屋架都要固定牢

固，防止倾倒。 三、钢结构安装 钢结构的安装通常有两种方



法，即分件流水安装法和综合安装法。 分件流水安装法即先

将柱子、柱间支撑和吊车梁全部吊装、校正固定好，然后安

装屋架及屋架上下弦支撑、再安装天窗架及其支撑，檩条或

屋面板、墙皮等。这种方法先安装整个车间框架的外形，而

车间内的许多构件还不能同时安装，因此其他专业施工单位

不易穿插进行作业。 综合安装法是同时吊装一个或数个节间

，并完成这一节间或几个节间的全部构件，如柱子、吊车梁

、屋架和天窗架及其上下弦各种支撑、屋面板的吊装、校正

和固定，如此逐段节间进行，直至全车间结构件安装完毕。

这种方法能以最快的速度为下一个专业工序开辟施工工作面

进行分段交工。在起重机性能条件允许时可以兼顾整个节间

的构件安装，故广泛适用于大型钢结构厂房的安装工程中。
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