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大、车速高，为确保行驶车辆的安全和舒适性，对路面平整

度的要求很高。部颁《公路沥青路面施工技术规范

》(JTJ032-94)要求用连续式平整度仪测定的路面平整度σ

≤1.8mm，沪宁高速公路为了创国优，提出了下面层σ

≤1.8mm，中面层σ≤1.2mm，上面层σ≤1.0mm的标准要求

。由于影响沥青路面平整度的因素很多，对每一个因素的忽

视都将对沥青面层最终的平整度产生影响，因此要达到上述

标准是有一定难度的。 1．摊铺基准的影响 目前高速公路使

用的摊铺机均具有自动找平装置，摊铺时按照预先设定的基

准来控制(基准面可以是设计高程面，也可以是设计高程的平

行面)，如果基准控制不好，则摊铺出来的路面平整度就差。

最常用的基准是一根与路线设计高程平行的张紧钢丝，施工

中称为“走钢丝”，因此钢丝放样的正确性尤为重要。影响

摊铺基准正确性的因素有以下几点： 1.1放样用水准点不均匀

沉降路基施工经过了相当长的一个过程才进入路面施工，在

此期间由于地质条件等各种因素影响，水准点之间总有不均

匀沉降产生，由产生了不均匀沉降的各水准点所引出的程高

之间必有较大的误差，从而影响路面平整度。 把岩土师站点

加入收藏夹 1.2 施工放样测量精度的影响 一般施工放样均为

等外测量(闭合差均按±30L(mm)控制)，所用仪器绝大部分均

为DS30水准仪，测量精度不够，仪器本身读数误差大(DS3水

准仪每次读数精度为3mm)，使得钢丝基准面误差较大。 1.3 



钢丝架设过程中产生的误差 放样后在架设钢丝的过程中，由

于钢丝的张拉力不够引起张拉不紧或钢丝太细无法用力张拉

，以及桩距过大或放样划线不准引起标高误差等等，将使钢

丝产生竖向挠度，再加上摊铺机一般都是带振动的，在钢丝

二支点的跨中产生3～6mm的挠度，个别严重的可超过10mm

，使得摊铺层出现纵向波浪，影响路面的纵向平整度。 另外

，在施工过程中由于辅助人员及行人不注意而碰落架设的钢

丝，或摊铺机在行走过程中传感器脱离钢丝等，都将使基准

产生过大误差，从而影响到路面平整度。 2．热拌沥青混合

料的影响 热拌沥青混合料的质量，也是影响沥青路面平整度

的一个因素，而热拌沥青混合料的质量受以下几个因素的影

响： 2.1 沥青混合料中集料的规格和质量 由于国内采石场大

部分为乡、村集体开采，生产条件差，材料规格要求不严，

每个矿的生产能力较小，而高速公路路面材料消耗量很大，

往往需从多个矿场采购石料，尽管在级配过程中控制了最大

粒径、1/2最大粒径、4.75mm、2.36mm、0.075mm五档规格料

的通过量，但中间粒径的通过量出入较大，引起集料级配变

化较大，使压实系数产生波动，影响路面平整度。 另外，由

于拌和楼震动筛破裂，使集料中混有部分超规格的大颗粒，

摊铺时使局部摊铺系数发生变化或引起摊铺面的拉痕，碾压

后引起纵横向局部不规则的小波浪，影响路面平整度。 2.2 热

拌沥青混合料拌和温度的影响 为确保摊铺机连续、匀速、不

间断地摊铺，每台拌和楼的产量必须达到一定的数值，否则

必须采用多台拌和楼联合供料(沪宁高速公路按2m/min摊铺速

度考虑，规定供料量必须达到240t/h)，在联合供料过程中，

每个拌和楼的拌和温度不可能完全一致，再加上料源的不一



致，使得摊铺后的局部在碾压过程中碾压温度产生变化，引

起压实效果的变化，影响到路面的平整度。 2.3 热拌沥青混合

料离析的影响 一般沥青拌和楼均带有储料仓，混合料通过运

料斗进入储料仓再放入运输车辆，均会产生一定程度的粗细

料离析(尽管采取车辆前后移动的措施)，再加上传统习惯施

工过程中每车料摊铺结束时摊铺机接料斗的两翼都将翻起，

使得沥青混合料更加离析，摊铺后由于粗细料的相对集中，

导致压实系数不同，使得压路机在压实过程中有明显的摇晃

，引起压实效果不同而影响到平整度。 3．沥青混合料摊铺

过程中的影响 缓慢、连续、均匀、不间断地摊铺是提高路面

平整度最主要的措施，因此摊铺机在操作过程中应注意以下

几个影响因素： (1)摊铺应保持连续。必须配足与摊铺能力相

匹配的混合料，尽量做到摊铺过程中不停机。尽管新型ABG

摊铺机具有“自锁”装置，但热混合料在熨平板装置自重的

作用下总会产生微微下沉，摊铺机的重新启动也会产生局部

微小不平整。 (2)摊铺速度要保持缓慢均匀，一般摊铺速度应

控制在每分钟2～4m(根据供料情况，保持不停机为原则)，摊

铺速度的不恒定，会导致摊铺层初始密度不均匀，从而引起

碾压后局部厚度的变化而影响平整度。 (3)在摊铺过程中，摊

铺机螺旋送料器应均匀不停顿的转动，两侧应保持有不少于

送料器高度2/3的混合料，并确保在摊铺全宽断面上不发生离

析。摊铺后的混合料，原则上就不应用人工进行整修。 (4)料

车卸料时不慎撒落的混合料应及时清除，否则不能摊铺，因

为两侧履带或轮胎因撒落料影响而产生接地标高与横坡不一

致时，会影响摊铺后的横坡，使坡面产生波浪，影响平整度

。 4．碾压工艺的影响 碾压工艺与碾压机具的合理组合对平



整度的影响很大。 (1)初压应在较高温度下进行，以不产生推

移、发裂为原则。初压温度应根据沥青稠度、压路机类型，

摊铺初始密度等因素通过试铺确定。沪宁高速公路无锡段所

用沥青为埃索AH-70按运动粘度确定的初压温度可在136℃

～140℃左右。 (2)压路机应以慢而均匀的速度碾压，初压时

主动轮在前，防止热混合料被挤压隆起，碾压中从外侧向内

侧，从低向高处碾压，碾压过程中不得打方向、刹车，碾压

必须重叠，既防止超压，又要防止漏压。碾压过程中的启动

、换向、倒退等方法不当都将引起油路面出现拥包和凹坑。

(3)压路机应严禁停在未冷却的路段上，最好能停于结构物上

，我们曾经搞过一个试验，在已复压完成的路段上(离机150m

处)停上一台钢轮(6～8t)，10min后测得的平整度达7mm之多

。 (4)横缝必须认真处理，施工单位往往为了省料而切缝不到

位，引起平整度不佳。横缝以直缝为佳。横接缝必须由专人

小组进行处理，以确保接缝处的平整度。 5．基层平整度对

沥青面层平整度的影响 基层平整度对沥青面层平整度的影响

很大，基层如果标高不准，平整度不好，将使得油面摊铺厚

度不等，碾压后表面就会出现不平整，因此基层施工时要注

意： (1)严格控制基层标高和平整度，有条件时基层也用摊铺

机进行摊铺，以提高其平整度，标高宁可适当低一些，以确

保摊铺厚度。 (2)要十分重视基层的横坡度。横坡度验收时一

个断面应多测几个点，横坡应是单向坡，防止产生复合横坡

引起横向摊铺厚度的变化，影响摊铺厚度，殃及平整度。 6

．其它影响 6.1 软土地基的不均匀沉降影响 由于地基条件的

变化，使得路基纵向沉降不一，根据沪宁高速公路无锡段的

软基实测资料，一般软基段的沉降在20～30cm左右，但也有



最大沉降达92cm的地段，巨大的沉降量和不均匀沉降差将影

响到路面纵横向平整度。 6.2 桥头填土对平整度的影响 由于

桥头填土和桥面沉降的不一致，使得桥头产生不均匀沉降差

，尽管桥头采取了许多处理措施，但沉降毕竟还是存在的，

不均匀的沉降使得桥头产生跳车。 7．结束语 通过上述对影

响沥青路面平整度因素的探讨，可以得出以下的结论：优质

的混合料，良好的施工机械，良好的基层平整度，合理的施

工工艺，充分的技术准备，严格科学的管理，是确保和提高

沥青路面平整度的必要条件。 100Test 下载频道开通，各类考

试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


