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E7_BA_A7_E7_BB_93_E6_c58_554073.htm 防火涂料由基料及

阻燃添加剂两部分组成 , 它除了应具有普通涂料的装饰作用

和对基材提供物理保护外 , 还需要具有阻燃耐火的特殊功能

。防火涂料主要用作建筑物的防火保护 , 如涂刷在建筑物的

木材、纤维板、纸板、塑料等易燃建筑基材表面 , 或电缆、

金属构件等表面 , 具有装饰作用 , 又有一定的耐火能力 , 同时

还具有防腐、防锈、耐酸碱、耐候、耐水、耐盐雾等功能 , 

因此防火涂料是一种集装饰和防火为一体的特种涂料。 在防

火涂料配方设计研究的同时 , 对防火涂料的 施工工艺条件进

行研究也是十分重要的。施工工艺条件对涂料的综合性能有

着重要的影响。防火涂料的施工应由经过培训并取得资质的

专业施工队进行。施工中的安全和劳动保护应符合国家现行

的有关规定。施工现场质量管理应有相应的施工技术标准、

质量管理体系、质量控制及检验制度、施工方案等文件予以

支持。 涂膜的质量直接影响其装饰效果和使用价值 , 而涂膜

的质量决定于涂料和施工的质量。劣质的防火涂料自然不能

得到优质的涂膜 , 而优质的防火涂料如 果施工不当也不能得

到性能优异的涂膜。因此要达到预期的装饰和防火保护效果 ,

必须采用正确的施工方法 , 并在实践中不断加以改进和完善 , 

形成规范并严格执行。 1 底材表面处理方法 被保护物件底材

的表面处理是涂料施工的基础工序。它的目的是为被保护物

件表面即底材和涂膜的粘结创造一个良好的条件 , 从而充分

发挥涂膜的性能。在防火涂料施工中表面处理的技术特别受



到重视 , 它是整个涂装工艺取得良好效果的基础和关键的一

个环节。 被涂物件表面处理是涂料施工的第一道工序 , 包括

表面净化和化学处理。表面处理的方法要根据所需要得到的

涂层标准类型进行选择 , 同时要依据被涂物件表面加工后的

清洁和光洁程度、污垢的种类和特性以及污染程度等来选择

。表面处理的目的 : ① 清除被涂物件表面的各种污垢 , 使涂层

与被涂物件表面很好地附着 , 并保证涂层具有优良的性能。

污垢的存在不仅影响涂膜外观 , 严重的会使涂膜成片脱落 . ② 

修整被保护物件表面 , 去除存在的缺陷 , 创造防火涂料施工时

需要的表面粗糙度 ( 或称光洁度 ), 使涂刷时有良好的附着基

础。实践证明 , 被涂物件表面合适的光洁度为 4 ～ 6 级。在大

批量流水作业的工业涂装中 , 这一表面修整工序一般是由前

道工序的机械加工予以保证 . ③ 针对不同被保护物件材质采

用不同的处理方法。对被涂物件表面进行各种化学处理 , 以

提高涂层的附着力和防腐蚀能力。 防火涂料施工前 , 应将建

筑底材的灰尘、杂物等打扫干净 , 缝隙应用防火涂料或其他

防火材料填补平 , 钢结构表面应除锈 , 并根据要求确定防锈处

理措施等。 1. 1 钢材的表面处理 钢铁器件由于加工和贮运等

过程而使表面存在铁锈、焊渣、油污、机械污物以及旧漆膜

等残余物 , 为了提高涂层的防锈和防腐蚀能力 , 表面处理非常

重要。属于表面净化处理方法的有除油、除锈、除旧漆 . 属

于化学处理方法的有磷化、钝化等。 1. 1. 1 除油 去除金属工

件表面的油污 , 可增强涂料的附着力。根据油污情况 , 选用成

本低、溶解力强、毒性小且不易燃的溶剂。常用的有 200 号

石油溶剂油、松节油、三氯乙烯、四氯乙烯、四氯化碳、二

氯甲烷、三氯乙烷、三氟三氯乙烷等。 1. 1. 2 除锈 彻底清除



钢材表面的锈垢 , 以延长涂膜的使用寿命。不同的钢铁器件

表面有不同的除锈标准 , 它是按照除锈后钢材表面清洁度分

级的。 除锈的方法主要有 : (1) 手工打磨除锈 , 能除去松动、

翘起的氧化皮 , 疏松的锈及其他污物。 (2) 机械除锈 , 借助于

机械冲击力与摩擦作用 , 使制件表面除锈。可以用来清除氧

化皮、锈层、旧漆层及焊渣等。其特点是操作简便 , 比手工

除锈效率高。常用的除锈设备有① 钢板除锈机 : 制件在一对

快速转动的金属丝滚筒间通过 , 靠丝刷与钢材表面的快速摩

擦 , 除去制件板面的锈蚀层 . ② 手提式钢板除锈机 : 由电动机

通过软轴带动钢丝轮与钢材表面摩擦而除锈 . ③ 滚筒除锈机 : 

靠滚筒转动使磨料与钢材表面相互冲击、摩擦而除锈。现在

还用喷砂除锈 , 并且是一种重要的除锈方式。 (3) 化学除锈 , 

通常称为酸洗 , 是以酸溶液促使钢材表面锈层发生化学变化

并溶解在酸液中 , 而达到除锈目的。常用浸渍、喷射、涂覆 3 

种处理方式。 (4) 除锈剂除锈 , 常用络合除锈剂 , 既可在酸性

条件下进行 , 也可在碱性条件下进行 , 前者还适合于除油、磷

化等综合表面处理。 1. 2 木材的表面处理 木材的性质和构造

随树种不同而有所不同。防火涂料涂装木材表面时应注意木

材的硬度、纹理、空隙度、水分、颜色以及是否含有树脂等

物质。木材的表面处理有以下几道工序。 1. 2. 1 表面刨平及

打磨 用机械或手工进行刨平 , 然后打磨。首先将 2 块新砂纸

的表面相互摩擦 , 以除去偶然存在的粗砂粒 , 然后再用砂纸进

行打磨 , 打磨时用力要均匀一致。打磨完毕后用抹布擦净木

屑等杂质。 1. 2. 2 去除木毛 木材表面虽经打磨 , 但仔细观察尚

存在许多木毛 , 要除去这些木毛 , 需先用温水湿润木材表面 , 

再用棉布先逆着纤维纹擦拭木材表面 , 使木毛竖起 , 并使之干



燥变硬 , 然后再用 120 ～ 140 号砂纸打磨 , 如果需要抛光或精

细加工的表面 , 去除木毛的工作要重复 2 次。 1. 2. 3 清除木脂 

由于树种不同 , 某些木材常粘附或分泌出木脂、木浆等物质 , 

如果不清除 , 温度稍高 , 这种分泌物就会溢出 , 影响涂层装饰

外观。有时木材表面需要进行染色时 , 会使涂层表面出现花

斑、浮色等缺点。清除木脂的方法 : 先用铲刀将析出的木脂

铲除清洁 , 然后用有机溶剂如苯、甲苯、二甲苯、丙酮等擦

拭 , 使木脂溶解 , 再用干布擦拭清洁。 1. 2. 4 防霉 为了避免木

材长时间受潮而出现霉菌 , 可在施工前先薄涂一层防霉剂。

例如用乙基磷酸汞、氯化酚或对甲苯氨基磺酰溶液来处理 , 

待干透以后 , 再进行防火涂料的施工。 1. 3 水泥混凝土的表面

处理 水泥混凝土表面多孔并含有水分和盐分 , 表面布满了疏

松的颗粒 , 如直接涂装防火涂料 , 往往会影响附着力 , 还会引

起涂层起泡、脱层、泛白、腐蚀等弊病。 1. 3. 1 新混凝土表

面 新混凝土表面不宜立刻涂装 , 至少要经过 2 ～ 3 个星期的干

燥 , 使水分蒸发、盐分析出之后才能开始涂装。如需缩短工

期 , 可采用 15 % ～ 20 % 的硫酸锌或氯化锌溶液或氨基磺酸溶

液涂刷水泥表面数次 , 待干后除去析出的粉质和浮粒 . 也可用

5 % ～ 10 % 的稀盐酸溶液喷淋 , 再用清水洗涤干燥 , 此外也可

用耐碱的底漆事先进行封闭。 1. 3. 2 旧混凝土表面 可用钢丝

刷去除浮粒 , 如果水泥混凝土表面有较深的裂缝或凹凸不平

处 , 先用极稀的氢氧化钠溶液清洗油垢 , 并用水冲洗干燥 , 再

用防火涂料或其他防火材料填补堵平后 , 方可进行涂装。 1. 4 

塑料的表面处理 各种塑料、玻璃钢等表面非常光滑 , 极性小 , 

涂刷涂料后极易脱落。应根据质量要求 , 进行针对性的表面

处理。经常使用的方法有如下 2 种方法。 1. 4. 1 打磨处理 在



除去脱模剂和油脂后 , 可用细砂纸、打磨辊筒等使表面略加

粗糙处理 , 从而提高附着力 , 同时还可打掉塑料表面部分凸出

的疤痕。 1. 4. 2 溶剂处理 软质与硬质聚氯乙烯塑料可根据其

增塑剂的品种、含量和使用范围 , 先在各种有机溶剂中浸渍

数秒钟 , 以去除其表面游离的增塑剂 , 然后轻擦干燥。也可用

含有少量真溶剂如环已酮、醋酸丁酯等的水乳剂来软化表面 ,

以增强附着力。 通常可使用氯化烃类溶剂清除脱模剂、机油

等污物。如在三氯乙烯溶剂中浸渍数秒钟 , 以去除表面的脱

模剂和油脂。 一般可采用无机酸如铬酸混合液进行轻微腐蚀

, 以增强塑料附着力。 1. 5 纤维的表面处理 涂覆织物、皮革、

纸张及其他具有纤维结构的材料时 , 由于防火涂料 ( 防火阻燃

液 ) 不容易渗透到纤维中去 , 而且容易脱落 , 需将表面的油脂

、污染物等用水及溶剂的混合溶液擦拭去掉。 1. 6 橡胶的表

面处理 橡胶类材料与制品大多数是高弹性体 , 涂层应具有足

够的耐伸缩变化的性能。而不同的橡胶品种对防火涂料施工

前的表面处理方法需要区别对待。橡胶表面经常沾有微量的

石蜡、石油或矿物油脂等物质 , 对涂刷后的涂层附着力有一

定影响。一般需经少量溶剂乳液擦拭或用浸渍液处理 , 再用

砂纸打毛表面。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下

载。详细请访问 www.100test.com 


