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藏夹 3．改善钢纤维喷射混凝土施工质量的途径 针对钢纤维

喷射混凝土的施工控制目标,结合混凝土质量控制的影响因素,

可以根据施工的具体实际情况,从以下几个方面来加强钢纤维

喷射混凝土施工质量的控制。 3. 1因地制宜,选用合适的材料,

使用合理的配合比 钢纤维喷射混凝土的组成材料及配比是影

响其施工质量的根本原因,因此对于每一项工程,都必须因地制

宜、就地取材,使用合理的配合比。这是降低混凝土施工成本

的根本途径,在此过程中不断积累施工经验,以完善施工措施。

施工时,根据施工设备和施工条件合理选择施工工艺和施工材

料,施工材料应保证钢纤维喷射混凝土的施工质量控制要求。

水泥一般选用普通硅酸盐水泥和硅酸盐水泥,标号为32. 5 号以

上,有特殊施工要求的可以根据使用环境选用相应品质要求的

水泥种类。水泥出厂后应尽快使用,并妥善保管,防止淋雨受潮

。水灰比一般为0. 40～0. 60 ,湿喷法的水灰比比干喷法的水灰

比略大一些。砂石等集料的含水量和含泥量应计＠量准确,保

证清洁,以保证喷射混凝土的流动性。一般,砂子宜选择优质中

粗河砂,细度模数为2. 5～3. 3 的范围,石子应有良好的颗粒级

配,但最大粒径应不超过10mm。砂率一般为50 %～100 %,根据

干喷或湿喷工艺进行相应的级配试验来选择。工程上使用的

钢纤维一般长为20～35mm 范围,其长度和粗集料的最大粒径

均不应超过混凝土喷射管径的一半为宜, 长径比不能太大, 体

积率一般为0. 5 %～2. 0 %。速凝剂的使用比例一般为2. 5 %



～4. 0 %,减水剂根据试验确定用量。同时,要通过试验确定水

泥与速凝剂和减水剂的相容性和具体用量。 干喷法施工时,钢

纤维喷射混凝土的水灰比依靠设备操作人员的经验控制,具有

较大的随机性,喷射混凝土的工作性不易控制.湿喷法施工是在

喷射前按照既定的混凝土配合比进行拌和,混喷射混凝土的工

作性较易控制。因此,一方面应使工人熟练操作仪器,掌握相关

的专业知识,较准确判断喷射混凝土的粘稠状态.另一方面在施

工作业的同时,对于施工现场同批次喷射混凝土材料进行分析,

现场取样制模获得强度并试验材料的坍落度,由坍落度判断其

黏聚性,据此找出用水量规律,以供施工企业和施工人员进行参

考,达到施工质量控制的目标。湿喷法施工也要进行施工配合

比的试验,并不断改进,以提高喷射混凝土的工作性,减少回弹

率。 3. 2不断改进施工设备、完善施工工艺、提高施工技术水

平 当前,钢纤维喷射混凝土施工所用设备大多沿用普通喷射混

凝土喷射设备,很少改进。多数的钢纤维喂料途径是用旋转的

传输带进行播撒,同时通过网筛进行过滤,以清除结团的钢纤

维,避免影响混凝土拌和物的流动性。有一些是将喷射机的管

路进行改造,减少90°弯道和增大管径,以减少堵管现象发生.有

一些设备是通过独立的高压气流分散钢纤维播撒路径并进行

计量,只是在喷嘴处与干喷或湿喷混凝土进行混合,避免钢纤维

绞结成团堵管,影响混凝土的流动性和钢纤维作用的发挥。 施

工经验表明,播撒时,钢纤维应避免在搅拌机叶片处集结,因钢

纤维绞结的机会相对较大。同时适当减小风压和气流速度以

及喷嘴处的气量,并改进为潮喷法,可以减少混凝土的回弹率和

粉尘量。水溶胶粘片的钢纤维束有利于湿喷法喷射混凝土的

钢纤维分散与拌和。 3. 3加强岗位培训教育,加强制度化建设 



设备的操作离不开施工人员,他们素质水平的高低、责任感的

强否直接影响施工的质量。而施工现场规范化、制度化的管

理则是为施工创造良好的环境,为有良好的施工质量提供保证,

也有利于增强施工人员的责任感和使命感。 施工单位应对施

工人员经常进行岗位培训教育,明确岗位责任,加强相关专业知

识学习。对于施工现场的管理、施工进度的安排、施工质量

的检查等应作出明确的规定,并由质量负责人不定时的抽检,以

确保施工的质量。 4．结束语 综上所述,钢纤维喷射混凝土的

施工质量受到很多因素的影响,但是可以通过很多途径去提高

。同时,各施工单位之间应建立很好的协作机制,加强钢纤维喷

射混凝土的施工经验的积累,并进行计算机信息管理,为更方便

的提高钢纤维混凝土的施工质量提供平台。 参考文献: [1]
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