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8_B0_88_E5_B7_A5_E7_c62_586956.htm 摘要 分析了常用工程

机械液压系统维护不当而造成的危害，探讨了如何正确维护

工程机械液压系统。 关键词 工程机械 液压系统 技术 状况 正

确维护 对机械施工企业来说，工程机械技术状况的良好与否

是企业正常生产的直接因素。现在的工程机械大多采用机电

液一体化，液压系统的正常运行是其良好技术状况的一个主

要标志。合格的液压油是液压系统可靠运行的保障。正确的

维护是液压系统可靠运行的根本。为此，笔者根据工作实践

，就工程机械液压系统的维护作一粗略的探讨。 1选择适合

的液压油 液压油在液压油系统中起着传递压力、润滑、冷却

、密封的作用，液压油选择不恰当是液压系统早期故障和耐

久性下降的主要原因。应按随机《使用说明书》中规定的牌

号选择液压油，特殊情况需要使用代用油时，应力求其性能

与原牌号性能相同。不同牌号的液压油不能混合使用，以防

液压油产生化学反应、性能发生变化。深褐色、乳白色、有

异味的液压油是变质油，不能使用。 2定期保养注意事项 目

前有的工程机械液压系统设置了智能装置，该装置对液压系

统某些隐患有警示功能，但其监测范围和准确程度有一定的

局限性，所以液压系统的检查保养应将智能装置监测结果与

定期检查保养相结合。 2.1250h检查保养 检查滤清器滤网上的

附着物，如金属粉末过多，往往标志着油泵磨损或油缸拉缸

。对此，必须确诊并采取相应措施后才能开机。如发现滤网

损坏、污垢积聚，要及时更换，必要时同时更换液压油。把



安全工程师站点加入收藏夹 2.2500h检查保养 工程机械运

行500h后，不管滤芯状况如何均应更换，因为凭肉眼难以察

觉滤芯的细小损坏情况，如果长时间高温作业还应适当提前

更换滤芯。 2.31000h检查保养 此时应清洗滤清器、清洗液压

油箱、更换滤芯和液压油，长期高温作业换油时间要适当提

前。如能通过油质检测分析来指导换油是最经济的，但要注

意延长使用的液压油，每隔100h应检测一次，以便及时发现

并更换变质的液压油。 2.47000h和10000h检查维护 此时的工

程机械液压系统需由专业人员检测，进行必要的调整和维修

。根据实践，进口液压泵、液压马达工作10000h后必须大修

，否则液压泵、液压马达因失修可能损坏，对液压系统是致

命性的破坏。 3防止固体杂质混入液压系统 清洁的液压油是

液压系统的生命。液压系统中有许多精密偶件，有的设阻尼

小孔或缝隙等。若固体杂质入侵将造成精密偶件拉伤，发卡

、油道堵塞等，危及液压系统的安全运行。一般固体物质入

侵途径有：液压油不洁；加油工具不洁；加油和维修、保养

不慎；液压元件脱屑等。可以从以下几个方面防止固体杂质

入侵系统： (1)加油时液压油必须过滤，加油工具应可靠清洁

。不能为了提高加油速度而去掉液压油箱加油口处的过滤器

。加油人员应使用干净的手套和工作服。 (2)保养时拆卸液压

油箱加油盖、滤清器盖、检测孔、液压油管等部位，液压系

统油道暴露时要避开扬尘，拆卸部位要先彻底清洁后才能打

开。如拆卸液压油箱加油盖时，先除去油箱盖四周的泥土，

拧松油箱盖后清除残留在接合部位的杂物(不能用水冲洗以免

水渗入油箱)，确认清洁后才能打开油箱盖。如需使用擦试材

料和铁锤时，应选择不掉纤维杂质的擦拭材料和击打面附着



橡胶的专用铁锤。液压元件、液压胶管要认真清洗，用高压

风吹干后组装。选用包装完好的正品滤芯(若包装损坏，虽然

滤芯完好，也可能不洁)。换油地同时清洗滤清器，安装滤芯

前应用擦试材料认真清除滤清器壳内部污物。 (3)液压系统的

清洗油必须使用与系统所用牌号相同的液压油，油温在45~80

℃之间，用大流量尽可能将系统中杂质带走。液压系统要反

复清洗三次以上，每次清洗完后趁油热时将其全部放出系统

。清洗完毕再清洗滤清器，更换新滤芯后加注新油。 4防止

空气和水入侵液压系统 4.1防止空气入侵液压系统 在常压常温

下液压油中含有容积比为6%~8%的空气，压力降低时空气会

从油中游离出来，气泡破裂使液压元件“气蚀”，产生噪声

。大量的空气进入油液中将使“气蚀”现象加剧，液压油压

缩性增大，工作不稳定，降低工作效率，执行元件出现“爬

行”等不良后果。另外，空气还会使液压油氧化，加速其变

质。防止空气入侵应注意以下几点： 1)维修和换油后要按随

机《使用说明书》规定排除系统中的空气。 2)液压油泵的吸

油管口不得露出油面，吸油管路必须密封良好。 3)油泵驱动

轴的密封应良好，更换该处油封时应使用“双唇”正品油封

，不能用“单唇”油封代替，因为“单唇”油封只能单向封

油，不具备封气的功能。本单位有一台柳工ZL50型装载机大

修后，液压油泵出现连续“气蚀”噪声、油箱油位自动升高

等故障，经查询液压油泵修理过程，发现是因为液压油泵驱

动轴的油封误用“单唇”油封所致。 4.2防止水入侵液压系统 

液压油中含有过量水分会使液压元件锈蚀，油液乳化变质、

润滑油膜强度降低，加速机械磨损。除了维修保养时要防止

水分入侵外，还要注意储油桶不用时要拧紧盖子，最好倒置



放置；含水量大的液压油要经多次过滤，每过滤一次要更换

一次烘干的滤纸。在没有专用仪器检测时，可将液压油滴到

烧热的铁板上，没有蒸气冒出并立即燃烧方能加注。 5作业

中注意事项 5.1工程机械作业要柔和平顺 工程机械作业应避免

粗暴，否则必然产生冲击负荷，使工程机械故障频发，大大

缩短其使用寿命。作业时产生的冲击负荷，一方面会使工程

机械结构早期磨损、断裂、破碎，另一方面又使液压系统中

产生冲击压力，冲击压力又会使液压元件损坏、油封和高压

油管接头与胶管的压合处过早失效漏油或爆管、溢流阀频繁

动作使油温上升。我单位新购一台UH171正铲挖掘机，作业

中每隔4~6天斗门油管就要漏油或爆裂。油管是随机进口的纯

正品，经检测没有质量问题。通过现场观察，发现是斗门开

、闭时强烈撞击限位块、门框所致。要有效地避免产生冲击

负荷：必须严格执行操作规程；液压阀开、闭不能过猛、过

快；避免使工作装置构件运动到极限位置产生强烈击；没有

冲击功能的液压设备不能用工作装置(如挖掘机的铲斗)猛烈

冲击作业对象以达到破碎的目的。还有一个值得注意的问题

：操作手要保持稳定。因为每台设备操纵系统的自由间隙都

有一定差异，连接部位的磨损程度不同其间隙也不同，发动

机及液压系统出力的大小也不尽相同，这些因素赋予了设备

个性，只有使用该设备的操作手认真摸索，修正自己的操纵

动作以适应设备的个性，经过长期作业后才能养成符合设备

个性的良好操作习惯。工程机械行业坚持定人定机制度，这

也是因素之一。 5.2要注意气蚀和溢流噪声 在工程机械作业中

要时刻注意液压泵和溢流阀的声音，如果液压泵出现“气蚀

”噪声，应查明原因排除故障后再使用。如果某执行元件在



没有负荷时动作缓慢，并伴有溢流阀溢流声响，应立即停机

检修。 5.3严格执行交接班制度 交班司机停放工程机械时，要

保证接班司机检查时的安全和检查方便。检查内容有液压系

统是否渗漏、连接是否松动、活塞杆和液压胶管是否撞伤、

液压泵的低压进油管连接是否可靠、液压油箱油位是否正确

等。此外，常压式液压油箱还要检查并清洁通气孔，保持其

畅通，以防气孔堵塞造成液压油箱内出现一定的真空度，致

使液压油泵吸油困难或损坏。 5.4保持适宜的液压油温度 液压

系统的工作温度一般控制在30~80℃之间为宜。液压系统的油

温过高会导致：液压油的粘度降低，容易引起泄漏，效率下

降；润滑油膜强度降低，加速机械的磨损；生成碳化物和淤

碴；油液氧化加速，油质恶化；油封、高压胶管过早老化等

。为了避免温度过高；不要长期过载；注意散热器，散热片

不要被油污染，以防尘土附着影响散热效果；保持足够的油

量以利于液压油的循环散热；炎热的夏季不要全天作业，要

避开中午高温时间。液压油温过低时，其粘度大，流动性差

，阻力大，工作效率低；当油温低于20℃时，急转弯易损坏

液压马达、阀、管道等。此时需要进行暖机运转，启动发动

机后，空载怠速运转3~5min，然后以中速油门提高发动机转

速，操纵手柄使工作装置的任何一个动作(如挖掘机张斗)至

极限位置，保持3~5min使液压油通过溢流升温。如果油温更

低则需要适当增加暖机运转时间。 5.5液压油箱气压和油量的

控制 压力式液压油箱在工作中要随时注意液压油箱气压，其

压力必须保持在随机《使用说明书》规定的范围内。压力过

低时油泵吸油不足易损坏；压力过高时会使液压系统漏油，

容易造成低压油路爆管。对维修和换油后的工程机械，排尽



系统中的空气后要按随机《使用说明书》规定的检查油位状

态，将工程机械停在平整的地方，发动机熄火15min后重新检

查油位，必要时予以补充。 5.6其他注意事项 工程机械作业中

要防止飞落石块打击液压油缸、活塞杆、液压油管等部件。

活塞杆上如果有小点击伤，要及时用油石将小点周围棱边磨

去，以防破坏活塞杆的密封装置，在不漏油的情况下可继续

使用。连续停机在24h以上的工程机械，启动前要向液压泵中

注油，以防液压泵干磨而损坏。 100Test 下载频道开通，各类

考试题目直接下载。详细请访问 www.100test.com 


