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E5_86_8C_E5_AE_89_E5_c62_587029.htm 冲压机械的作用就是

利用分别安装在滑块和工作台上的模具把金属或其他材料冲

压变形成为我们设计需要的加工形状。其主要包括有机械压

力机、液压机、弯板机和剪板机等。冲压机械操作简单、作

业效率高、成形质量好、成本低，因此被广泛应用于汽车、

电气和航空等制造领域。 一、冲压作业危险因素和多发事故 

冲压作业，一般分为送料、定料、操纵设备、出件、清理废

料、工作点布置等工序。这些工序因其多用人工操作，用手

或脚去启动设备，用手工甚至用手直接伸进模具内进行上下

料、定料作业，极易发生失误动作而造成伤手事故。其主要

危险来自于加工区，且冲压作业操作单调、频繁，容易引起

精神疲劳，而出现操作失误导致伤害事故。多发事故常常表

现为以下几种形式： (1)手工送料或取件时，操作者体力消耗

大，极易造成精神和身体疲劳，特别是采用脚踏开关时，更

易导致出现失误动作而切伤人手。 (2)由于冲压机械本身故障

，尤其是安全防护装置失灵，如离合器失灵发生连冲，调整

模具时滑块突然自动下滑；传动系统防护罩意外脱落等故障

，从而造成意外事故。 (3)多人操作的大型冲压机械，因为相

互配合不好，动作不协调，引发伤人事故。 (4)在模具的起重

、安装、拆卸时易造成砸伤、挤伤事故。 (5)液压元件超负荷

作业，压力超过允许值，使高压液体冲出伤人。 (6)齿轮或传

动机构将人员绞伤。 二、安全防护装置 因为冲压机械有较大

的危险性，为了最大限度地保护操作人员的人身安全，冲压



机械使用了大量的安全防护装置，主要有以下几类： 1．安

全电钮 为了避免伤害操作人员的手，而在压力机滑块到达下

死点前100～200mm处(可以根据加工件的特征选择)，操作人

员必须按一次安全电钮，滑块才会继续下行，否则会自动停

止。因为增加了一个操作动作，从而提醒和保护了操作人员

。 2．双手操作式安全控制装置 操作者必须双手同时操作两

个按钮或开关，冲压机滑块才会向下运行，如果放开了、任

一按钮，滑块立即停止运行，从而保证了冲压机向下运行时

，操作者的：双手不在危险区内。主要有双手按钮式装置和

双手柄式安全装置两种。 3．手柄与脚踏板联锁结合装置 压

力机开始工作时；只有先用手把手柄按下，使插在起动杆上

的销子拔出来；脚：踏板才能踩下，这时起动装置才能结合

，使压力机工作。这样就使操作人员的手在压力机滑块下降

前自然离开危险区，避免了手在危险区时脚发生误动作而造

成的伤害事故。 4．防打连车装置 肪止刚性离合器失灵后，

如果操作人员的脚÷直踩着踏板上，压力机滑块连续运行而

发生的伤人事故。这种装置只适用于装有刚性离合器的压力

机。 5．防护罩和防护栅栏 把安全工程师站点加入收藏夹 用

防护罩和栅栏把危险区隔离保护起来，操作人员的身体就进

不了危险区，从而避免事故的发生。 6.拉手式安全装置 通过

在操作者手腕上带上用尼龙等材料制成的手腕扣，手腕扣通

过拉手绳索和连杆机构与压力机滑块联动，当滑块下行时，

能把操作者的手从危险区拉出来，从而避免伤手事故的发生

。 7．摆杆式拔手装置 在滑块下行时，一个与滑块联动的橡

皮杆子会把操作人员的手强制性拨出危险区的安全装置。 8

．推手式安全装置 在模区前方安装推手板，操作时推手板往



复摆动；可自动将人手推出模区，以保证操作人员的安全 9

．光电式或红外线安全装置 在危险区安装光电或红外线发射

和接收装置，当人手进入危险区时，会把光线挡住，安全装

置立即制动，停止滑块韵下行，保证人手的安全。 10．其他

安全防护装置 包括电容式、电视式、感应式、气幕式、触杆

式以及急停安全装置等，所有这些安全装置的原理都是在压

力机滑块下行时，当操作者的手在危险区时，立即停止滑块

的运动，从而保护人手的安全。 三、冲压机械安全操作要点

(1)加强冲压机械的定期检修，严禁带病运转。开始操作前，

必须认真检查防护装置是否完好，离合器制动装置是否灵活

和安全可靠；应把工作台上的一切不必要的物件清理干净，

以防工作时震落到脚踏开关上，造成冲床突然启动而发生事

故。 (2)冲小工件时，不得用手，应该用专用工具，最好安装

自动送料装置。 (3)操作者对脚踏开关的控制必须小心谨慎，

装卸工件时，脚应离开脚踏开关。严禁其他人员在脚踏开关

的周围停留。 (4)如果工件卡在模子里，应用专用工具取出，

不准用手拿，并应先将脚从脚踏板上移开。 (5)注意模具的安

装、调整与拆卸中的安全。 ①安装前应仔细检查模具是否完

整，必要的防护装置及其他附件是否齐全。 ②检查压力机和

模具的闭合高度，保证所用模具的闭合高度介于压力机的最

大与最小闭合高度之间。 ③使用压力机的卸料装置时，应将

其暂时调到最高位置，以免调整压力机闭合高度时被折弯。 

④安装、调整模具时，对小型压力机(公称压力150吨以下)要

求用手扳动飞轮，带动滑块作上下运动进行操作；而对大型

压力机用动力操纵，采用按微动按钮寸动，不许使用脚踏开

关操纵。 ⑤模具的安装一般先装上模，后装下模。 ⑥模具安



装完后，应进行空转或试冲，检验上、下模位置的正确性以

及卸料、打料及顶料装置是否灵活、可靠，并装上全部安全

防护装置，直至全部符合要求方可投人生产。 ⑦拆卸模具时

，应切断电源，用手或撬杆转动压力机飞轮(大型压力机则按

微动按钮开启电动机)，使滑块降至下死点，上、下模处于闭

合状态。而后，先拆上模，拆完后将滑块升至上死点，使其

与上模完全脱开，最后拆去下模，并将拆下的模具运到指定

地点，再仔细擦去表面油污，涂上防锈油，稳妥存放，以备

再用。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下载。详细
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