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一般工艺危险中的“排放和泄漏控制”项，特殊工艺危险中

的“毒性物质”、“易燃及不稳定物质的数量”、“腐蚀”

、“泄漏－连接头和填料处”等项都是与泄漏有关。必须采

取措施降低泄漏率，从而降低火灾和中毒危险。设备要选材

合理，减少腐蚀，精心维护，保护良好运转状态。 2控制反

应温度 反应温度是氧化反应器工艺控制的主要参数。列管式

固定床反应器防止反应失控而产生飞温的措施有：在原料气

中加入微量抵制剂，使催化剂部分毒化；在原料气入口处附

近的反应管上层，放置些被惰性载体稀释的催化剂或已被部

分老化的催化剂；采用分段冷却法，提高换热速率。流化床

反应器内设置的U形冷却管要有足够的冷却面积，要确保连

续供给冷却剂，同时可通过原料气的预热温度来调节反应温

度。当液相氧化反应器的单位体积所需传热面很大时，不宜

将传热装置设置在反应器内，应采用外循环冷却器，尤其在

大规模生产中应采用。 3抵制反应物料的爆炸危险性 当仪表

或装置失灵，氧化反应器内物料浓度处于燃烧范围内或附近

，特殊工艺危险中“易燃范围内及接近易燃范围的操作”的

危险系数将增加。应当采取措施，抵制反应物料的爆炸危险

性。原料混合器放置在反应器进口附近，确保原料在混合器

中混合后立即进入反应器，减小可能发生爆炸的空间。在接

近爆炸极限条件下进行的氧化反应，应严格控制原料气与空

气或氧气的混合比例。生产装置要有自动化控制仪表，组分



分析的安全联锁警报装置。此外，还可采取原料气和氧气或

空气分别进料方式，以避免爆炸性混合物的形成。 把安全工

程师站点加入收藏夹 4配置安全保护和防火设施 氧化反应器

的火灾、爆炸危险性非常高，设计中采用了较多的安全装置

和防火设施进行补偿，使实际危险性等级下降了几个等级。

因此，在生产实践中必须十分重视安全装置的完好率和投用

率。否则装置的危险等级会回升。 氧化反应器中设置的氮气

、水蒸气管线，一是用于保护，二是用于灭火。当反应器的

稀相段温度升高时，应及时通入氮气或水蒸气。因水蒸气有

较大热容，可能将大量反应热量带走，避免过热现象发生，

有利于反应温度控制，同时水蒸气或氮气时还能稀释物料，

防止进入爆炸极限而发生爆炸。在原料混合器、氧化反应器

等易形成爆炸性混合物设备上安装防爆片等抑爆装置，以减

小爆炸的破坏作用。为了防止可燃原料气爆炸或燃烧危及人

身和设备系统安全，在反应器前的气态投料管道上以及放空

管上安装阻火器，防止回火的整个系统蔓延。 5加强安全管

理和教育 工艺控制安全措施补偿中“操作规程/程序”、“化

学活泼性物质检查”等项都与企业的管理水平、职工的个人

安全行为有关，管理水平好，职工素质高，则系数降低；否

则，系数升高，危险性增大。因此，应强化安全管理和教育

，加大安全培训和考核的力度，全面提高干部职工的技术素

质及操作水平。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下

载。详细请访问 www.100test.com 


