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E5_86_8C_E5_AE_89_E5_c62_590515.htm 在各类机械设备伤害

事故中，冲压设备所造成伤害的比例最大。由冲压作业所发

生的重伤事故，一般要占各种重伤事故总数的50％左右。因

此，对于冲压设备安全防护，必须给予足够的重视。 （一）

冲压设备事故的主要原因。冲压设备多数以机械传动为主，

其特点是行程速度快，每分钟几次到数百次。在目前机械化

、自动化程度还不高的情况下，多数冲压作业还采用手工操

作。操作者在简单、频繁、连续重复作业的情况下，容易产

生疲劳。一旦操作失误，放料不准，模具移位，都有可能发

生冲断手指等伤害事故。 （二）防止冲压伤害的主要措施：

1.改革工艺、模具和作业方式，实现人手模外作业。对于大

批量生产作业，可从改革工艺和模具入手，实现机械化和自

动化。例如，采用自动化，多工位冲压机械设备，采用多工

划具与机械化进出产装置，采用连续模、复合模等合并工序

措施。所有这些不仅能保障冲压作业的安全，而且能大大提

高生产效率，这是冲压技术的发展方向。 把安全工程师站点

加入收藏夹 小批量、多品种的冲压生产，当前难于实现自动

化，妥善的办法是尽量采用安全、劳动强度较小、使用方便

的工具。同时，还可改革模具的定位、出件、清理废料等工

序，使操作更为安全。 2.改造冲压设备，提高生产安全可靠

性。目前许多陈旧冲压设备的操纵系统、电器控制系统存在

很多不安全因素，若继续使用对应其进行技术改造。冲压设

备制造厂应当改进产品设计，确保冲压设备的安全可靠性。



3.安装防护装置。由于生产批量小，在既不以实现自动化，

又不能使用安全冲压工具的冲压作业中，必须安装安全防护

装置，以防止由于操作失误而造成的伤害事故。各种防护装

置有各自不同的特点和使用范围，使用不当仍然会发生伤害

事故。因此，必须弄清各种防护装置的作用，以做到正确使

用，保证操作安全。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直

接下载。详细请访问 www.100test.com 


