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https://www.100test.com/kao_ti2020/590/2021_2022__E6_B3_A8_

E5_86_8C_E5_AE_89_E5_c62_590545.htm 随着科学技术与时俱

进地快速发展和新型特种材料的不断涌现，特种加工行业也

正在有人不断发明一些高技术产品，而这些带有时代品格特

征的创造性发明，随着它的产业化和商业化进步，将有力地

推动新型特种材料的应用，提高现代企业的产品性能和装备

技术水平。 “短电弧切削技术”就是这种现代高科技时代快

速发展的产物，它针对性并经济有效地解决了新型特种材料

如金属陶瓷、钛合金、钼合金、不锈钢、稀土合金、碳化钨

、高铬合金、高锰合金等特硬、超强、高韧性、高红硬性、

高耐磨性、严重冷作硬化等导电难加工材料的加工难题，形

成了电加工技术的跨越式发展，是我国特种加工（机床）行

业的一次新的重大进步与突破。 “短电弧切削技术”是指在

一定比例带压力水气混合物工作介质的作用下，利用两个电

极之间产生的短电弧放电来蚀除金属或非金属导电材料的一

种切削方法，它属于特种加工行业电加工技术范畴，是一种

新型的强电流切削技术和新的工业学名。 该技术主要用于切

削加工各种硬度大于HRC45导电材料的外圆、内圆、平面、

切割、大螺距、小孔、开坡口及其它异型、成型加工，在通

用机械加工设备“车磨铣刨镗切割”上均可实现高效切削，

可广泛地应用于冶金轧辊、矿山机械、水泥磨辊、磨煤辊、

航空航天、船舶、军工、汽车、石油机械等，由于其加工工

艺可与传统加工工艺有效结合，因此其工艺适用范围及高效

实用性将更加明显，是对传统机械加工工艺的发展，是超常



规技术的常规化应用。 把安全工程师站点加入收藏夹 100Test 

下载频道开通，各类考试题目直接下载。详细请访问

www.100test.com 


