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E5_85_8D_E6_95_A3_E6_c62_598528.htm 散料机械的重大事故

的发生主要是指设备在安装和使用期间发生设备倒塌，设备

局部钢结构发生较大的开裂，重要机构的减速机轴断裂，造

成人员的伤亡等。要避免这类事件的发生就要从多方面加强

管理。从最初的选型，设计，安装，使用以及维护等多方面

入手。 1、正确的设计是设备质量的重要保证 散料机械的设

计是一个相对复杂的设计过程,原因是设备的功能、能力、参

数等随着不同的用户经常发生变化。所以，其机构与结构随

之发生变化。这种变化增加了设计工作的难度。在一般设计

中采用ISO5049和FEM标准进行散料机械设计。但对一些比较

具体的某一机构在标准中不一定规定的特别具体而会发生设

计失误。例如，在大车走行装置驱动部分的设计过程中经常

会出现减速机输出轴断裂或轴承寿命较短的问题。其原因是

在设计时出现了多余约束，减速机与车轮上共有4个支承点，

两者之间采用套装键联接，而减速机壳体又采用法兰多螺栓

固定在台车架上。在同一轴上出现了4个支承点，这4个支承

点如果想安装在同一轴线上是不可能的，因此会发生断轴等

现象。在设备的钢结构的设计中通常梁的主体不会发生问题

，因为梁的主体是连续的。而当梁的某一点处发生圆角、尖

角或销轴连接以及其筋板格板需要传递力时就会发生问题。

严重时会使整个设备倒塌。这类设备肯定经过较严格的计算

，但对局部的力学模型计算的处理方法，焊接的处理方法出

现了问题。所以钢结构的设计是散料机械设计的重要环节。



相对与其它机械的钢结构而言，散料机械的钢结构细节变化

多样，散料机械的钢结构的设计是一项复杂和细致的工作。

往往是在小的细节设计出错导致大事故的发生。在一些交变

载何部位要充分考虑疲劳应力对结构的影响，在具有应力集

中的部位应适当降低实际应力的大小。 2、控制系统的可靠

性 现在控制系统一般都采用PLC控制，可靠性得到了很大的

提高，对电气系统来说关键是执行系统和检测系统的可靠性

。检测系统包括各种位置检测速度检测等一次仪表，限位开

关。执行系统主要是指变频器、接触器等电器元件。 3、正

确的操作与使用 设备在安装和使用不当也会发生不必要的事

故。在安装阶段要特别注意安装工艺和起吊工艺。尤其要注

意各件的重心位置。安装过程是由于许多结构件未完全到位

要特别注意使用工装件，注意不要发生结构件过载或失稳。

在部分现场出现过安装期间设备倒塌的大事故和钢结构局部

失稳的现象。在投入使用阶段，应严格按操作规程操作，设

备不可过载使用。不应把设备当作起重设备使用。在大风天

气应当根据设备说明书的规定停止作业，使夹轨器和锚定装

置投入使用，以防设备被风吹走。日常工作中要经常检查设

备的完好率，发现问题应及时修复。要重点检查设备的主体

钢结构是否有开裂，连接螺栓是否有松动，脱落。各传动机

构是否存在异常的振动和噪音。各电气件是否安全可靠。 把

安全工程师站点加入收藏夹 4、制造阶段的质量 制造阶段设

备的质量对设备的可靠使用至关重要。从设备的原材料采购

到设备配套件的采购都要进行质量控制。焊接件的重要部位

进行射线探伤或超声波探伤。焊后的结构件应进行必要的打

磨。传动部件的齿轮、轴等要进行正确的热处理，以保证良



好的机械性能。焊接件的组立成形应规则。传动部件在发运

前进行予安装，大型结构件也应在发运前进行组装，以检验

各部件之间的连接尺寸。电气部分的台柜要由专业厂家制造

，符合现行规范和要求。 100Test 下载频道开通，各类考试题
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