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B4_E8_B5_84_c47_599888.htm 七、PLC在工业控制中的应用

PLC广泛应用于工业控制中，可以应用PLC进行顺序控制和开

关逻辑控制、闭环过程控制、组合数字控制，可以组成多级

控制系统及控制机器人等.PLC也可以用于位置控制中。 第三

节 数控机床的伺服驱动系统 一、伺服系统的分类以及数控机

床对伺服系统的要求 按照控制对象和使用目的的不同，数控

机床伺服系统可分为进给伺服系统、主轴伺服系统和辅助伺

服系统。按照伺服系统调节理论，数控机床的进给伺服系统.

可分为开环、闭环和半闭环伺服系统.按驱动部件的动作原理

又可将其分为电液控制系统和电气控制系统。电气控制系统

又有步进电动机驱动系统、直流伺服电动机驱动系统和交流

伺服电动机驱动系统。按照反馈控制方式，数控机床进给伺

服系统有脉冲比较、相位比较、幅值比较和全数字等伺服系

统等。 数控机床的进给伺服驱动系统应该满足高精度、快速

响应、调速范围宽、低速大转矩、可靠性高等要求。数控机

床的主轴驱动系统不仅应该具有宽的调速范围，而且能在尽

可能宽的调速范围内保持恒功率输出。另外，为了满足不.同

数控机床的加工要求，主轴驱动系统还应该满足一些特殊要

求。例如，为了能在数控车床上加工螺纹要求主轴驱动与进

给驱动实行同步控制.为了保证端面加工的表面粗糙度，要求

数控车床、数控磨床等机床的主轴驱动具有恒线速切削功能.

加工中心的主轴驱动系统应具有高精度的主轴停位控制功能

，以便进行自动换刀.有的数控机床还要求主轴驱动系统具有
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